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Flach-Auswerferstifte
Form FA

DIN 1530 FA
ahnlich ISO 8693

mit zylindrischem Kopf
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4,5 5 10 d3+0,03 3 0,3 10 5 .
4,5 5 10 d3+0,03 3 0,3 10 5 .
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7,5 8 14 d3+0,03 5 0,5 10 8
7,5 8 14 d3+0,03 5 0,5 10 8
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[ ESCH
HORN

4 Nr.16 007

Bestellbeispiel

16007.01.0X03.5-63-1

a 1,0
b 3,5
Lange 63
Werkstoff 1

Anlassbestandigkeit ca. 600 °C

Zylindrischer Kopf, warm ange-
staucht, Schaft feinstgeschliffen
und badnitriert.

Besonders geeignet fir
Druckgiesswerkzeuge.

Schaftharte min. 950 HV 0,3 an
der Oberflache, Nitrierhartetiefe
nach DIN 50190 T3 ca. 100 =m.
Kernzugfestigkeit min. 1300
N/mm?

Kopf HRC 50 +

*Diese Grenzabmale gelten fur
100 mm Lange. Fir Langen >
100, sind die Grenzabmale mit
(11 -12) * 1072 zu multiplizieren.
Die Maftoleranz erreicht in der
Ebene 2 ihren Héchstwert.
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