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DIN / ISO / EN
DIN Seite DIN Seite DIN Seite
14 268-269 1478 308 6330 311
39 12 1479 309 6331 312
98 12-13 1480 309 6332 154
99 19 1804 214 6335 110-111
172 227 1810 342-343 6336 113-117
173 228-232 2079 222 6337 20
179 226 2230 517 6340 220
248 347 2245 515 6371 221
319 104-105 2250 518 6372 221
388 95 2254 518 6379 220
390 79 2270 546 6885 224
444 143/310 3017 316-318 9183 241
464 142 3110 335 9825 242
466 143 3113 336 9834 240
467 142 3116 346 9845 235-236
468 28-29 3122 337 22417 348
469 28-29 3123 337 53505 547
508 216-217 3124 337 70852 214
580 310 3670 85 71751 278
582 311 6303 144 71752 279/281
648 468-477 6304 23 71802 285-288
653 142 6305 24 71803 290
703 215 6306 24 71805 288/291
705 215 6307 24 ISO 1085 335/349
787 219 6310 177 ISO 2236 349
808 260-264 6311 155 ISO 2725 337
838 336 6314 358-361/365 ISO 2936 352
896 349 6315 363-364 ISO 3315 337
900 350 6316 362 ISO 3316 337
904 346 6318 366 ISO 3318 335-336
905 348 6319 176 ISO 8977 237
911 351-354 6320 177 ISO 8978 236
950 80/81/87 6321 179 ISO 9448 240
951 80/88 6323 223
1434 282 6326 366 EN 60900 334

Material-Nummern

100 Stahl 400 Kunststoff
200 Aluminium 500 Messing
300 Gul3 600 Nirosta

Wichtiger Hinweis

Alle Abmessungen ohne Angaben gelten in Millimeter [mm].
Zentimeter- [cm] oder Meterangaben [m] sind aufgeflhrt.
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Abstutzelemente 360
Achsbolzen 380
Andruckschrauben 499
Ankdrnlehren 524
Anreil3gerate 524-526
Anschlagschrauben 162
Arretierelemente 27
Auflagebolzen 177/179
Aufnahmebolzen 180-181
Aufnahme- u. Auflagebolzen 179
Aufsteckschlissel 346-347
Augenschrauben 310
Ausgleichspanner 372
AuBRenmelgerate 559-561/563
Axialgelenke 288
B

Ballengriffe 12-13/18
Bandmale 564-572
BEN-Sicherungen 283
Betatigungsarm 340
Bezugsflansche 100
Bohrbuchsen 226-233/235-237
Bolzen 178
Bugelgriffe 32-37/39/41-43/45
Bugelgriffe-ELESA 38/43-45
Bugelgriffe-Ergostyle 46
Bugelmelschrauben 509-513
Bundschrauben 162
D

Deckschilder 95
Dickenmel3gerate 527-529
Digitale BugelmelRschrauben 512
Digitale Handtachometer 582-584
Digitale Innenmef3schrauben 553
Digitale HOhenmeR- u. Anreil3geréate 526
Digitale-MeRschieber 505-506/508
Distanzringe 136
Doppelseitiger Steckschlussel 349
Drehbare Kugelknopfe 105
Drehelastische Kupplungen 293-304
Drehknopfe 100-103
Drehknopfe-ELESA 103
Drehknopfe-Ergostyle 103
Drehmomentschlissel 339
Drehmomentvervielfatiger 341-342
Drehstifte 350
Dreikantgriffe 129
Dreikantgriffe-ELESA 129
Dreikantschrauben-ELESA 129
Dreikant-Steckschlussel 348
Dreisterngriffe-ELESA 130
Drucklogger 587
Druckstiicke 155-156/163-172
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Einsteck-Schlissel
Einstellringe

Einzelteile fiir Winkelgelenke
Elektronischer Zahler
Endmale
Entgratungswerkzeuge
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F

Federn
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Federnde Seitendruckstiicke
Federn-Sortimente
Federriegel
Feuchtelogger
Fixieraufsatz

Flache Kndpfe
Flachkopfschrauben
Flachspanner
Flachspannhebel
Flugelgriffe
Fligelmuttern
Fligelmuttern-ELESA
Fligelmuttern-Ergostyle
Flugelschrauben
Flugelschrauben-ELESA
Fligelschrauben-Ergostyle
Fuhlerlehren
FuhlhebelmeRgerate
Fuhrungsbuchsen
Fuhrungswellen

FuRe mit Gewindezapfen

G

Gabelgelenke
Gabelkopfe
GelenkfiiRe
GelenkfluRe-ELESA
Gelenk-Hakenschlissel
Gelenkko6pfe
Gelenk-Stirnlochschliissel
Gelenkteller
Gelenkwellen
Gerate-FuRRe
Geratekurbeln
Gewindeschablonen
Gewindestifte
Gradmesser
Grenzlehrdorne
Grenzrachenlehren
Griffknopfe
Griffscheiben
Griffstangen
Grundbuchsen
Gummi-Schutzhtllen
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380-381
282

378

379

328-331
163-172
173
329-330
306-307
587

358

108

230

370

68
153-154
150-151
150

151
149-150/152
149

152

522

546

238-240/245/247-248

242
177

278/280
279/281
158-159
159
343-344
463-477
345

157
265-267
160-161
28

523
154-156
521
515-516/518
515

109

95
18-19
232

270
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Haarlineale
Hakenschlissel
Haltegriffe

Halter fir MeRBuhren
Haltestiicke

Handgriffe
Handkurbeln
Handkurbeln-ELESA
Handkurbeln-Ergostyle
Handrader
Handréder-Ergostyle
Handstlckzahler
Handtachometer
Harteprufer
Hohenmel-u. Anreil3gerate
Hohen- u. Richtkeile
Hubzahler

InnenmelRgerate
InnenmefRschrauben

K

Kalibrierservice
Kegelgriffe
Kegelpfannen
Keilnaben

Keilnaben mit Flansch
Keilspanner
Keil-Spannsegmente
Keilwellen

Klappgriffe

Klebefolie
KleinmeRuhren
Klemmhebel
Klemmhebel-Ergostyle
Klemmnaben
Klemmringe fir Keilnaben
Klemmvorrichtungen
KL-Sicherungen
Knebelmuttern
Knebelschrauben
Kontroll-MeRstabe
Konusgriffe
Kordel-Bohrbuchsen
Kordelgriffe-ELESA
Kordelgriffschrauben-ELESA
Kreuzgriffe
Kreuzgriffe mit AuBengewinde
Kreuzlochmuttern
Kugeldruckschrauben
Kugelfuhrungen
Kugelgelenke
Kugelgriffe
Kugelhahne
Kugelkéafige
Kugelknépfe

Seite

521
342-343
35

539

137

36

28-30

30

31
78-93/95-96
90/92-93
B3

585

547
525-526
369-370
574

548-558/562
509

502

19

176

268

269

374

8IS

268
49/51
376

529
54-56/61-64
58-60
32

269
427-430
284

24
23-24
521

17

233

128

128
110-112
111

214
183-188
242-244/246
256-259
20
291-400
243-244/246
104-105

K

Kugelkurbeln
Kugellager
Kugelpfannen

Kugelpfannen fur Winkelgelenke

Kugelrollen
Kugelscheiben
Kugelspannbolzen
Kugelsperrbolzen
Kugelsteckbolzen
Kugeltragbolzen
Kugelzapfen
Kupplungen
Kupplungssatze

L

Laschengelenke
Lehren
Leistengriffe
Lochlehre

M

Magneteinsatz
MaRbander
Maulschliisselsatze
MeReinsatze
MeRmikroskop
MeRrader
MeRschieber
MeRstander
Meftische
MeRuhren
MeRverlangerungen
MeRzeugsatz
Meterzahler
Mitnehmersteine
Muttern fur T-Nuten

N

Niederzugspanner
Niederzug-Spannpratzen
Nutensteine

Nutmuttern

O

Olschauglaser
Olschauglaser-ELESA

P

PaRRfedern
Pendelauflagen
Pendelaufsatze
Pilzgriffe
Positionsanzeigen
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176
288-289
210-211
176

140

139
137-138
138

290
293-304/453
84

260
515-518
47-48
523

357

564-566
335-336
539/542-543
588

575

503-508

540

540

530-538
541-545

503
574/576-579
222

216-219

371-372
375
222
214/223

384-387
384-387

224
182-183
369
108
405-426
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Rader - Rollen

Radienschablone
Randelhohlmuttern
Randelhohlschrauben
Randelknépfe-Ergostyle
Randelknopfschrauben-Ergostyle
Randelmuttern
Randelmuttern-ELESA
Randelschrauben
Randelschrauben-ELESA
Rastbolzen

Rasthebel

Rastriegel

Ratschen und Einsétze
Ratschfixschliisselsatz
ReiBRnadeln
Reparaturschellen

Richt- und Hohenkeile
Ringmuttern
Ringratsche (offen)
Ringschlisselsatze
Ringschrauben
Rohrgriffe
Rohrkupplungen
Rohrsteckschlissel
RohrwandmeRschrauben
Rotationslaser

S

Sageschrank-MelRuhr
Sechskant-Bohrbuchsen
Sechskantmuttern
Sechskantmuttern m. Kegelpfanne
Sechskantschraubendreher
Shore-Harteprufer
Sicherheits-Handrader
Sicherheits-Klemmhebel
Sicherheits-Spannhebel
Sicherheits-Umleggriffe
Sicherungsbugel
Skalenringe
SL-Sicherungen
Spanneisen
Spannelemente
Spanner

Spanngelenke
Spannhebel
Spannmuttern
Spannpratzen
Spannschldsser
SpannschloBmuttern
Spannunterlagen
Sperrbolzen
Splintbolzen
Spriuhkdpfe

Sch

Schalengriffe
Schalengriffe-ELESA

Seite

190-208
522
148
147
148
149
142-147
146-147

142-143/145-146

146
131-135
25-26
136
337/340
336

524
453-456
369

311

340

336

310
37-38/40
457-461
349-350
511

569

547

233
311-312
312
352/355-356
547
83-84

64

66

16

291

99

284
357-365
72-73

71

75-76
22-23/65-67
20-21/74
361

308
308-309
365-366
139

282
401-403

48
46
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Schalenklappgriffe 50
Schalterknebel 22
Schaltgriffe-Ergostyle 17
Schalthebel 22
Schalthebelgriffe 110
Schaltknépfe-ELESA 106
Schaltkreuze 23
Schaltkurbeln 31
Schaltnaben 26
Scheiben 220
Schlauchschellen 316-326
Schlauchwaage 569
Schliisselbox 354
Schliisselsatze 335-336/351/353
Schnappverschlisse 177
Schneidbuchsen 235/237
Schnellspanner 479-499
Schnellspann-Randelmuttern 145
Schnellspannsterngriffe 123
Schraubbb6cke 367-368
Schraubboy 356
Schrauben fiir T-Nuten 219
Schraubendreher 169/334-335
Schraubstocke 523
Schwenkscheiben 221
St

Stahlblech-Handrader 78-79
Stahlklemmhebel 57
Steckbolzen 140
Steckschliissel-Einsatze 337
Steckschliissel-Garnituren 338
Steckschlissel-Satze 350
Stellringe 215
Stellwinkel 520
Stempelfiihrungsbuchsen 236
Sterngriffe 113-120/124-127
Sterngriffe-Ergostyle 124
Sterngriffschrauben 120-124/126
Sterngriffschrauben-ELESA 127
Sterngriffschrauben-Ergostyle 124
Stiftschrauben 220
Stirnlochschlissel 345
Stollenfiihrungen 241
StreichmalRe 525
Stlickzahler 573
Stltzschraube 362
T

TeilscheibenmelRschraube 511
Teleskop-Mal3stab 567
Teleskopschienen 433-449
Temparaturdatenlogger 586
T-Griffe 18
Thermometer 587
Tiefenmel3gerate 545
TiefenmeRschieber 507-508
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Tiefspannbacken 370
T-Nutenschrauben 219
T-Nutensteine 216-219
Treppenbocke 366
Tarriegel 313-314
Tlrverriegelungen 313/315
Tarverriegelungen-ELESA 314-315
U

Uhrschnellmesser 527

Umdrehungszéahler 574/576-579

Umfang-Durchmesser-Bandmalie 570-572
Umleggriffe 15
Umleggriffe-Ergostyle 15
Umleggriff-Handkurbeln 30
Umleggriff-Handrader 82-83
V

Variable Sechskantklemmen u. Anschlage 377
Verbindungselemente 450
Verbindungssticke 76
Verlangerungsmuttern 312
Verriegelungen-ELESA 315
VerschluBschrauben 162/388-389
VerschluRschrauben-ELESA 388-389
Verstellbare Bligelgriffe 45
Verstellbare Hakenschlissel 344
Verstellbare Kegelgriffe 69
Verstellbare Klemmhebel 54-56/58-63

Vv

Verstellbare Kugelgriffe
Verstellbare Spannhebel
Vierkant-Ringschlissel
Vorlegescheiben
Vorsteckscheiben

W

Wasserwaagen
Wechselplatten
Wellengelenke
Wellenkupplung
Werkstattstander
Werkstuckhalter
Werkzeugmacherschraubstdcke
Winkel (starr)
Winkelgelenke
Winkelgelenkstangen
Winkelmesser

Z

Zustellkurbeln
Zustellrader
Zweilochmutterdreher
Zwischenringe / Alu
Zylindergriffe
Zylindergriffe-Ergostyle
Zylinderknopfe
Zylinderknopfe-ELESA

LN

HORN

Seite

70
65/68
347
221
221

507

376
260-264
293-304
352/354/356
427-430
523

519
285-287
291
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25
93-94
346
368
13-15
14
107
107



LN |

HORN

Auswahlhilfen

Auf Grund ihrer gedrangten Abmessungen lassen sich Kugelgelenke besonders
raumsparend einbauen.

Die stabile Bauweise gestattet die Ubertragung groRer Krafte. Die Hochstdrehzahl ist
abhangig vom Arbeitswinkel, sollte jedoch 1.000 U/min nicht Gberschreiten.

Der grof3te Arbeitswinkel ist fir einfache Gelenke 35° Bei Winkel Uber 15° sollten nur kleine
Drehzahlen verwendet werden.

Die Kugelgelenke Nr. 09 107 - 09 112 kdnnen im Gegensatz zu den Nr. 09 101 - 09 106
auch auf ZUG beansprucht werden.

Zur Bestimmung der Gelenkgro3e dienen die angegebenen Drehmomentkurven.

Die in den Tabellen angegebenen Werte sind bis zu einem Arbeitswinkel von 5° gultig.

Bei grol3eren Winkeln verringern sich die Gibertragbaren Drehmomente. Den Korrekturfaktor
entnehmen Sie bitte dem Diagramm.

Die jeweiligen Bruchmomente finden Sie in den Mal3tabellen.

Wellengelenke eignen sich besonders fir die Ubertragung von Kraften bei hoheren
Drehzahlen. Die Drehzalgrenze ist abhéangig vom Arbeitswinkel. Der gréf3te Arbeitswinkel
betragt fir alle Gelenkarten 45° (Doppelgelenke 90°). Bei Winkeln tber 20° (bzw. 40°) soll-
ten jedoch nur sehr niedrige Drehzahlen verwendet werden.

Wellengelenke in Normalausfuhrung kénnen bis 2.000 U/min, Gelenke mit Nadellagern bis
4.000 U/min verwendet werden.

Nadelgelagerte Gelenke werden normalerweise nur bei Drehzahlen tber 1.000 U/min ver-
wendet.

Zur Bestimmung der Gelenkgro3e dienen die angegebenen Drehmomentkurven.
Die in den Tabellen angegebenen Werte sind bis zu einem Arbeitswinkel von 5° gltig.

Bei grol3eren Winkeln verringern sich die Gibertragbaren Drehmomente. Den Korrekturfaktor
entnehmen Sie bitte den Diagrammen.

Die jeweiligen Bruchmomente finden Sie in den Mal3tabellen.
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Beugungswinkel max. 35 Grad

d

#h
D

GrolRe

Oaa
Obb
Oa
Oab
Ob
Oac

o
(¢}

O WO ~NOOUDSWNE

[y

11
12

@ H7

d

Normalausfuihrung, einfach

d

8
10
12
14
16
18
20
24
28
32
36
40
45
50
B
60
65
70
80

43
50
55
60

Iy

12,5
14
16
18
21
24
27
30
B85
40
45
50
515
62,5
67,5
82,5
95
105
115

>

25
28
32
36
42
48
54
60
70
80
90
100
110
125
135
165
190
210
230

Einfach-Kugelgelenke
mit normaler Bohrung

Automaten-Einsatzstahl

Einfach-Kugelgelenke
mit Keilnute beiderseits

Einfach-Kugelgelenke
mit Vierkantloch

Statisches
Bruchmoment Vierkant Keilnut DIN 6885 BI.1
b JS9

Nm

7
12
20
40
60
90

130
200
300
450
650
950

1300

1800

2400

3200

3900

4700

6000

Ab GroRe Oab in nichtrostender Ausfiihrung lieferbar.

Schafte: Werkstoff 1.4305; Kugel: seewasserbestandige Bronze.

Die Gelenke konnen auf Druck beansprucht werden.
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Sonderausfiihrung

S

t+0,2

£3
kg
0,010
0,015
0,020
0,035
0,050
0,070
0,090
0,150
0,260
0,360
0,500
0,740
1,000
1,400
1,750
2,500
3,300
4,100
6,000
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<4 Nr.09 101
<4 Nr.09102
<4 Nr.09 103

Bestellbeispiel

09101.03
GrolRe 3
d1l 16
d?2 32

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.
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Doppel-Kugelgelenke < Nr.09 104
mit normaler Bohrung

Automaten-Einsatzstahl

4

Ld
—d 2

Doppel-Kugelgelenke <4 Nr.09 105
mit Keilnute beiderseits

Beugungswinkel max. 35 Grad

Doppel-Kugelgelenke <4 Nr.09 106
mit Vierkantloch

Bestellbeispiel

d
By , 09105.06
“ = . -t
D 1
; GrolRe 6
dil 22
d2 45
Normalausfuihrung, doppelt Sonderausfuhrung
Statisches
GroRe dy d, G Iy I3 Bruchmoment Vierkant Keilnut DIN 6885 BI.1 52
@ H7 Nm s bJS9 t+0,2 kg
Oaa 4 8 6 12,5 35 7 - - - 0,015
Obb 5 10 7 14 40 12 - - - 0,020
Oa 6 12 8 16 46 20 - - - 0,030
Oab 7 14 9 18 52 40 - - - 0,050
Ob 8 16 11 21 60 60 - - - 0,070
Oac 9 18 12 24 68 920 - 3 10,4 0,100
Oc 10 20 13 27 76 130 10 3 11,4 0,140
1 12 24 14 30 87 200 12 4 13,8 0,240
2 14 28 17 35 102 300 14 5 16,3 0,350
3 16 32 19 40 117 450 16 5 18,3 0,520
4 18 36 22 45 132 650 18 6 20,8 0,900
5 20 40 24 50 147 950 20 6 22,8 1,000
6 22 45 26 55 163 1300 22 6 24,8 1,500
7 25 50 30 62,5 184 1800 25 8 28,3 2,100
8 30 55] 35 67,5 200 2400 30 8 33,3 2,600
9 35 60 43 82,5 236 3200 33 10 38,3 3,800
10 40 65 50 95 267 3900 36 12 43,3 4,800 Beachten Sie bitte
11 45 70 55 105 292 4700 40 14 48,8 5,900 die technischen

Ab GréRe Oab in nichtrostender Ausfihrung lieferbar.
Schéafte: Werkstoff 1.4305; Kugel: seewasserbestandige Bronze.

Die Gelenke kénnen auf Druck beansprucht werden.
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dy

Beugungswinkel max. 35 Grad

Normalausfiihrung, einfach

GroRe dy d, € Iy
@ H7
1 12 24 14 30
2 14 28 17 35
3 16 32 19 40
4 18 36 22 45
5 20 40 24 50
6 22 45 26 55
7 25 50 30 62,5
8 30 55 35 67,5
9 35 60 43 82,5
10 40 65 50 95
11 45 70 55 105
12 50 80 60 115
1k 60 90 70 130
14 70 100 80 145
15 80 110 90 160
16 90 120 100 175

Bis GroRe 13 auch in NIRO lieferbar.

N

60

70

80

90
100
110
125
135
165
190
210
230
260
290
320
350

Vexier-Einfach-Kugelgelenke
mit normaler Bohrung

Automaten-Einsatzstahl

Vexier-Einfach-Kugelgelenke
mit Keilnute beiderseits

Vexier-Einfach-Kugelgelenke

mit Vierkantloch

Statisches
Bruchmoment
Nm

150
230
350
550
850
1200
1700
2250
3000
3600
4300
5500
6500
7800
10000
12500

max. statische

Sonderausfiihrung

augbean- Vierkant Keilut DIN 6885BI.1 &2

spruchung N

3500
4400
5500
7000
8500
10500
12500
15000
19000
24000
30000
37000
45000
55000
67000
83000

Schafte: Werkstoff 1.4305; Kugel: seewasserbestandige Bronze.

Die Gelenke kdnnen auf Zug beansprucht werden.
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S

12
14
16
18
20
22
25
30
53]
36
40
45
50
55
60
65

b JS9

4

oo oo U O

t+0,2

13,8
16,3
18,3
20,8
22,8
24,8
28,3
33,3
38,3
43,3
48,8
53,8
64,4
74,9
85,4
95,4

kg
0,150
0,260
0,360
0,500
0,740
1,000
1,400
1,750
2,500
3,300
4,100
6,000
8,200
10,700
13,400
17,500
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<4 Nr.09 107
<4 Nr.09 108
<4 Nr.09 109

Bestellbeispiel

09107.06
GrolRe 6
d1l 22
d?2 45

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.
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Vexier-Doppel-Kugelgelenke <4 Nr.09110

mit normaler Bohrung
Automaten-Einsatzstahl

Vexier-Doppel-Kugelgelenke < Nr.09 111
mit Keilnute beiderseits

Beugungswinkel max. 70 Grad

Vexier-Doppel-Kugelgelenke 4 Nr.09 112
mit Vierkantloch

o Bestellbeispiel

# T 09110.07
v -
i
GroRe 7
d2 50
dil 25
Normalausfiihrung, doppelt Sonderausfiihrung
Statisches  max. statische
GroRe dy d, © Iy Iy Buchmoment  zughean-  Vierkant KeilutDIN6885BIL &7
@ H7 Nm spruchung N S bJS9 t+0,2 kg
1 12 24 14 30 87 150 3500 12 4 13,8 0,240
2 14 28 17 35 102 230 4400 14 5 16,3 0,350
3 16 32 19 40 117 350 5500 16 5 18,3 0,520
4 18 36 22 45 132 550 7000 18 6 20,8 0,900
5 20 40 24 50 147 850 8500 20 6 22,8 1,000
6 22 45 26 55 163 1200 10500 22 6 24,8 1,500
7 25 50 30 62,5 184 1700 12500 25 8 28,3 2,100
8 30 55 35 67,5 200 2250 15000 30 8 33,3 2,600
9 35 60 43 82,5 236 3000 19000 33 10 38,3 3,800
10 40 65 50 95 267 3600 24000 36 12 43,3 4,800
11 45 70 55 105 292 4300 30000 40 14 48,8 5,900
12 50 80 60 115 322 5500 37000 45 14 53,8 8,600
13 60 90 70 130 362 6500 45000 50 18 64,4 11,900
14 70 100 80 145 404 7800 55000 55 20 74,9 15,800 Beachten Sie bitte
15 80 110 90 160 444 10000 67000 60 22 854 20,800 g ioiio O
16 90 120 100 175 489 12500 83000 65 25 95,4 26,000 Hinweise im Anhang.

Bis GroRe 13 auch in NIRO lieferbar.
Schéafte: Werkstoff 1.4305; Kugel: seewasserbestandige Bronze.

Die Gelenke kdnnen auf Zug beansprucht werden.
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Regelausfihrung rund
(Form E)
GrolRe
D, D, Ly
H7 -1
6 16 9
8 18 11
10 22 14
12 26 16
14 29 17
16 32 20
18 37 21
20 42 23
22 47 25
25 52 29
30 58 34

Auch mit Zapfen lieferbar.

Mafe x und y bitte bei Bestellung angeben.

GrofRe

10x 20
10x 20
14x 25
14x 25
16x 32
16x 32
20x 40
25x50
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d;
gH7
10

14
14
16
16
20
25

20
20
25
25
32
32
40
50

19,8
19,8
24,5
24,0
31,5
30,5
39,5
49,5

18
18
22
22
25
25
32
40

31
31
37
37
43
43
54
66

B
'_
PaRfedernut
(N)
Lange
L, Ly
+1 +0,5
34 17
40 20
48 24
56 28
60 30
68 34
74 37
82 41
95 47,5
105 52,5
122 61
Gelenk 1
Gelenk 2
I, a f
62 115 8,7
62 11,5 8,0
74 135 | 180
74 13,5 10,5
86 14,0 14,8
86 14,0 12,8
108 19,0 18,0
132 20,5 23,0

Préazisions-
Wellengelenke
mit Gleitlagerung
Automaten-Einsatzstahl

Laschen - Ausfiihrung
Gleitflachen gehartet und
geschliffen

Laschen nahezu spielfrei
montiert

Form E: Einfach
Form N: mit PalRfedernut

PaRfedernut
B T kg
P9 ar 0,2 =
- - 0,038
- - 0,057
3 11,4 0,100
4 13,8 0,160
5 16,3 0,215
5 18,3 0,300
6 20,8 0,425
6 22,8 0,620
6 24,8 0,896
8 28,3 1,200
8 33,3 1,715

Wellengelenke
DIN 808 -W

mit Nadellager und

Schnellwechselkupplung

Form A: mit Keilnut
Form B: mit Sechskant

LN |
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<4 Nr.09 135

Bestellbeispiel

09135.E08X18

Form E
D1 08
D2 18

Bei Prazisions- Wellengelenke in
Laschen-Ausfuihrung kénnen die
Laschen beim Bohren der Stift-
I6cher nicht durchgebohrt werden
(sind gehartet).

< Nr.09 140

Bestellbeispiel

09140.A10X20
Form A

di1l 10
d2 20

85 £ Keilnut
E ZZE Sechskant DIN G385 BL2
B2E  sw  bJSY t+02
395 80 - 3 110
350 80 9,06 - -
400 120 - 5 153
400 120 11,15 - -
6,35 250 1600 5 17,3
6,35 250 14,00 - -
80 500 2000 6 217
10,00 800 2500 8 26,7

£
kg
0,080
0,080
0,160
0,160
0,295
0,295
0,570
1,150



IJ
di
d2

I

Einfach-Wellengelenke

DIN 808-G

mit Gleitlagerung

Form E: Einfach

Doppel-Wellengelenke

DIN 808-G

mit Gleitlagerung

Form D: Doppelt

.-l o
I~ T O
=Y
by la h
l3 i ;
Statisches Keilnut
GroRe d; d ¢l L lg 1 P yerant DIN 6885 BIL
DH7 Nm S bJS9 t+02
6x16 6 16 9 17 34 - - 40 - 2 7
8x16 8 16 11 20 40 62 22 40 6 2 9
10x20 10 20 *12 24 48 74 26 90 8 3 114
12x25 12 25 *14 28 56 8 30 150 10 4 138
16x32 16 32 *16 34 68 104 37 300 14 5 183
20x40 20 40 *20 41 82 128 47 650 19 6 228
25x50 25 50 *25 52 104 160 56 1200 24 8 283
32x63 32 63 33 65 130 200 70 2400 30 10 353
40x75 40 75 43 80 160 245 85 3400 36 12 433
50x90 50 90 52 95 190 290 100 4600 Anfrage 14 53,8

*Bohrungstiefe geringer als bei DIN 808

Die GroRen 6x16 bis 25x50 sind auch in nichtrostender Ausfiihrung lieferbar.
Werkstoff 1.4305

Sechs-

kant
Sw

6
8
10
14
19
24

She

£

kg

£

kg

Einfach Doppelt

0,035
0,040
0,075
0,140
0,290
0,530
1,140
2,080
3,500
6,150

0,080
0,145
0,240
0,445
0,860
1,680
3,280
5,280
9,400

<

Nr.
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09 113

Bestellbeispiel

09113.E06X16

Form E
dil 06
d?2 16
< Nr. 09 114

Bestellbeispiel

09114.D06X16

Form
dil
d?2

D
06
16

Beachten Sie bitte

die technischen

Hinweise im Anhang.
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Einfach-Wellengelenke
DIN 808-G

Ersatz fiir Kreuzgelenke DIN 7551
o Gleitlagerung
Form E: Einfach
(8] 1
12
Doppel-Wellengelenke
Ersatz fir Kreuzgelenke DIN 7551
Gleitlagerung
Form D: Doppelt
--—c—ﬁ
—
mm—, = =V S——
| _L_ I ! - ™
e +— 59
R e
1 lg 14
l3
5 t ‘9‘117
Statisches Keilnut Sechs- o
GroBe dy dy ¢l b Iyl P \edant DING68SSBLL  Kant é:gn kg
@H7 Nm S bJS9 t+02 sw Einfach Doppelt
8x13 8 13 11 21 42 60 18 30 6 2 9 6 0,030 0,045
10x16 10 16 15 26 52 74 22 40 8 3 114 8 0,050 0,075
12x20 12 20 18 31 62 8 26 90 10 4 138 10 0,095 0,140
16x25 16 25 22 37 74 104 30 150 12 5 18,3 12 0,180 0,260
20x32 20 32 25 43 8 124 37 300 16 6 228 16 0,330 0,485
25x40 25 40 32 54 108 156 47 650 20 8 28,3 20 0,650 0,950
32x50 32 50 40 66 132 188 56 1200 25 10 353 25 1,260 1,800
40x63 40 63 48 83 166 236 70 2400 36 12 433 - 2350 3,750

*Bohrungstiefe geringer als bei DIN 808

Die GroRRen 8x13 bis 32x50 sind auch in nichtrostender Ausfiihrung lieferbar.
Werkstoff 1.4305
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Nr. 09 115

Bestellbeispiel

09115.08X13

di
d2

<

08
13

Nr. 09 116

Bestellbeispiel

09116.08X13

08
13

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.
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_

...._dz_..l

Einfach-Wellengelenke
DIN 808-G

Ersatz fir Kreuzgelenke DIN 7551
Gleitlagerung

Ausflihrung grob

Form E: Einfach

Doppel-Wellengelenke
DIN 808-G

Ersatz fir Kreuzgelenke DIN 7551
Gleitlagerung

Ausflhrung grob

Form D: Doppelt

=—=C
Fa -}
e = %l I T3 1
: . ! '€ / r'-\ | I L
= — A - \\Q D - : 5 D
! ! % | i i
P 1)/E \._'_“\‘.}_ ____ —
(5] lg 11
la
i "@
1
Statisches Keilnut
. Bruchdreh- m
Grole dy d, ® Iy Iy I3 Iy moment ViErkant — DIN 6885 BL.1 kg kg
DH8 Nm S bJS9 t+0,2 Einfach Doppelt
8x13 8 13 11 21 42 60 18 25 6 2 9 0,030 0,045
10x 16 10 16 15 26 52 74 22 35 8 3 11,4 0,050 0,075
12x 20 12 20 18 31 62 88 26 80 10 4 13,8 0,095 0,140
16x 25 16 25 22 37 74 104 30 140 12 5 18,3 0,180 0,260
20x32 20 32 25 43 86 124 37 280 16 6 22,8 0,330 0,485
25x 40 25 40 32 54 108 156 47 600 20 8 28,3 0,650 0,950
32x50 32 50 40 66 132 188 56 1100 25 10 353 1,260 1,800

Geeignet fur manuelle Antriebe bzw. fir kurzzeitigen maschinellen Antrieb bei niedrigen Drehzahlen
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< Nr.09 147

Bestellbeispiel

09147.E08X13

Form E
di 08
d?2 13
<4 Nr.09 148

Bestellbeispiel

09148.D08X13

Form D
dil 08
d?2 13
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i Einfach-Wellengelenke
j I DIN 808-W
O A Y 1 .
—i—@) 5 3 mit Nadellager
/ l Form E: Einfach
--—]1——-L-—[1—-
l Doppel-Wellengelenke
2
ol "o i
mit Nadellager
[ 1
- { F--— Form D: Doppelt
Al ‘\% ). —_rs 1«!7 bP
i i Qy:y Y/ )..._-___l I
‘I
‘L i s o /S5,
ly 13 h —
l3
Statisches Keilnut Sechs- Yiww W i
m Bruchdreh-
GroRe d; dy c i b I3l Cponey Vedant DINGBSSBLL kant kg kg
DH7 Nm S bJS9 t+02 sw Einfach Doppelt
10x20 10 20 *12 24 48 74 26 80 8 S 11,4 8 0,085 0,115
12x25 12 25 *14 28 56 86 30 120 10 4 138 10 0,130 0,180
16x32 16 32 *16 34 68 104 37 250 14 5 183 14 0,235 0,335
20x40 20 40  *20 41 82 128 47 500 19 6 228 19 0,455 0,650
25x50 25 50 *25 52 104 160 56 800 24 8 283 24 0,975 1,350
30x63 30 63 38 83 166 238 72 1500 30 8 333 35 2850 4,100
35x70 35 70 85 70 140 212 72 2200 — 10 38,3 35 3,150 4,500
40x80 40 80 50 90 180 290 110 2900 — 12 43,3 35 3,900 5,200
50x95 50 95 54 95 190 290 100 3700 - 14 53,8 35 4,800 6,000
* Bohrungstiefe geringer als bei DIN 808
<] Einfach-Wellengelenke
....... NS | DIN 808-W
fan) = -
) I ‘l’ Ersatz fur Kreuzgelenke DIN 7551
, mit Nadellager
L :
orm e: eintac
i Y Form E: Einfach
12
Doppel-Wellengelenke
B Ersatz fir Kreuzgelenke DIN 7551
_______ ? S| ] mit Nadellager
7 7 b
& \Z i~ ¥ ° Form D: Doppelt
s J{'!. i 1 I -5 = _As‘*.’
. /
I 14 b l
la
Statisches Keilnut Sechs- é’"& m
" Bruchdreh-
GroRe d; d, ¢ [P PR la “homen Veerkant DING8BSBIL kant kg kg
DH7 Nm S bJS9 t+02 sw Einfach Doppelt
12x20 12 20 18 31 62 88 26 80 10 4 138 10 0,080 0,110
16x25 16 25 22 37 74 104 30 120 12 5 18,3 12 0,150 0,200
20x32 20 32 25 43 86 124 37 250 16 6 228 16 0,275 0,375
25x40 25 40 32 54 108 156 47 500 20 8 283 20 0,545 0,740
32x50 32 50 40 66 132 188 56 800 25 10 353 25 1,100 1,470
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<€ Nr. 09 136

Bestellbeispiel

09136.E10X20W

Form E

dl 10

d?2 20

W Nadellager
<4 Nr.09 137

Bestellbeispiel

09137.D10X20W

Form D
dil 10
d2 20
W Nadellager

< Nr. 09 138

Bestellbeispiel

09138.E12X20W

Form E

dl 12

d?2 20

W Nadellager
< Nr.09 139

Bestellbeispiel

09139.D12X20W

Form D
dl 12
d2 20
W Nadellager

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.



Ausziehbare Vexier-
Kugelgelenkwellen
ausgeristet mit Kugelgelenken

Nr. 09 107
1
\ e g | AL
IK =t y N '? 'T
I, Is I
I
Keilwellen- Statisches
GroRe  d, dy I ks zus. gesch. Auszieh- profil B;’g&d;:" £
@ H7 Lange lg  barkeit DIN 5463 Nm kg

2 24 12 60 140 260 90 13-16-3,5 150 0,900
3 28 14 70 160 300 100 16-20-4 230 1,400
4 32 16 80 180 340 110 16-20-4 350 2,100
5 36 18 90 200 380 120 18-22-5 550 2,800
6 40 20 100 220 420 130 21-25-5 850 4,000
7 45 22 110 240 460 140 21-25-5 1200 5,200
8 50 25 125 260 510 150 26-32-6 1700 6,800
9 55 30 135 270 540 160 28-34-7 2250 9,300
10 60 35 165 280 610 170 36-42-7 3000 12,500
11 65 40 190 290 670 180 42 - 48 - 8 3600 16,500
12 70 45 210 300 720 190 42 - 48 - 8 4300 21,000
13 80 50 230 320 780 200 46 -54-9 5500 30,000

Ausziehbare
Kugelgelenkwellen
ausgeristet mit Kugelgelenken

Nr. 09 101
Favd ol
\‘ iy | -:3 113
T
I Is I2
le
Keilwellen-  Statisches
GroRe  d, d; I, ls  zus.gesch. Auszieh- profil Bruchdreh- 51
@ H7 Langel;  barkeit ~ DIN 5463 Nm kg

1 20 10 54 120 230 80 11-14-3 130 0,600
2 24 12 60 140 260 90 13-16-35 200 0,900
8 28 14 70 160 300 100 16-20-4 300 1,400
4 32 16 80 180 340 110 16-20-4 450 2,100
5 36 18 90 200 380 120 18-22-5 650 2,800
6 40 20 100 220 420 130 21-25-5 950 4,000
7 45 22 110 240 460 140 21-25-5 1300 5,200
8 50 25 125 260 510 150 26-32-6 1800 6,800
9 55 30 135 270 540 160 28-34-7 2400 9,300
10 60 35 165 280 610 170 36-42-7 3200 12,500
11 65 40 190 290 670 180 42 - 48 - 8 3900 16,500
12 70 45 210 300 720 190 42 -48 - 8 4700 21,000
13 80 50 230 320 780 200 46 -54 -9 6000 30,000

Nr. 09 118 und 09 155 komplett in Niro lieferbar.
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< Nr.09 118

Bestellbeispiel

09118.02-24X12

GrolRe 02
d2 24
d1l 12
<4 Nr.09 155

Bestellbeispiel

09155.01-20X10

GroRe 01
d2 20
d1 10

Diese Gelenkwellen bestehen aus
zwei Einfach-Kugelgelenken und
einer Schiebehilse mit Keilwellen-
profil. Die Gelenkwellen koénnen in
jeder gewiinschten Lange geliefert

werden.

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.
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Ausziehbare
Kreuzgelenkwellen

Form A: mit Gleitlagerung (G)

e N= =T
]J’
G H—F 3+
Iz s —! s e S
—_— s - - — ==
Keilwellen-  Statisches
GréRe  d, d, I ls  zus.gesch. Auszieh- profil B;’g::gﬁr £
@ H7 Lange l;  barkeit  DIN 5463 Nm kg
1 20 10 48 120 230 80 11-14-3 90 0,600
2 25 12 56 140 260 90 13-16-3,5 150 0,900
& 32 16 68 180 340 110 16-20-4 300 2,100
4 40 20 82 220 420 130 21-25-5 650 4,000
5 50 25 104 260 500 150 26-32-6 1200 6,800
6 63 32 130 320 600 200 36-42-7 2400 10,500

Diese Gelenkwellen bestehen aus zwei Kreuzgelenken, in Normalausfihrung (G), einer Zwischenwelle und einer
Schiebehilse mit Keilwellenprofil.
Die Gelenkwellen kdnnen in jeder gewiinschten Lange geliefert werden.

Ausziehbare
Kreuzgelenkwellen

Form B: mit Nadellager (W)

o ( N\
i i A L
[~ % W) o

/

— Iz Is [H
ls —
Keilwellen- Statisches
GroBe  d, dy I, ls  zus.gesch. Auszieh- profil Bruchdren- gy
@ H7 Léngel;  barkeit  DIN 5463 Nm kg

1 20 10 48 120 230 80 11-14-3 80 0,600
2 25 12 56 140 260 90 13-16-3,5 120 0,900
3 32 16 68 180 340 110 16 - 20 - 4 250 2,100
4 40 20 82 220 420 130 21-25-5 500 4,000
5 50 25 104 260 500 150 26-32-6 800 6,800

Diese Gelenkwellen bestehen aus zwei Kreuzgelenken, mit Nadellagern (W), einer Zwischenwelle und einer

Schiebehiilse mit Keilwellenprofil.

Die Gelenkwellen kdnnen in jeder gewiinschten Lange geliefert werden.
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< Nr.09 119

Bestellbeispiel

09119.A1-20X10

Form A
GrolRe 1
d2 20
dil 10

Alternativ: komplett in nichtrosten-
der Ausfihrung lieferbar.

< Nr.09 119

Bestellbeispiel

09119.B1-20X10

Form B
GroRRe 1
d?2 20
dil 10

Beachten Sie bitte
die technischen
Hinweise im Anhang.
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Ausziehbare <« Nr.09 156
Kreuzgelenkwellen
Ausfiihrung grob Bestellbeispiel

09156.1-16X10

Grolde 1

d?2 16

d1l 10
Sl
T o
A

Wellen- Statisches

GroBe  d, d; I ls  zus.gesch. Auszieh-  profil Bruchdren: 57
@ H8 Langel;  barkeit  Vierkant Nm kg
1 16 10 52 120 230 80 8 35 0,400
2 20 12 62 130 260 90 10 80 0,600
3 25 16 74 160 340 110 12 140 1,000
4 32 20 86 200 420 130 16 280 2,400
5 40 25 108 250 500 150 20 600 4,300
6 50 32 132 300 600 180 25 1100 7,300

Diese Gelenkwellen bestehen aus 2 Kreuzgelenken, in Ausfiihrung grob, einer Zwischenwelle aus Vierkantstahl und einer
Schiebehllse.

Die Gelenkwellen kénnen in jeder gewlinschten Lange geliefert werden.

Ausfiihrung mit Kreuzgelenken grob, geeignet fir manuelle Antriebe bzw. fir kurzzeitigen maschinellen Antrieb bei
niedrigen Drehzahlen.

Nadelgelagerte
Prazisonsgelenkwellen
mit Schnellwechselkupplung

Gelenk 1 Gelenk 2

Auf Grund der Vielzahl von méglichen Gelenkausfuhrungen ist fur Gelenkwellen mit Schnellwechselkupplung keine
Bestellnummer méglich.

Wir bitten die Gelenkausfuhrung fur Gelenk 1 und 2 gem. Nr. 09 140 auswéhlen.
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Keilnabenprofil Anzahl D, D,
A Nuten H7 H11
A6 x 11 x 14 6 11 14
A6 x 13 x 16 6 13 16
A6 x 16 x 20 6 16 20
A6 x 21 x 25 6 21 25
A6 x 26 x 32 6 26 32
A8 x 32 x 38 8 32 38
A8 x 42 x 48 8 42 48
A8 x 42 x 48 8 42 48

Keilwellenprofil
B

B6 x 11 x 14
B6 x 13 x 16
B6 x 16 x 20
B6 x 21 x 25
B6 x 26 x 32
B8 x 32 x 38
B8 x 42 x 48

268

Anzahl
Nuten

6

0 00O oo O,

D, 0

-0,08

11
13
16
21
26
32
42

Keilnaben DIN ISO 14-A
Stahl St. 52.3/ 16 MuCr S 5 Pb

Rotgul3 Rg 7
(GC-Cu Sn 5/ ZN Pb)

Form A: Stahl
Form B: Rotgul3

Dj B Lange
D9
20 3 40
28 3,5 45
32 4 45
40 5 55
52 6 60
60 6 60
65 8 70
80 8 70

£

kg

0,063
0,161
0,198
0,265
0,694
0,871
0,924
1,876

Keilwellen DIN ISO 14-B

Stahl C 45 kaltgezogen

B O
-0,08

D,-0,07
-0,27

14
16
20
25
32
38
48

oo 0hA Ww

£

kg/Meter

0,949
1,287
1,911
3,139
5,008
7,433
12,371
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< Nr.09 141

Bestellbeispiel

09141.KN11X14A

Bez. KN
D1 11
D2 14
Form A

Keilnaben sind aus hochwertigen
Werkstoffen als Qualitats-
erzeugnisse gefertigt. Sie finden
dort Anwendung, wo groRRe
Verdrehkréfte gefordert sind mit
der Mdglichkeit einer axialen
Verschiebung.

Auch aus rostfreiem Material
lieferbar.

< Nr. 09 142

Bestellbeispiel

09142.KW11X14......Lange

Bez. KW
D1 11
D2 14

Lieferbar in allen Langen bis 3 m.
Bei Bestellung unbedingt Lange
angeben.

Auch aus rostfreiem Material
lieferbar.
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— Klemmring DIN ISO 14-G <€ Nr. 09 143
-
% Stahl C 45
b, = Rotgul3 Rg 7 Bestellbeispiel
o (GC-Cu Sn 5/7 Zn Pb)
09143.KR11X14A
Dy
Form A: Stahl
D, Form B: RotguR Bez. KR
. : G 11X14
Il
\}_\’/ [ Form A
\ Senkung
DIN 74 -Km... . ’
Keilnabenprofil  Anzahl Dy D, Dy D, L K i}
G Nuten h6 H13 kg
G6x11x 14 6 42 28 20 4,5 12 2 0,104
G6 x 13 x 16 6 50 36 22 4,5 12 2 0,153 Auch aus rostfreiem Material
G6 x 16 x 20 6 52 38 25 55 14 2 0,178 lieferbar.
G6 x 21 x 25 6 62 48 35 6,6 14 3 0,255
G6 x 26 x 32 6 70 56 40 6,6 15 3 0,346
G8 x 32 x 38 8 80 65 50 9,0 18 3 0,507
G8 x 42 x 48 8 95 75 60 11,0 22 3 0,834
_ o 0 0
= Keilnaben mit Flansch < Nr.09 144 m
% j Stahl C 45 Bestellbeispiel
I RotguR Rg 7
i = 9 9 09144 .KN11X14-A
| (GC-Cu Sn 5/7 Zn Pb)
F A- Stahl Bez. KN
orm A Stat F 11X14
Form B: Rotgul3 Form A
Keilnaben und Klemmringe sind
aus hochwertigen Werkstoffen als
Qualitatserzeugnisse gefertigt. Sie
finden dort Anwendung, wo grof3e
. . Verdrehkréfte gefordert sind mit
Keilnabenprofil  Anzahl Dy D, D3 Dy Ds E H L 5"@, der Méglichkeit einer axialen
F Nuten H7 h8 H13 kg Verschiebung bzw. Verklemmung.
F6 x 11 x 14 6 42 28 20 20 4,5 8 8 85 0,109
F6 x 13 x 16 6 50 36 22 25 4,5 8 3 40 0,184 Auch aus rostfreiem Material
F6 x 16 x 20 6 52 38 25 28 5,5 10 3 40 0,218 lieferbar.
F6 x 21 x 25 6 62 48 35 34 6,6 10 3,5 50 0,328
F6 x 26 x 32 6 70 56 40 42 6,6 10 35 60 0,511
F8 x 32 x 38 8 80 65 50 50 9,0 12 3,5 60 0,708
F8 x 42 x 48 8 95 75 60 60 11,0 16 4 80 1,215

269



LN |

HORN

Gummi-Schutzhtllen < Nr.09117

fir Kugel- und Kreuzgelenke

Form I: fur Einfachgelenke Bestellbeispiel

09117.16XL32-I

! d 16
| Le 32
Form |

I: fur Einfachgelenke (mit einem Balg)

Lichte Weited 16 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100

Lange Le 32 40 45 50 55 65 75 85 95 105 115 125 137 150 160 170
D 35 36 44 51 62 65 73 80 90 90 100 110 125 135 150 170
Gummi-Schutzhillen < Nr.09 117

fur Kugel- und Kreuzgelenke

Form II: flir Doppelgelenke SERElIR

09117.16XL55-11

d 16
Ly 55
Form Il
2 e
|
Lg

II: fur Doppelgelenke (mit zwei Balgen)

Lichte Weite d 16 20 24 28 32 40 50

Lange Ly 55 65 70 80 90 120 155

D 35 36 44 51 62 73 90

Die von uns gelieferten Gummi-Schutzhiillen bestehen aus einem gummielastischen, dlbestandigen Kunststoff und werden
im Tauchverfahren hergestellt. - Sollten Sie fuir besondere Anspriiche Schutzhillen aus Leder oder Neopren bendétigen, wen-
den Sie sich bitte an die einschlagige Industrie (z. B. an die Firma Carl Freudenberg, Weinheim/Bergstral3e).
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KUGELGELENKE

Bestimmung der Gelenkgrol3e

Auf Grund ihrer gedrangten Abmessungen lassen sich Kugelgelenke besonders raumsparend einbauen.

Die stabile Bauweise gestattet die Ubertragung groRer Kréafte. Die Hochstdrehzahl ist abhéngig vom
Arbeitswinkel, sollte jedoch 1000 U/min nicht Uberschreiten.

Der grof3te Arbeitswinkel ist fir einfache Gelenke 35°. Bei Winkel Gber 15° sollten nur kleine Drehzahlen
verwendet werden.

Die Kugelgelenke 09 107 - 09 112 kdnnen im Gegensatz zu 09 101 - 09 106 auch auf ZUG beansprucht werden.
Zur Bestimmung der Gelenkgrol3e dienen die angegebenen Bruchdrehmomente sowie die Drehmomentkurven.

Ist bei Antrieben das Produkt aus Drehzahl x Arbeitswinkel kleiner als 250, so verwenden Sie hitte die angegebenen
Werte fiir das statische Bruchdrehmoment. Fir jedes Grad Arbeitswinkel ziehen Sie zunachst ein Prozent von
diesen Werten ab. (Bei 22°-Winkel also 22 %). Dann ergibt sich das zulassige Drehmoment, indem Sie bei
kurzzeitig beanspruchten Gelenken 1/4, bei Gelenken im Dauerbetrieb 1/5 der um den Winkelfaktor reduzierten
Maximalwerte annehmen.

Bei Antrieben, bei denen das Produkt Drehzahl x Arbeitswinkel grof3er als 250 ist, gelten fiir die Bestimmung der
GelenkgroRe die auf den folgenden Seiten angegebenen Drehmomentkurven. Diese stellen das Ubertragbare
Drehmoment in Abhangigkeit von der Drehzahl dar. Sie gelten fur Gelenke, die in ununterbrochenem
Dauerbetrieb laufen. Fir Gelenke, die in kurzzeitigen Intervallen arbeiten, liegen die Werte fir das zulassige
Drehmoment um 25% hoher.

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Werte sind bis zu einem Arbeitswinkel von 5° giltig.

Bei grofReren Winkeln verringern sich die Ubertragbaren Drehmomente. Den Korrekturfaktor entnehmen Sie bitte
untenstehendem Diagramm.

1 ——
— A
g 07 SN B

- N

05 \\

025 \\

0 N

0 10 20 30 40
Beugungswinkel o °

Korrekturfaktor fur Kugelgelenke Nr. 09 101 - 09 112

1 2 Die Kugelgelenke werden passend eingeschlifien geliefert. Ein
storungsfreies Arbeiten der Gelenke ist nur gewahrleistet, wenn
- alle Teile nach dem Auseinandernehmen wieder in derselben
Bild 1 Stellung zusammengebaut werden, in der sie urspriinglich waren.

Zum Auseinandernehmen der Kugelgelenke 09 107- 09 112 fasse
man mit der linken Hand Schaft 1 und mit der rechten Hand
1 Schaft 2 (Bild 1). Schlagt man nun Schaft 2 bis zum Anschlag
nach rickwarts und dreht dann denselben nach recht seitswarts
gegen sich, so erhélt man die Stellung von Bild 2. Dreht man nun
weiter gegen sich in der seitherigen Drehrichtung, so lait sich
2 Schaft 2 leicht herausnehmen.

Beim Einsetzen des Schaftes muf3 in genau umgekehrter

Bild 2 Reihenfolge verfahren werden.

271



LN |

HORN

DREHMOMENT-KURVEN

Kugelgelenke Nr. 09 101 - 09 106
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WELLENGELENKE

Bestimmung der Gelenkgrol3e

Wellengelenke eignen sich besonders fiir die Ubertragung von Kraften bei hoheren Drehzahlen. Die
Drehzahlgrenze ist abhédngig vom Arbeitswinkel. Der grof3te Arbeitswinkel betragt fir alle Gelenkarten 45°
(Doppelgelenke 90°). Bei Winkeln tiber 20° (bzw. 40°) sollten jedoch nur sehr niedrige Drehzahlen verwendet wer-
den.

Wellengelenke in Normalausfiihrung kdnnen bis 2000 U/min, Gelenke mit Nadellagern bis 4000 U/min
verwendet werden.

Nadelgelagerte Gelenke werden normalerweise nur bei Drehzahlen tiber 1000 U/min verwendet.
Zur Bestimmung der Gelenkgrol3e dienen die angegebenen Bruchdrehmomente sowie die Drehmomentkurven.

Ist bei Antrieben das Produkt aus Drehzahl x Arbeitswinkel kleiner als 300, so verwenden sie bitte die angegebenen
Werte fUr das statische Bruchdrehmoment. Fir jedes Grad des Arbeitswinkels ziehen Sie zunéchst ein
Prozent von diesen Werten ab. (Bei 18°-Winkel also 18%). Dann ergibt sich das zulassige Drehmoment, in
dem Sie bei kurzzeitig beanspruchten Gelenken /5, bei Gelenken im Dauerbetrieb 1/6 der um den Winkelfaktor
reduzierten Maximalwerte annehmen.

Bei Antrieben, bei denen das Produkt aus Drehzahl x Arbeitswinkel gréRer als 300 ist, gelten fir die Bestim-
mung der Gelenkgrol3e die auf den folgenden Seiten angegebenen Drehmomentkurven. Diese stellen das
Ubertragbare Drehmoment in Abhéngigkeit von Drehzahl und Arbeitswinkel dar. Sie gelten fiir Gelenke, die in
ununterbrochenem Dauerbetrieb laufen. Bei Gelenken, die in kurzzeitigen Intervallen arbeiten, liegen die
Werte fir das zulassige Drehmoment um 20% héher.

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Werte sind bis zu einem Arbeitswinkel von 5° giltig.

Bei groReren Winkeln verringern sich die Ubertragbaren Drehmomente. Den Korrekturfaktor entnehmen Sie
bitte untenstehenden Diagrammen.

i

\k\w

o
3
3

Drehmomentfaktor
=
[8,]
Drehmomentfaktor
N

Q25 N 5 @
0 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Beugungswinkel &° Beugungswinkel °
Korrekturfaktor fiir Wellengelenke mit Gleitlagerung (G) Korrekturfaktor fiir Wellengelenke mit Walzlagerung (W)
P (KW)

Merke: Drehmoment M) = 9550 X ——————
n (1/min)
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DREHMOMENT-KURVEN

Wellengelenke
Normalausfuhrung mit Gleitlagerung (G)
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DREHMOMENT-KURVEN

Wellengelenke
Ausfiihrung mit Nadellagern (W)
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EINBAU UND WARTUNG

£30°

Die Einfach-Gelenke Ubertragen die eingeleitete gleichférmige /
Bewegung ungleichférmig, da bei einer Umdrehung der treibenden one
Welle die angetriebene Welle zweimal beschleunigt und zweimal ©
verzogert wird. Die GroRe der Ungleichférmigkeit ist abhangig % + 207, v
vom Arbeitswinkel (siehe Bild 1 und 2). 3 /

E * 15, ,/

2

_ £ 20w /
Bild 1 und 2 ° /
7. 5%, 4
v
"

10°  20° 307 40°
Arbeitswinkel o

0° 90° 180° 270° 360°

Um eine gleichmafige Bewegung zu erhalten, miissen 2 einfache oder ein Doppelgelenk verwendet werden.
Wo kleine Ungleichheiten in der Drehung in Kauf genommen werden kénnen oder nur geringe Beugungswinkel in
Frage kommen, kann auch nur ein Gelenk verwendet werden. n

Zu einer gleichférmigen Bewegungsibertragung missen auflerdem die Beugungswinkel an den beiden
Enden der Zwischenwelle gleich gro3 (Bild 3 und 4) sein.

Bild 3 und 4

Zu beachten ist auRerdem, daR die Lagerung mdéglichst direkt neben den Kugelgelenken angebracht wird
(Bild 5 und 6).

Bild 5 und 6

Die Gelenke sollen, wo sie in ununterbrochenem Betrieb sind, mindestens jeden Tag 1 mal gedlt werden. In
schmutzenden Betreiben ist zu empfehlen, die Gelenke mit einem Faltenbalg abzudecken.

Wir bitten bei kritischen Einbaufallen um Ricksprache mit unserem technischen Verkauf.
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Splint DIN 94
r/ Split pin DIN 94

Scheibe DIN 433
Washer DIN 433

Splintbolzen DIN 1434
Cotter bolt DIN 1434

di

=

=

e

Gabelgelenke
friher DIN 71751
Werkstoff: 9 S Mn Pb 28 K
Oberflachenbehandlung

Normalausfiuhrung:
-00 blank, geolt

Auch lieferbar:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

09120 Form A: mit Splintbolzen

09121 Form B: mit ES-Bolzen

Nr. 09 120 mit Splintbolzen

Is _J

|:. h o

Nr. 09 121 mit ES-Bolzen

! i
o
1
£ !
I
[ J W
: 1 L
— o
i L
T
— di —
GroRe a b
bxa
4x 8 8 4
4x 16 8 4
5x 10 10 5
5x 20 10 5
6 x 12 12 6
6 x 24 12 6
8x 16 16 8
8 x 32 16 8
10 x 20 20 10
10 x 40 20 10
12 x 24 24 12
12 x 48 24 12
14 x 28 27 14
14 x 56 27 14
16 x 32 32 16
16 x 64 32 16
18 x 36 36 18
20 x 40 40 20
25 x 50 50 25
28 x 56 55 28
30 x 60 60 30
36 x 72 70 35
42 x 84 85 42
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16
10
20
12
24
16
32
20
40
24
48
28
56
32
64
36
40
50
56
60
72
84

H9/h11
16 M 4 4
24 M 4 4
20 M 5 5
30 M 5 5
24 M 6 6
36 M 6 6
32 M 8 8
48 M 8 8
40 M 10 10
60 M 10 10
48 M 12 12
72 M 12 12
56 M 14 14
85 M 14 14
64 M 16 16
96 M 16 16
72 M 18 x 2,5 18
80 M 20 x 2,5 20
100 M 24 x 3,0 25
112 M 27 x 3,0 28
120 M 30 x 3,5 30
144 M 36 x 4,0 35
168 M 42 x 4,5 42
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Nr. 09 120

< -121

Bestellbeispiel

09120.A10X20-05

Form A
GrolRe 10X20
blau verzinkt 05

Weitere Oberflachenbehandlungen
auf Anfrage.
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Gabelkopfe DIN 71752 < Nr.09 122

e
8 t - > \ & Form G
; — ) 9'S Mn Pb 28 K Bestellbeispiel
la Normalausfihrung: -00 blank gedlt
- Auch lieferbar: -05 blau verzinkt Ll 22200
b -10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert GroRe 10X20
blank gedlt -00
GroRe a b g I3 d, dy ds Iy I3 5
bxa H9 g
- b folt
4x 8 8 4 8 16 M 4 4 8 21 6 5
4% 16 8 4 16 24 M 4 4 8 29 6 7
5x10 10 5 10 20 M 5 5 9 26 7,5 9 l ] N
5x20 10 5 20 30 M 5 5 9 36 75 12 L]
6x12 12 6 12 24 M 6 6 10 31 9 15 - ! |
6x24 12 6 24 3 M 6 6 10 43 9 20 o [ | ]
8x16 16 8 16 32 M 8 8 14 42 12 36
8x32 16 8 32 48 M 8 8 14 58 12 52 T
10x20 20 10 20 40 M10 10 18 52 15 72
10x40 20 10 40 60 M 10 10 18 72 15 102 r o
12x24 24 12 24 48 M12 12 20 62 18 115 ; o
12x48 24 12 48 72 M12 12 20 86 18 167 | !
14x28 27 14 28 56 M 14 14 24 72 22,5 171 H l }{
14x56 27 14 56 85 M14 14 24 101 22,5 250 "
16x32 32 16 32 64 M16 16 26 83 24 268 '
16x 64 32 16 64 9% M16 16 26 115 24 392 da
18x36 36 18 36 72 M18x25 18 30 94 27 360 -
20x 40 40 20 40 80 M20x25 20 34 105 30 520
25x50 50 25 50 100 M24x30 25 42 132 36 1080
28x56 55 28 56 12 M27x30 28 48 148 40 1500
30x60 60 30 60 120 M30x35 30 52 160 42 1940
36x72 70 35 72 144 M36x40 35 60 188 54 2950
42x84 85 42 84 168 M42x45 42 70 232 63,5 6100
| : L Gabelkopfe CETOP < Nr. 09 160
T ' \\ | fur Pneumatikzylinder
o I
? == N // 9'S Mn Pb 28 K Bestellbeispiel
s Normalausfihrung: -00 blank geélt
Auch lieferbar: -05 blau verzinkt 09160.10X20-10
I -10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert GroRe 10X20
gelb verzinkt -10
GroRe a b g I, d, d; dg l l 52
bxa H9 g - B e
4x 8 8 4 8 16 M 4 4 8 21 6 5
6x12 12 6 12 24 M 6 6 10 31 9 15
8x16 16 8 16 32 M8 8 14 42 12 36 l ] N
10x20 20 10 20 40 M10x125 10 18 52 15 72 I
10x40 20 10 40 60 M10x125 10 18 72 15 102 ! !
12x24 24 12 24 48 M12x125 12 20 62 18 115 o [ __I
12x48 24 12 48 72 M12x125 12 20 86 18 167
14x28 27 14 28 56 M14x15 14 24 72 22,5 171 T
14x56 27 14 56 85 M14x15 14 24 101 22,5 250
16x32 32 16 32 64 M16x15 16 26 83 24 268 r )
16x 64 32 16 64 96 M16x15 16 26 83 24 392 -
18x36 36 18 36 72 M18x15 18 30 94 27 360 d ]'I
20x 40 40 20 40 80 M20x15 20 34 105 30 520 i
25x50 50 25 50 100 M24x20 25 42 132 36 1080 — Y
30x54 55 30 54 110 M27x20 30 48 148 40 1500
35x72 70 35 72 144 M36x20 35 60 188 54 2950 da
40x 84 85 40 84 168 M42x20 40 70 232 63,5 6100 -

Weitere Oberflachenbehandlungen auf Anfrage.
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S NIROSTA- < Nr.09 620
Gabelgelenke
mit BEN-Bolzen und Bestellbeispiel
N Sicherungsring montiert
‘ % & 09620.10X20Fg
- 1.4305
° ! i A N GroRe 10X20
Fg: Feingewinde ) .
? FgLH: Feingewinde, linksgéngig Feingewinde FG
| o
| |
i
' 4. 1 .‘i-.

SR
BEN-Bolzen
Sicherungsring
DIN 471
|
i
I
Il
— ] 92 L——
GroRRe a b g I, d, dqy
bxa H9/h11 9
4x 8 8 4 8 16 M 4 4 6
4x 16 8 4 16 24 M 4 4 8
5x 10 10 5 10 20 M 5 5 11
5x 20 10 5 20 30 M 5 5 15
6x 12 12 6 12 24 M 6 6 18
6 x 24 12 6 24 36 M 6 6 25
8 x 16 16 8 16 32 M 8 8 46
8 x 32 16 8 32 48 M 8 8 62
10 x 20 20 10 20 40 M 10 10 91
10 x 20 Fg 20 10 20 40 M 10 x 1,25 10 81
10 x 40 20 10 40 60 M 10 10 120
10 x 40 Fg 20 10 40 60 M 10 x 1,25 10 120
12 x 24 24 12 24 48 M 12 12 150
12 x 24 Fg 24 12 24 48 M 12 x 1,25 12 150
12 x 48 24 12 48 72 M 12 12 201
12 x 48 Fg 24 12 48 72 M 12 x 1,25 12 201
14 x 28 27 14 28 56 M 14 14 218
14 x 28 Fg 27 14 28 56 M 14 x 1,5 14 218
14 x 56 27 14 56 85 M 14 14 297
14 x 56 Fg 27 14 56 85 M14x15 14 297
16 x 32 32 16 32 64 M 16 16 338
16 x 32 Fg 32 16 32 64 M 16 x 1,5 16 338
16 x 64 32 16 64 96 M 16 16 462
16 x 64 Fg 32 16 64 96 M 16 x 1,5 16 462
20 x 40 40 20 40 80 M 20 20 680
20 x 40 Fg 40 20 40 80 M 20x 1,5 20 680
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NIROSTA-Gabelkdpfe € Nr.09 622
DIN 71 752

1.4305 Bestellbeispiel

a

]

Fg: Feingewinde 09622.10X20Fg

| N | FgLH: Feingewinde, linksgangig

et

Grolle 10x 20
Feingewinde Fg

___.qd1.....__
g

I~ = L
Rl
B |
. ‘
¥ = a
ds
U
> -
il
RS
| |
l |
d2 le—
GroRke a b g |2 dz dl d3 Il |3 é‘"&
bxa H9 g
4x 8 8 4 8 16 M 4 4 8 21 6 5)
4 x 16 8 4 16 24 M 4 4 8 29 6 7
5x 10 10 5 10 20 M 5 5 9 26 7,5 9
5x 20 10 5 20 30 M 5 5 9 36 7,5 12
6 x 12 12 6 12 24 M 6 6 10 31 9 15
6 x 24 12 6 24 36 M 6 6 10 43 9 20
8 x 16 16 8 16 32 M 8 8 14 42 12 36
8 x 32 16 8 32 48 M 8 8 14 58 12 52
10 x 20 20 10 20 40 M 10 10 18 52 15 72
10 x 20 Fg 20 10 20 40 M10x1,25 10 18 52 15 72
10 x 40 20 10 40 60 M10 10 18 72 15 102
10 x 40 Fg 20 10 40 60 M10x1,25 10 18 72 15 102
12 x 24 24 12 24 48 M 12 12 20 62 18 115
12 x 24 Fg 24 12 24 48 M 12x1,25 12 20 62 18 115
12 x 48 24 12 48 72 M12 12 20 86 18 167
12 x 48 Fg 24 12 48 72 M12x1,25 12 20 86 18 167
14 x 28 27 14 28 56 M14 14 24 72 22,5 171
14 x 28 Fg 27 14 28 56 M14x15 14 24 72 22,5 171
14 x 56 27 14 56 85 M14 14 24 101 22,5 250
14 x 56 Fg 27 14 56 85 M14x15 14 24 101 22,5 250
16 x 32 32 16 32 64 M 16 16 26 83 24 268
16 x 32 Fg 32 16 32 64 M16x1,5 16 26 83 24 268
16 x 64 32 16 64 96 M16 16 26 115 24 392
16 x 64 Fg 32 16 64 96 M16x1,5 16 26 115 24 392
20 x 40 40 20 40 80 M20 20 34 105 30 520
20 x 40 Fg 40 20 40 80 M20x15 20 34 105 30 520
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Splintbolzen DIN 1434

Iz

Gabelkopf
Grol3e

4 x 8/16
5 x 10/20
6 x 12/24
8 x 16/32
10 x 20/40
12 X 24148
14 x 28/56
16 x 32/64
18 x 36
20 x 40
25 x 50
28 x 56
30 x 60
36 x 72
42 x 84

==

Scheibe DIN 433

h11

O oo Ul b

Gabelkopf
GroRe
4x 8
5x 10
5x 20
6x 12
6 x 24
8x 16
8 x 32

10 x 20
10 x 40
12 x 24
12 x 48
14 x 28
14 x 56
16 x 32
16 x 64
20 x 40

282

b

11,0
13,5
13,5
16,0
16,0
215
21,5
26
26
31
31
34
34
39
39
40

Splint DIN 94

9,2

12,0

14,5

18,7

23,2

28,2

31,2

36,2

44,0

47,0

59,0

63,5

67,0

76,0

94,0

el A

A

dl Il
h11 =

4 18,5
5 23
5 33
6 28
6 40
8 37
8 52
10 45
10 65
12 53
12 78
14 62
14 91
16 73
16 103
20 88

Splintbolzen

DIN 1434
mit Scheibe und Splint

9 S Mn Pb 28 K
-00 blank, gedlt

Weitere Ausfiihrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

ES-Bolzen
ES-Norm 01

Feder:

-00 blank, geolt

Scheibe
DIN 433
d
4,3
5,3
6,4
8,4
10,5
13
15
17
19
21
25
28
30
36
42

Splint
DIN 94
sxl
1,0x 10
1,6 x 10
1,6 x 10
2,0x 16
3,2x 20
4,0 X 32
4,0 x 32
4,0 x 32
4,0 x 32
4,0 x 32
6,3 X 63
6,3 x 63
6,3 x 63
8,0 x 63
8,0 x 63

Federstahl gehartet

und angelassen
Bolzen: 9S Mn Pb 28 K

Weitere Ausfihrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Is

15
19
29
23
35
31
47
39
59
47
69
52
82
62
92
71

12
12
14
14
19
19
23
23
28
28
31
Shil
36
36
49

1,6
2,7
2,9
4,6
50
10,4
115
19,0
21,0
34,0
34,5
45,0
50,0
70,0
71,5
132,0
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< Nr.09 131

Bestellbeispiel

09131.4-00

d1l 4

blank gedélt -00

<4 Nr.09132

Bestellbeispiel

09132.10X20-05

GroRRe
blau verzinkt -05

10X20



k —‘1 ——
|
/ L -
< \ 9 5
— X f-—— L]
Gabelkopf passende Nenn-  Kopf
GroRe Sicherung malid (%]
KL SL dqy ds Iy
h11 h14
4x 8 4 4 4 6 10,0
5x 10 5 5 5 8 12,5
6x12 6 6 6 9 15,0
8 x 16 8 8 8 12 19,5
10 x 20 10 10 10 14 24,5
12 x 24 12 12 12 17 29,0
14 x 28 14 14 14 18 32,5
16 x 32 16 16 16 20 38,0
Gabelkopf passende Nenn-  Kopf Lange
GroRBe  Sicherung  mafd (%]
h11 h14
18 x 36 16 18 23 42 36,5
20 x 40 24 20 26 46 40,5
25 x50 24 25 32 57 50,5
i e — .G -
la
- - | s
BEN-Bolzen
Gabelkopf dq 4
GroRe h11
4x 8 4 8
5x 10 5 10
6 x 12 6 12
8x 16 8 16
10 x 20 10 20
12 x 24 12 24
14 x 28 14 27
16 x 32 16 32
20 x 40 20 40

10
12
16
20
24
27
32

6"

BEN-Bolzen

mit angenietetem Kopf

fir Wellensicherung

9 S Mn Pb 28 K

FreimafRtoleranzen:

DIN 7168 mittel,
-00 blank, gedlt

Weitere Ausfihrungen:
-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

0,5
0,5
0,75
1,0
1,0
1,25
1,25
15

15
15
15

k= d, m
h11
15 3,2 0,64
1,5 4 0,74
2435 5 0,74
2,5 6 0,94
25 8 1,05
3,0 9 1,15
335 10 1,25
3,5 12 1,35
X d, m
h11
1,0 13,0 1,35
15 17,5 1,8
2,0 18,0 1,8
BEN-Bolzen
mit Sicherungsring
DIN 471
1.4305

Sicherungsring DIN 471

GroRe

d,

3,7
4,7
5,6
7,4
8.
11,0
12,9
14,7
18,5

o]
100 Stck.
116
220
400
880
1700
2800
4200
6260

o]
100 Stck.
8970
12580
24280

0,4
0,6
0,7
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
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< Nr.09 150

Bestellbeispiel

09150.05X10-00

d1l 05
|2 10
blank getlt -00

Die Bolzen werden ohne Sicherung

geliefert. Sicherungen geman
Nr. 09 151/09 152.

<4 Nr.09 650

Bestellbeispiel

09650.04X08

GrolRe 04X08

Sicherungsring DIN 471 gehort

zum Lieferumfang.
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h2

hi

. -,
o A1
E ]
GroRBe Nenn-
mafid
d;
KL 4 4
KL 5 5
KL 6 6
KL 8 8
KL 10 10
KL 12 12
KL 14 14
KL 16 16
KL 243) 24

hE

6,8

7,7
10,6
11,5
16,0
17,0
20,0
22,6
35,0

h1

!__'L

SICHERUNG
h1: h2: A=
7,0 4,3 2,6
8,4 5,2 2,8

11,2 6,8 S15)
11,8 7,2 4,0
15,7 9,5 5,0
17,5 10,5 6,0
20,0 115 6,7
23,5 13,8 7,0
34,0 20,0 9,0

[ |

GroRRe

SL
SL
SL
SL
SL 10
SL 12
SL 14
SL 16

o o 0o

284

b
e N
L
L r———
Nenn- SICHERUNG
mafd
dl b= h]_: h2 =
4 7 8,5 4
5 9 10,7 5
6 11 13,7 6
8 14 17,0 8
10 18 22,0 10
12 22 26,0 12
14 25 30,0 L85
16 28 34,5 16

o o 01 01

KL-Sicherungen

fir Bolzen und Wellen,
spielausgleichend

Federbandstahl gehartet und
angelassen

-00 blank, gedlt

Weitere Ausfihrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

max. BOLZEN
zul. axiale
s Belastng  dy d, m* n*2) z
caN)*  hil h11
statisch
04 1500 4 32 064 20 05
0,5 3000 5 4 074 25 05
05 4850 6 5 074 30 075
05 5500 8 6 094 35 1,0
06 9500 10 8 1,05 45 10
06 10700 12 9 1,15 50 125
0,7 12700 14 10 125 55 15
0,8 14000 16 12 1,35 60 15
1,0 - 24 16-18 180 80 15
SL-Sicherungen
fur Bolzen und Wellen,
spielausgleichend
Federbandstahl gehéartet und
angelassen
-00 blank, gedlt
Weitere Ausfiihrungen:
-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert
max. BOLZEN
zul. axiale
S Belastung  dj d, m* n* z
caNY)*  hil h11
statisch
0,3 1000 4 32 064 2 0,5
0,35 1300 5 4 074 25 05
04 1500 6 5 074 3 0,75
0,45 3600 8 6 094 35 10
05 6400 10 8 1,05 45 1,0
05 9600 12 9 115 5 1,25
06 11320 14 10 125 55 15
0,6 13500 16 12 1,35 6 1,5

LN\
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< Nr.09 151

Bestellbeispiel

09151.KL12-00

GroRRe KL 12
blank ged6lt -00

*) FreimaBtoleranzen nach
DIN 7168 mittel

) ftr Wellen von 500 N/mm?2

Zugfestigkeit

) entspricht der Normalaus-
fuhrung, kann jedoch be-
liebig verlangert

werden

%) GroRe 24 kann sowohl fur
Wellen mit @ 20 und 25
eingesetzt werden

Weitere Oberflachenbehand-
lungen auf Anfrage

< Nr.09 152

Bestellbeispiel

09152.SL.10-00

GroRRe SL 10
blank geélt -00

*) FreimaRtoleranzen nach
DIN 7168 mittel

) fur Wellen von 500 N/mm?2

Zugfestigkeit

Weitere Oberflachenbehand-
lungen auf Anfrage



a
3 7777 e
. KA 77 o
o ©
] L| X
. J(
/ 1
d2
18° 18’

GroRe dy d, I I3

H9/h9
1 8 M 5 10,2 9
2 10 M 6 12,5 11
3 13 M 8 16,5 13
4 16 M 10 20 16
5 16 M 12 20 16
6 19 M14 x 1,5 28 20
7 19 M 14 x 2,0 28 20
8 19 M 16 28 20

-
[ DIN934
1 ]

GroRe dy d, l> I3

H9/h9
1 8 M 5 10,2 9
2 10 M 6 12,5 11
8 13 M 8 16,5 13
4 16 M 10 20 16
5 16 M 12 20 16
6 19 M14 x 1,5 28 20
7 19 M 14 x 2,0 28 20
8 19 M 16 28 20

Winkelgelenke DIN 71802

mit Gewindezapfen
Schlusselflache am Kugelzapfen
Stahl

-00 blank, gedlt

Weitere Ausfuhrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Form C: mit Gewindezapfen

ds a* € SW i}
9

8 22 10,2 7 15,2
10 25 115 8 25,2
13 30 14,0 11 53,1
16 35 15,5 13 103,8
16 S5 15,5 18 103,8
22 45 21,5 16 220,9
22 45 21,5 16 220,9
22 45 21,5 16 220,9

Winkelgelenke DIN 71802

mit Gewindezapfen
Schlusselflache am Kugelzapfen
Stahl

-00 blank, gedlt

Weitere Ausfihrungen:
-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Form CS: mit Gewindezapfen
und Sicherungsbugel

ds a* e SW figmi!
g

8 22 10,2 7 15,2
10 25 115 8 25,2
13 30 14,0 11 53,1
16 35 15,5 13 103,8
16 35 15,5 13 103,8
22 45 21,5 16 220,9
22 45 21,5 16 220,9
22 45 21,5 16 220,9

Besonders leichtgangige Winkelgelenke, bei Bestellung angeben, z. B. CS L 13 x M8 DIN 71802.

*Auf Wunsch sind Winkelgelenke mit verlangertem Schaft lieferbar.
Linksgewinde in der Kugelpfanne z.B. CS 13 x M8 LH DIN 71802.
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< Nr.09 125

Bestellbeispiel

09125.C1-8-M5-00

Form C
GrolRe 1
dil 8
d2 M5

blank ge6lt -00

< Nr.09 127

Bestellbeispiel

09127.CS1-8-M5-10

Form CS
GrolRe 1
dil 8
d?2 M5

gelb verzinkt -10

Form C und CS sind auch in
rostfreier Ausfiihrung lieferbar -
Werkstoff 1.4305.

e s e
Ros
fre
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Winkelgelenke DIN 71802 <€ Nr.09 126

a
mit Nietzapfen
Stahl Bestellbeispiel
772277, .
& // N -00 blank, gedlt
] > o 3 09126.B01-00
- ) Weitere Ausfuhrungen:
= ‘\k i
T e -05 blau verzinkt Form B
-10 gelb verzinkt s
= 15 phosphatiert Grofe 01
P P blank gedlt -00
ds Form B: mit Nietzapfen
18 18
GroRe d, Iy d, ds I3 ds a* e i}
H9/h9 h11 g
1 8 40 M 5 5 9 8 22 10,2 12,9
2 8 75 M5 5 9 8 22 10,2 13,4
3 10 45 M 6 6 11 10 25 11,5 21,3
4 10 8 M 6 6 11 10 25 115 22,0
5 13 5 M 8 8 13 13 30 14,0 43,2
6 13 10 M 8 8 13 13 30 14,0 45,0
7 16 6 M 10 10 16 16 35 15,5 82,3
8 16 13 M 10 10 16 16 35 15,5 86,6
9 19 12 M 14 x 1,5 14 20 22 45 21,5 1810
10 19 18 M 14 x 1,5 14 20 22 45 21,5 1890
Winkelgelenke DIN 71802 <€ Nr.09 128
mit Nietzapfen
+ Stahl Bestellbeispiel
-00 blank, gedlt
—— 09128.8S01-00
Weitere Ausfihrungen:
-05 blau verzinkt Form BS
-10 gelb verzinkt "
15 phosphatiert Grose 01
phosp blank geélt -00
Form BS: mit Nietzapfen
und Sicherungsbugel
GroRe d; Iy d, ds I3 ds a* e i}
H9/h9 h11 g
1 8 40 M 5 5 9 8 22 10,2 12,9
2 8 75 M 5 5 9 8 22 10,2 13,4
3 10 45 M 6 6 11 10 25 115 21,3
4 10 8 M 6 6 11 10 25 11,5 22,0
5 13 5 M 8 8 13 13 30 14,0 43,2
6 13 10 M 8 8 13 13 30 14,0 45,0
7 16 6 M 10 10 16 16 35 15,5 82,3
8 16 13 M 10 10 16 16 35 15,5 86,6 Form B und BS sind auch in
9 19 12 M 14 x1,5 14 20 22 45 215 181,0 rostfreier Ausfiihrung lieferbar -
10 19 18 M 14 x 1,5 14 20 22 45 21,5 1890 Werkstoff 1.4305.

Besonders leichtgangige Winkelgelenke, bei Bestellung angeben, BS L 10 x 8 DIN 71802.
*Auf Wunsch sind Winkelgelenke mit verlangertem Schaft lieferbar.

Linksgewinde in der Kugelpfanne BS 10 x 8 LH DIN 71802.

Weitere Oberflachenbehandlung auf Anfrage.
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%\ / & ©
1\ ; Tl ©
c YT
e
" A
o ‘j\
/ I
dz
18° 18°
GroRe dy d, I, I3
H9/h9
1 8 M 5 10,2 9
2 10 M 6 12,5 11
3 13 M 8 16,5 13
4 16 M 10 20 16
5 16 M 12 20 16
6 19 M14 x 1,5 28 20
7 19 M 14 x 2,0 28 20
1 SwW
[ DIN934
T ]
GroRe dl d2 |2 |3
H9/h9
1 8 M 5 10,2 9
2 10 M 6 12,5 11
8 13 M 8 16,5 13
4 16 M 10 20 16
5 16 M 12 20 16
6 19 M14 x 1,5 28 20
7 19 M 14 x 2,0 28 20

Winkelgelenke DIN 71802
mit Dichtkappe, komplett montiert

Schlisselflache am Kugelzapfen

Stahl

-05 blau verzinkt

Weitere Ausfuhrungen:
-10 gelb verzinkt

Form C: mit Gewindezapfen

10
13
16
16
22
22

Winkelgelenke DIN 71802

mit Dichtkappe, komplett montiert

a*

22
25
30
35
S5
45
45

10,2
115
14,0
15,5
15,5
215
215

15,2
25,2
53,1
103,8
103,8
220,9
220,9

Schlusselflache am Kugelzapfen

Stahl

-05 blau verzinkt

Weitere Ausfiihrungen:
-10 gelb verzinkt

Form CS: mit Gewindezapfen
und Sicherungsbigel

d

8
10
13
16
16
22
22

a*

22
25
30
35
35
45
45

€]

10,2
115
14,0
15,5
1155
21,5
215

SW

7

8
11
13
13
16
16

53
g

15,2
25,2
53,1
103,8
103,8
220,9
220,9

*Auf Wunsch sind Winkelgelenke mit verlangertem Schaft und Linksgewinde LH in der Kugelpfanne lieferbar.

Die Dichtkappen haben sich bestens bewahrt bei Verwendung auf Gelenken in stark schmutzender oder staubiger

Umgebung.

Sie schitzen ebenfalls gut gegen Spritzwasser und Dampfe. Verwendbar im Temperaturbereich von -30° bis 110°

(kurzfristig 140°) Celsius!
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< Nr.09 170

Bestellbeispiel

09170.C01-05

Form C
GrolRe 01
blau verzinkt -05

<4 Nr.09 171

Bestellbeispiel

09171.CS01-05

Form CS
GroRe 01
blau verzinkt -05
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L HHGAAIELIAY.
3 = F
|
Ia a
la
GroRe dy dy* a la
H9/h9
1 8 M 5 22 19,2
2 10 M 6 25 23,5
3 13 M 8 30 29,5
4 16 M 10 35 36
5 19 M14 x 1,5 45 48
- o ‘_x’ o
4 ]
. W77
d1
| a
-
Form A
/
\@ +
Form B
GroRe d, a* d,t)
1 8 22 M 5
2 10 25 M 6
3 13 30 M 8
4 16 35 M 10
5 16 85 M 12
6 19 45 M14 x 1,5
7 19 45 M 14 x 2,0
8 19 45 M 16

* Auf Wunsch sind Kugelpfannen mit verlangertem Schaft lieferbar.
1) auch in Linksgewinde LH lieferbar.
Weitere Oberflachenbehandlung auf Anfrage.
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Axialgelenke
ahnl. DIN 71802

Schlusselflache am
Kugelzapfen

Stahl

-00 blank gedlt

Weitere Ausfiihrungen:
-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

I3 @ Auszugskraft
FinN
9 10,2 30
11 11,5 40
13 14,0 60
16 15,5 80
20 21,5 100

Einzelteile fur
Winkelgelenke

15,2
25,2
53,1
103,8
220,9

Kugelpfannen DIN 71805

Stahl
-00 blank geolt

Weitere Ausfuhrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Form A: mit Sprengring
Form B: mit Sprengring und

Nut

SW b

7 5

9 7
11 9
13 9
13 9
19 10
19 10
19 10

9,0
14,2
29,0
57,0
57,0

125,0
125,0
125,0

LN |

HORN

<4 Nr.09 175

Bestellbeispiel

09175.01-00

Grole 01
blank ged6lt -00

Weiterhin lieferbar:
Axialgelenke
selbstsichernde Ausfiihrung;
nicht demontierbar

*auch mit Linksgewinde in der
Kugelpfanne lieferbar.

< Nr.09 133

Bestellbeispiel

09133.A01-00

Form A
GroRRe 01
blank geélt -00

;\]

Sonder-Ausfihrungen
Form A und B mit 6-kant Schliissel-
flache (KaltflieRgepreRt).

Sonder-Ausfihrungen
Form A und B mit Kunststoffaus-
futterung fur Kugelsitz.



o
}'/'}//////////7’/'/'/7/
d1 e
| SSE
[ a
GroRe dy a
1 10 40
2 13 45
3 16 45
4 19 70
b
™~
el
| o I DTS =
d1 [ e
[ a
I
GroRe dy a d,1)
1 8 31 M5
2 10 40 M 6
3 13 45 M 8

1) auch in Linksgewinde LH lieferbar.
Weitere Oberflachenbehandlung auf Anfrage.

Einzelteile fir
Winkelgelenke

Kugelpfannen mit verlangertem
Schaft

Stahl

-00 blank, gedlt

Weitere Ausfiihrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Form A: mit Sprengring
Form B: mit Sprengring und Nut
fur Sicherungsbugel

dz") e £3

g
M 6 27 215
M 8 29 39,0
M 10 26 62,5
M 14 x 1,5 45 167,5

Einzelteile fur
Winkelgelenke

Kugelpfannen mit verlangertem
Schaft und 6-kant Schltissel-
flache

Stahl

-00 blank, gedlt

Weitere Ausfihrungen:

-05 blau verzinkt
-10 gelb verzinkt
-15 phosphatiert

Form A: mit Sprengring
Form B: mit Sprengring und Nut
fir Sicherungsbugel

9
20 7 5 11,0
27 9 7 20,0
29 13 9 36.5
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< Nr.09 180

Bestellbeispiel

09180.A01-00

Form A
GrolRe 01
blank gedlt -00

<4 Nr.09 181 n

Bestellbeispiel

09181.A01-00

Form A
GroRe 01
blank gedlt -00
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Einzelteile fur <4 Nr.09 129
Winkelgelenke
. Kugelzapfen DIN 71803 Bestellbeispiel
\
&/ | ey Stahl 09129.C01-00
| / -00 blank, gedlt
| Weitere Ausfiihrungen: Form C
Bl -05 blau verzinkt Groke 01
o] 16l -10 gelb verzinkt blank gedlt -00
I I 2=~ -15 phosphatiert
Form C: mit Gewindezapfen und
Schlusselweite SW
GroRe dy d, ds I, Iy Is I swW 52
h9 min. max g
1 8 M5 8 10,2 9 1,2 4,0 7 4,55
2 10 M6 10 12,5 11 1,2 4,0 8 8,50
3 13 M 8 13 16,5 13 15 53 11 17,70
4 16 M10 16 20,0 16 2,5 73 13 35,10
5 16 M12 16 20,0 16 25 73 13 35,10
6 19 M14x 15 19 28,0 20 5,0 10,8 16 71,20
7 19 M14x 20 19 28,0 20 5,0 108 16 71,20
8 19 M14x16 19 28,0 20 5,0 10,8 16 71,20
Einzelteile fur <4 Nr.09 130
. Winkelgelenke
K N
| £t Kugelzapfen DIN 71803 Bestellbeispiel
bl ! ol | o Stahl 09130.801-00
] Bl O] - -00 blank, gedlt
\\ Weitere Ausfiihrungen: Form B
-05 blau verzinkt Groke 01
-10 gelb verzinkt blank gedlt -00
Ia 4 -15 phosphatiert
Form B: mit Nietzapfen
GroRe d; ds ds Iy Iy 52
ho h11 9
1 8 8 5 4,0 9 3,85
2 8 8 5 75 9 4,35
3 10 10 6 4,5 11 7,10
4 10 10 6 8 11 7,80
5 13 13 8 5 13 14,20
6 13 13 8 10 13 16,00
7 16 16 10 6 16 23,50
8 16 16 10 13 16 29,60
9 19 19 14 12 20 56,20
10 19 19 14 18 20 63,70
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. Einzelteile fir < Nr.09133C
[} :
< Winkelgelenke
s : ispi
§ ) //" Sprengringe R Bestellbeispiel
t - sahl
P> )
n u{ffﬁj blank, geslt Form  C
I N Form C: Sprengring Groke R 08
ek
GroRe dg d; n iy}
= g
R 8 7,2 1,0 3,9 0,140
R 10 8,9 1.2 4,5 0,260
R13 11,2 15 4,7 0,560
R 16 13,9 18 5,5 0,930
R 19 17,0 2,0 7,5 1,390
Einzelteile fur < Nr.09133D
Winkelgelenke
—,  Sicherungsbigel S DIN 71805 Bestellbeispiel
—4  Stahl 09133.DS08
eyl blank, gedlt
Form D: Sicherungsbugel Form D
GréRRe S 08
GroRe dg dg w y figw:}
g
S 8 7,0 1,0 6,5 12,0 0,210
S 10 8,7 1,0 7,7 12,5 0,240
s13 11 1.2 9,5 15,7 0,460
S 16 13 1,4 11,0 19,0 0,770
S 19 20 15 16,5 24,0 1,100

Winkelgelenkstangen < Nr.09134

r... . R — L x —— - —
= Bitte angeben | Bestellbeispiel
L _
T - ) ] =
'\‘x..-/% R = T § —{——+ o £ 09134.08-...
e
yasy 1
i n a 08
(BERS ‘; | . (Lange angeben)
a ds
mm mm mm
8 5 6
10 6 7
13 8 9
16 10 11
19 14 14
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Komplettldsungen
Ausfuhrungsbeispiele

Winkel und Gabelgelenke in Verbindung mit
Hebeln, Laschen, Gewindestangen —
geklebt, gelotet, genietet, geschweildt
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Kupplungsbeschreibung - Zahnkranzausfihrung

ROTEX® - Kupplungen zeichnen sich durch kleine Baumafie, geringe Gewichte und niedrige
Schwungmomente bei hoher Drehmomentiibertragung aus. Durch die Prazise, allseitige
Bearbeitung wird die Laufeigenschaft positiv beeinfluBt und die Lebensdauer der Kupplung
erheblich erhoht.

Sie geben Gewabhr fir eine drehschwingungsdampfende Kraftiibertragung und nehmen StéRRe
auf, die von ungleichmaRig arbeitenden Kraftmaschinen ausgehen.

Allgemeine Beschreibung

ROTEX® - Kupplungen sind drehelastisch und Ubertragen das Drehmoment formschlissig. Sie
sind durchschlagsicher. Die wahrend des Betriebes auftretenden Schwingungen und Stol3e
werden unwirksam gedampft und abgebaut. Zwei kongruente Kupplungshélften, die innenseitig
mit konkav ausgebildeten Klauen versehen sind, stehen im Umfangsrichtung um eine halbe
Teilung gegeneinander versetzt und sind so gestaltet, dal in dem Raum zwischen ihnen ein
Evolventenzahnkranz eingelegt werden kann. Die einzelnen Zéhne dieses Zwischengliedes sind
ballig profiliert, um Kantenpressungen bei Fluchtungsfehlern der Wellen zu vermeiden.

ROTEX® - Kupplungen kénnen Axial-, Radial- und Winkelverlagerungen der zu verbindenden
Wellen ausgleichen.

Brghmoment T

Funktion

Im Gegensatz zu elastischen Kupplungen, deren Zwischenglieder auf Biegung beansprucht
werden und aus diesem Grund schneller verschleilRen, sind die elastischen Z&hne der
ROTEX® - Kupplungen nur einer Druckbeanspruchung ausgesetzt. Die Beanspruchung der
elastischen Teile ausschlieRlich auf Druck hat fur die Kupplung weiterhin den Vorteil einer —
bedeutend héheren Belastbarkeit der einzelnen Zéhne.

Bei den ROTEX® - Kupplungen ergibt sich fiur alle GréRen ein maximaler Verdrehwinkel von 5°.
Sie kdnnen sowohl horizontal als auch vertikal eingebaut werden.

Belastungsvergleich

Zent

Drghrament T

5 &k F oI

Zahnkranze

Eine Betriebstemperatur von -40°C bis +100°C gewahrleistet einwandfreien Betrieb. Kurzzeitige
Temperaturspitzen bis +120°C koénnen der Kupplung nicht schaden. Durch standige
Werkstoffverbesserungen wird heute ein Zahnkranz in Standardausfihrung mit Vorteilen
gegenuber Ublichen Polyurethanen in 92 Shore A verwendet. Fir hohere Drehmomente kann
auch ein Zahnkranz mit 95 - 98 Shore A, sowie mit 64 Shore D-F eingesetzt werden.

Die Zahnkrénze sind auRerordentlich verschlei3fest, 6l-, ozon- und alterungsbestandig und
zeichnen sich durch Hydrolysefestigkeit (tropenbestandig) aus.

Durch die héhere innere Dampfung wird der Antrieb vor dynamische Uberbeanspruchung geschiitzt.

R
Verd shminhel

T

Verdrehwinkel

. _ Dompl -arbed (A | fptilienn
o Sl e LA
Elast Form drd Prel  Crgir
Arba

brenmomend T

Zahnkranz Bauart Standard Zahnkranz Bauart GSrd

ballige Zahnflanken gerade Zahnflanken, Mittelsteg BT

Crdyn
Ap |

hrbe lspunid

Dampfungsarbeit

Verfsawinhe’ ¥

Standard - Zahnkréanze
Zahnkranz- Kenn- Lieferbar
Bezeichnug zeichnung Werkstoff Zul. Temperaturbereich (°C) far Typische
Harte- Dauer- max. Temp. Kupplungs- Einsatzbereiche
(Shore) Farbe temperatur kurzzeitig grolRe
- alle Antriebsfalle im Bereich des
92 SH A gelb Polyurethan -40 bis + 90 -50 bis +120 Gr. 14 - 180 Maschinenbaus und der Hydraulik
- Standardeinséatze mittlerer Elastizitat

- hohe Drehmomenttibertragung

95/98 SH A rot Polyurethan -30 bis + 90 -40 bis +120 Gr. 14 - 180 - Kleine Verdrehwinkel - drehsteif
natur-weif - Verbrennungsmotoren
64 SH D-F mit griiner Polyurethan -30 bis +110 -30 bis +130 Gr. 14 - 180 - hohe Luftfeuchtigkeit, hydrolysefest
Zahnmarkierung - Verlagerung kritischer Drehzahlen

Zahnkrénze fur spezielle Einsatzbereiche auf Anfrage fir:

Zahnkranz Kenn- Zul. Temperaturbereich (°C)
Typische Bezeichnung zeichnung Werkstoff
Einsatzbereiche Harte- Dauer- max. Temp.
(Shore) Farbe temperatur kurzzeitig
Verbrennungsmotoren, hohe dynamische Bean- blau mit gelber . .
spruchung, hohe Luftfeuchtigkeit/ hydrolysefest 94 SH AT Zahnmarkierung Polyurethan -50 bis +110 -60 bis +130
Antrieb mit erhdhter Beanspruchung, kleine Verdreh- . .
winkel - drehsteif, hohe Umgebungstemperaturen 64 SHD-H grin Hytrel -50 bis +110 -60 bis +150
kleine Verdrehwinkel und hohe Drehfedersteife, hohe ) ) ) ’
PA weild Polyamid -20 bis +110 -30 bis +120

Umgebungstemperatur, gute Chemikalienbestandigkeit
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Kupplungsauslegung
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Die Auslegung der ROTEX® - Kupplung erfolgt in Anlehnung an DIN 740 Teil 2. Die Kupplung muf3 so bemessen sein, daf3 die zulas-
sige Kupplungsbeanspruchung in keinem Betriebszustand Uberschritten wird. Dazu ist ein Vergleich der auftretenden
Beanspruchungen mit den zulassigen Kupplungskennwerten durchzufihren.

1. Antriebe ohne periodische Drehschwingungsbean- 2. Antriebe mit periodischer Drehschwingungsbean-
spruchung zum Beispiel Kreiselpumpen, Lufter, Schrauben- spruchung.
kompressoren usw. Die Kupplungsauslegung erfolgt ) ) . ) )
durch Priifung von Nenndrehmomenten Ty und Maximal- Bei drehschwingungsgefahrdeten Antrieben, z.B. Dieselmo-
drehmoment Tk max. toren, Kolbenverdichtern, Kolbenpumpen, Generatoren
usw., ist es fir eine betriebssichere Auslegung notwendig,
1.1 Belastung durch eine Drehschwingungsrechnung durchzufuihren. Auf Wunsch
Nenndrehmoment TnzTye S fuhren wir die Drehschwingungsrechnung und Kupplungs-
Das zulassige Nenn- auslegung in unserem Hause durch. Erforderliche Angaben
drehmoment Tkn der W] siehe KTR Norm 20004.
Kupplung muR bei T INmT = 9550 « awen (KW
Beriicksichtigung der v [Nm] n [1/min] 2.1 Belastung durch T STeeS
Umgebungstemperatur Nenndrehmoment KN = INC® 2
mindestens so grof3 Das zulassige Nenndrehmoment T, der Kupplung muR
sein wie das Anlagen- bei Berticksichtigung der Umgebungstemperatur mindes-
Nenndrehmoment Th. tens so groRR sein wie das Anlagen-Nenndrehmoment Ty.
L2 Eelzsiiy) durc"h T >Tc*S, ¢S +Ty*S 2.2 Durchfahren der Resonanz
DrehmomentstoRe Kmax = 1S =~z ==t Nt . T >TseS
L . Das beim Durchfahren der Kmax = 1s ¢ Ot
Das zulassige Maxi- Antriebsseitiger StoR Resonanz auftretende Spitzen-
maldrehmoment der Ts=Tas* My * Sy drehmoment Ts darf unter Beriicksichtigung der Temperatur
Kupplung mu@3 minde- Lastseitiger Stof nicht groRer sein als das Maximaldrehmoment Tk max der
stens so grofR sein, wie Lastseiliger Sto Kupplung
die Summe aus Ts=Tis M+ S, '
Spitzendrehmoment Ts 2.3 Belastung durch Wechsel- Tew s Tor s
U] TIEGERTIETIE ) M = A drehmomentstoRe Kw = Tw ® >t
:?jglr:;i?ti-rﬂnunéz gfc;g- AN A Das zulassige Wechseldrehmoment Tww der Kupplung darf
héuf keith Qr’\d der Um- bei Betriebsdrehzahl vom gréRten periodischen Wechsel-
eltj)ugn sten:J eratur drehmoment Tw unter Berticksichtigung der Umgebungs-
9 9 B : temperatur nicht tiberschritten
Dies gilt fur den Fall, daR dem Anlagen-Nenndrehmoment Ty werden. Piw = Pw
ein StoBvorgang uberlagert ist. Bei hoheren Betriebsfrequenzen f > 10 Hz wird die durch
Bei Kenntnis der Massenverteilung, StoRrichtung und StoRart die Dampfung im Elastomer entstehende Wé&rme als Damp-
kann das Spitzenmoment Ts berechnet werden. fungsleistung PW bertcksichtigt.
Bei Antrieben mit Drehstrommotoren und grof3en, lastseitigen Die zulassige Dampfungsleistung Pkw der Kupplung ist ab-
Massen empfehlen wir eine Berechnung des Anfahr- hangig von der Umgebungstemperatur und darf von der auf-
Spitzenmomentes mit unserem Simulationsprogramm. tretenden Dampfungsleistung nicht Uberschritten werden.
Temperaturfaktor S; Anlauffaktor S, StoRfaktor S,/S,
" 30°C | 4o°c +60°C +80°C Anlauf 100 200 400 800 SHS.
+30°C haufigkeit/h leichte StoRe 15
mittlere StoRke 18
S; 1,0 1,2 14 1,8 S, 10 12 14 16 =
schwere StoRRe 2,5
Benennung Zeichen Definition bzw. Erklarung Nenndrehmoment TN Stationéres Nenndrehmoment
. 5 der Anlage an der Kupplung
Nenndrehmoment TKkN Drehmoment, das im gesamten zulassigen . .
der Kupplung Drehzahlbereich dauernd iibertragen werden kann Spitzendrehmoment ~ Ts Spitzendrehmoment an der Kupplung
der Anlage
Maximaldrehmoment  Tkmax  Drehmoment, das wahrend der gesamten Lebens- . . . . »
der Kupplung dauer der Kupplung als schwellende Beanspru- Sp|tzenqrehm9ment Tas Spltzendrehmoment_ bei antriebsseitigem Dreh-
chung = 10° mal bzw. 5 - 10* mal als wechselnde der Antriebsseite momentstoR3, z.B. Kippmoment des E-Motors.
Beanspruchung tibertragen werden kann. Spitzendrehmoment  Tis Spitzendrehmoment bei lastseitigem Drehmoment-
Wechseldrehmoment ~ Tkw Drehmomentamplitude der zuldssigen periodi- der Lastseite stoR3, z.B. Bremsung.
der Kupplung schen Drehmomentschwankung bei einer Wechseldrehmoment ~ Tw Amplitude des an der Kupplung wirkenden
Frequenz von 10 Hz und einer Grundlast von der Anlage WeE ek e Es
Tkn bzw. schwellender Beanspruchung bis Tkn.

; ' i M : ; Dampfungsleist P Dampfungsleistung, die auf Grund der Bean-
Dampfungsleistung Pxw Zuléssige Dampofungsle|stung bei Umgebungs- d;ﬂ%;’;? eistung w sparTcphﬂ?\gsdirscﬁndgas &gghse:cljlpehme;m:rin
der Kupplung temperatur + 30°C. an der Kupplung wirkt.

eafi Tragheitsmoment Ja Summe der auf der Antriebs- bzw. Lastseite
3. Zu!aSSIge ParSfedernutbeIastung_der K!_Jpp_lungsnabe der Antriebsseite vorhandenen Tragheitsmomente bezogen auf

Bei der Kupplqngsausle_egung darf in Abhangigkeit _der Werk- Tréagheitsmoment J die Kupplungsdrehzahl.

stoffauswahl die zulassige Paf3federnutbelastung nicht auzer der Lastseite

acht gelassen werden. Wenn in der Bestellung kein Werkstoff Massenfaktor MA Faktor, der die Massenverteilung bei antriebs-

angegeben wird, liefern wir die Kupplung in Grauguf3, Qualitat der Antriebsseite bzw. lastseitiger StoR- und Schwingungs-

GG 25. Als zuléssige Flachenpressung in der PaRfedernut erregung bericksichtigt.

wird im allgemeinen Kupplungsbau folgender Wert in Ab-

hangigkeit der Werkstoffe vorgenommen. Massenfaktor ML Ma = Ju V= Ja
Werkstoff GrauguR GG 25 120 N/mm?2 der Lastseite Jat R
Werkstoff Sphérogu GGG 40 180 N/mm2 Technische Daten und IEC - Normmotoren - Zuordnung bitte
Werkstoff Stahl ST 52.3 210 N/mm

ausfuhrliche Unterlagen anfordern.
Fur Stahl wird angenommen 30% unterhalb der Streckgrenze.
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Technische Daten

P Damp-
Fir alle max. Drehzahl ~ Verdrehwinkel n Drehmoment fungs- Drehfedersteife Cayn
GroRRen - [1/min] bei kW [Nm] leistung Nm
Bauarten und [ 1/min [w] rad ]
Werkstoffe bei V = T T e bei Nenn Max Wechsel bei+30°C 1,00 0,75 0,50 0,25
30m/s 40 m/s o U Ten Tkmax Tken Tkmaxe Tkw Prw Tkn Tkn Tin Tkn
Zahnkranz aus Polyurethan 92 Shore A, Farbe gelb
14 - 19000 - 6,4° 10° 0,0008 0,0016 75 15 2,0 - - - - -
19 19/24 14000 19000 0,0010  0,0021 10 20 2,6 48 1,19x103 0,95 x103 0,70x103 0,44x103
24 24/28 10600 14000 0,0037 0,0073 35 70 9 6,6 4,50x103 3,60 x103 2,70x103 1,44x103
28 28/38 8500 11800 0,010 0,020 95 190 25 84 10,10x103 8,08x103 6,06x103 3,23x103
38 38/45 7100 9500 0,020 0,040 190 380 49 10,2 19,50x103 15,60x103 11,70x103 6,24x103
42 42/55 6000 8000 0,028 0,055 265 530 69 12,0 22,00x103 17,60x103 13,20x103 7,04x103
48 48/60 5600 7100 0,032 0,065 310 620 81 13,8 34,00x103 27,20x103 20,40x103 10,88x103
55 55/70 4750 6300 0,039 0,079 410 820 105 15,6 47,00x103 37,60x103 28,20x103 15,04x103
65 65/75 4250 5600 3,2° 5° 0,045 0,089 625 1250 163 18,0 90,00x103 72,00x103 54,00x103 28,80x103
75 75/90 3550 4750 0,10 0,20 975 1950 254 21,6 126,15x103  100,92x103 75,69x103 42,89x103
90 90/100 2800 3750 0,25 0,50 2400 4800 624 30,0 176,14x103 ~ 140,09x103  105,70x103 59,90x103
100 - 2500 3350 0,35 0,69 3300 6600 858 36,0 234,00x103  187,60x103  140,70x103 79,73x103
110 - 2240 3000 0,42 0,84 4000 8000 1040 42,0 278,73x108  222,98x103  167,24x103 94,77x103
125 - 2000 2650 0,52 1,05 5000 10000 1300 48,0 403,15x103  322,50x10%  241,90x103  137,07x103
140 - 1800 2360 0,76 15 7300 14600 1898 54,6 554,50x103  443,62x103  332,70x10%3  188,50x103
160 - 1500 2000 1,05 21 10000 20000 2600 75,0 769,56x103  615,65x103  461,75x103  261,65x103
180 - 1400 1800 12 25 11750 23500 3055 78,0  1380,40x103 1104,30x10%  828,24x10%3  469,33x103
Zahnkranz aus Polyurethan 98 Shore A, ab Gréf3e 652 95 Shore A; Farbe rot
14 - 19000 - 6,4° 10° 0,0013  0,0026 12,5 25 88 - - - - -
19 19/24 14000 19000 0,0018 0,0036 17 34 4,4 4,8 2,70x103 2,10x103 1,60x103 0,90x103
24 24/28 10600 14000 0,0063 0,013 60 120 16 6,6 9,20x103 7,36x103 5,52x103 2,94x103
28 28/38 8500 11800 0,017 0,034 160 320 42 8,4 23,80x103 19,00x103 14,20x103 7,50x103
38 38/45 7100 9500 0,034 0,068 325 650 85 10,2 45,00x103 36,00x103 27,00x103 14,40x103
42 42/55 6000 8000 0,047 0,094 450 900 117 12,0 50,50x103 40,40x103 30,30x103 16,16x103
48 48/60 5600 7100 0,055 0,11 525 1050 137 13,8 60,50x103 48,40x103 36,30x103 19,36x103
55 55/70 4750 6300 0,065 0,13 685 1370 178 15,6 88,00x103 70,40x103 52,80x103 28,16x103
65 65/75 4250 5600 3,2° 5° 0,067 0,14 940 1880 245 18,9 120,00x103 96,00x103 72,00x103 38,40x103
75 75/90 3550 4750 0,15 0,31 1465 2930 381 21,6 175,60x103  140,50x103  105,36x103 59,70x103
90 90/100 2800 3750 0,38 0,75 3600 7200 936 30,0 289,28x103  231,40x10V  173,56x103 98,35x103
100 - 2500 3350 0,52 1,04 4950 9900 1287 36,0 355,12x108  284,10x103  213,07x103  120,75x103
110 - 2240 3000 0,63 13 6000 12000 1560 42,0 665,50x103 ~ 532,40x103  399,30x103  226,30x103
125 - 2000 2650 0,79 1,6 7500 15000 1950 48,0 901,60x103 721,30x103  540,96x103  306,50x103
140 - 1800 2360 12 23 11000 22000 2860 54,6  1209,80x103  967,80x10%  725,80x10%3  411,30x103
160 - 1500 2000 1,6 31 15000 30000 3900 75,0  1386,00x103 1108,80x103  831,60x103  471,24x103
180 - 1400 1800 1,8 3,7 17500 35000 4550 78,0  2358,00x103 1886,40x103 1414,80x103  801,70x103
Zahnkranz aus Polyurethan 64 Shore D-F Farbe natur - weif3 mit griiner Zahnmarkierung 1
14 - 19000 - 4,5° 7,00 00017 0,0034 16 32 4,0 9,0 - - - -
19 19/24 14000 19000 0,0022  0,0044 21 42 55 72 4,96x103 4,10x103 2,95x103 1,80x103
24 24/28 10600 14000 0,0079 0,0157 3 150 19,5 9,9 14,00x103 11,20x103 7,98x103 4,20x103
28 28/38 8500 11800 0,021 0,042 200 400 52 12,6 25,50x103 20,40x103 14,54x103 7,65x103
38 38/45 7100 9500 0,042 0,085 405 810 105 15,3 65,00x103 52,00x103 37,05x103 19,50x103
42 42/55 6000 8000 0,059 0,117 560 1120 145 18,0 74,00x103 59,20x103 42,18x103 22,20x103
48 48/60 5600 7100 0,069 0,137 655 1310 170 20,7 88,50x103 70,80x103 50,44x103 26,55x103
55 55/70 4750 6300 0,086 0,173 825 1650 215 23,4 100,00x103 80,00x103 57,00x103 30,00x103
65 65/75 4250 5600 2,5° 3,6° 0123 0,246 1175 2350 305 27,0 140,00x103  112,00x103 79,80x103 42,00x103
75 75/90 3550 4750 0,19 0,38 1830 3660 476 32,4 238,00x10%  190,40x103  142,80x103 80,92x103
90 90/100 2800 3750 0,47 0,94 4500 9000 1170 45,0 625,25x103  500,20x103  375,15x103  212,60x103
100 - 2500 3350 0,65 1,30 6185 12370 1600 54,0 797,95x103  638,36x103  478,77x103  271,30x103
110 - 2240 3000 0,79 1,57 7500 15000 1950 63,0 997,50x103 ~ 798,00x10%3  598,50x10%  339,15x103
125 - 2000 2650 0,98 1,96 9375 18750 2435 72,0 1263,50x103 1010,80x103  758,10x103  429,60x103
140 - 1800 2360 1,47 2,93 14000 28000 3640 81,9  1564,80x103 1252,00x103  939,00x10%3  532,00x103
160 - 1500 2000 1,99 3,98 19000 38000 4940 1125  2450,80x103 1960,60x103 1470,50x103  833,30x103
180 - 1400 1800 2,30 4,61 22000 44000 5720 117,0  4069,00x103 3255,20x103 2441,50x103 1383,50x103
Wenn bei Bestellungen nicht ausdriicklich auf die Zahnkranz-Shoreharte hingewiesen wird, liefern wir Zahnkranze mit 92 Shore A.
Fur Umfangsgeschwindigkeiten tber V = 30 m/sec. nur Stahl bzw. SharoguR3. Dynamisches Auswuchten ist erforderlich.
1) Nabenwerkstoff: GGG 40; Stahl
Zahnkranz aus Polyurethan 92 Shore A 95 / 98 Shore A 64 Shore D-F
verhaltnismaRige Dampfung W [-] 0,80 0,80 0,75
Resonanzfaktor Vg [-] 7,90 7,90 8,50
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Wellenkupplung Bauteile

« ROTEX® - Wellenkupplung fir eine drehschwingungsdampfende
Kraftlibertragung
- axialsteckbar - einfache Montage - wartungsfrei

« Einsatzbereich von -40° C bis +100° C
Temperaturspitzen bis +120° C

« Ausgleich von Wellenfluchtungsfehlern Axial - Radial - Winkel

« ab Lager lieferbar mit Fertigbohrung nach ISO - Passung H7 -
Pal3federnute nach DIN 6885 BI. 1 - JS9, sowie Konus- und
Zollbohrungen fir Hydraulikpumpen.

« Profilverzahnungen nach DIN und SAE auf Anfrage

(N
IR V‘i»" o

Bauteile

Standard-Nabe elast. Zahnkranz Standard-Nabe GroRRe Nabe GroRRe Nabe verlangert
Teil 1 Teil 2 Teil 1 Teil 1a Teil 1b
Bohrungsausfuhrungen Mittelstiick

Standard-Nabe Klemmnabe DKM Teil 6
1.0 mit Nute und Gewinde 2.0 einfach geschlitzt ohne Nute Werkstoff Al
1.1 ohne Nute mit Gewinde 2.1 einfach geschlitzt mit Nute

1.2 ohne Nute ohne Gewinde

Flanschausfiihrungen

AFN BFN CF
elast. Zahnkranz Teil 2 elast. Zahnkranz Teil 2 elast. Zahnkranz Teil 2

Gr.Nebe
Teil 1/12
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Wellenkupplung Bauart Nr. 001 <4 Nr.09 100

[EOisT] 8 ] S (7] B 22 Ga] [2] [A]

L _ L
: e .
g v{ — — ol dlgs o
W 4 | H 3 |
N )
N /A
M s|[ b s N M |s|[ b s | N
Iy E k h E k
Werkstoffe
Naben- 7§ Al-D GG-25 GGG-40 Stahl Abmessungen
GroBe Ausfihrung 3 Vorb.  d d d ungebohrt 1)
m d min. D/ Vorb. min. D/ Vorb.  min- D/ bzw.d D/ M;N 11/ E s b L M;N DH dH
max. D1 d max D1 d max D1 min-max D1 12 14
14 GroRe Nabe la - 6-16 30 11 13 15 10 35 30 10
Al-H Gr. Nabe verl. 1b - 6-16 30 185 13 15 10 50 30 10
19 Stand.-Nabe 1 - 6-19 32 - 25 16 2 12 66 20 40 18
19/24  GroRe Nabe la 18 19-24 41 6-259 40 - 25 16 2 12 66 20 18
19/24  Gr.Nabe verl. 1b 6-25%) 40 - 37 16 2 12 9 (41> 18
24 Stand.-Nabe 1 - 9-24 40 - 30 18 2 14 78 24 55 27
24/28  GroRe Nabe la 20 22-28 56 8-359 55 - 30 18 2 14 78 24 27
24/28  Gr.Nabe verl. 1b 8- 353) 55 - 50 18 2 14 118 (56)? 27
28 Stand.-Nabe 1 - 10-28 48 - 3 20 25 15 90 28 65 30
28/38  GroRe Nabe la 23 28-38 67 10-40%) 65 - 35 20 25 15 90 28 30
28/38  Gr.Nabeverl. 1b 10- 403) 65 - 60 20 25 15 140 (67)» 30
38 Stand.-Nabe 1 - 12-38 66 - 12-38 66 12- 48 70 27 45 24 3 18 114 37 80 38
38/45 GroRe Nabe la 36 38-45 77 - 38-45 78 38- 48 80 - 45 24 3 18 114 37 80 38
38/45  Gr.Nabe verl. 1b - 38-45 78 38- 48 80 - 70 24 3 18 164 62 80 38
42 Stand.-Nabe 1 25 28-42 7% - 14-42 75 14- 55 85 28 50 26 3 20 126 40 95 46
42/55  GroRe Nabe la 25 4255 94 - 42-55 94 42-55 95 - 50 26 3 20 126 40 95 46
42/55  Gr.Nabe verl. 1b - 42-55 94 42- 55 95 - 75 26 3 20 176 65 95 46
48 Stand.-Nabe 1 25 2848 85 - 15-48 85 15- 62 95 32 56 28 35 21 140 45 105 51
48/60  GroRe Nabe 1la 25 4860 102 - 48-60 104 48- 62 105 - 56 28 35 21 140 45 105 51
48/60  Gr. Nabe verl. 1b - 48-60 104 48- 62 105 - 80 28 35 21 188 69 105 51
55 Stand.-Nabe 1 18 20-55 98 20- 74 110 37 65 30 4 22 160 52 120 60
55/70  GroRe Nabe 1la 18 55-70 118 55- 74 120 - 65 30 4 22 160 52 120 60
55/70  Gr.Nabe verl. 1b 18 55- 74 120 - 90 30 4 22 210 120 60
65 Stand.-Nabe 1 20 2265 115 22-80 115 47 75 35 45 26 185 61 135 68
65/75  Gr.Nabe verl. 1b 20 65- 82 135 - 100 35 45 26 235 135 68
75 Stand.-Nabe 1 28 30-75 135 30- 95 135 53 85 40 5 30 210 69 160 80
75/90  Gr. Nabe verl. 1b 28 75- 98 160 - 110 40 5 30 260 160 80
90 Stand.-Nabe 1 38  40-90 160 40-110 160 62 100 45 55 34 245 81 200 100
90-100 Gr. Nabe verl. 1b 38 90-120 200 - 125 45 55 34 295 200 100
100 Stand.-Nabe 1 45 50-115 180 110 50 6 38 270 89 225 113
110 Stand.-Nabe 1 58 60-125 200 120 55 6,5 42 295 96 255 127
125 Stand.-Nabe 1 58 60-145 230 140 60 7 46 340 112 290 147
140 Stand.-Nabe 1 56 60-160 255 155 65 7,5 50 375 124 320 165
160 Stand.-Nabe 1 78 80-185 290 175 75 9 57 425 140 370 190
180 Stand.-Nabe 1 80 85-200 325 195 85 10,5 64 475 156 420 220
1) MaR M,N fur Werkstoff Stahl siehe separate Spalte
2) Bei Al-D Naben vergroRRerter Durchmesser DH
Bestellbeispiel:
Kupplungsgréile Werkstoff Zahnkranz-Harte [Shore A] Bauteil ~ Fertighohrung  Bauteil  Fertigbohrung
ROTEX®-38 Al-D 92 1 @38 1 @ 25
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Flansch-Programm

Bauarten AFN Nr. 002
und BFN Nr. 004

e Doppelflanschausfiihrung Bauart AFN
und Flanschausfiihrung Bauart BFN
fr den Schwermaschinenbau

e An- bzw. Abtriebsmaschine nach Montage

trennbar.

Ly Ey .o Ly
2 - — o
- 7] N -
- b
" -
e L
5 - - Y | Ip———— L. -— b = ot
g I o - = = o
S 7777,
S b 5
L Ly
Ly Ly E Ly l‘!
Lupu
Bauart AFN
GroRRe Vor- Teil 4N [St] Abmessungen
bohrung  ungebohrt
AFN @d bzw.
BFN @D Fertigbohrg. Dy D D, dy Iy, E E; s b
@ D1 @ dimax
24 24 5 36 45 27 30 18 8| 2 14
28 28 65 42 54 30 3 20 39 25 15
38 % 38 80 52 66 38 45 24 43 3 18
42 4 42 95 62 80 46 50 26 48 3 20
48 % o 48 105 70 90 51 56 28 50 35 21
55 £ Tf::i 55 120 80 102 60 65 30 60 4 22
o
65 2 = 65 135 94 116 68 75 35 65 45 26
75 %’ é 75 160 108 136 80 85 40 75 5 30
90 o} 100 200 142 172 100 100 45 82 55 34
100 % 110 225 158 195 113 110 50 97 6 38
<
Q
110 ° n 125 255 178 222 127 120 55 103 6,5 42
125 2 145 290 206 252 147 140 60 116 7 46
140 :c:: 165 320 235 282 165 155 65 128 75 50
160 190 370 270 325 190 175 75 146 9 57
180 © 220 420 315 375 220 195 85 159 1055 64

Flanschwerkstoffe: Teil 4N Stahl

Teil 3Na GGG-40

[aN]
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< Nr. 09 100

der Mitnehmerflansche radial montierbar.

Bei Bauart AFN-Zahnkranzwechsel in
eingebautem Zustand ohne Demontage
der An- bzw. Abtriebsmaschine moglich.

KraftfluB im eingebauten Zustand

BT L
i T
=
m =
~
(=3 — -l
:f] E B I . 5 | e cm— -9
¥ |\ttt
Z e £ E——
S b 1lS
Ly
Ly Ly £ L
Lgru
Bauart BFN
Zyl.-Schrauben 3
DIN 912 - 12.9
I3ils lg l2 Lagn Leen Mx| Anz. Teilung?d Tpb
z zx g (Nm)
30,5 10 8 94 86 M 5x16 8 8x45° 10
355 12 10 110 100 M 6x20 8 8x45° 17
45,5 12 10 134 124 M 8x22 8 8x45° 41
51,0 13 12 150 138 M 8x25 12 16x22,5° 41
57,0 13 12 164 152 M 8x25 12 16x225° 41
66,0 15 16 192 176 M10x30 8 8x45° 83
76,0 15 16 217 201 M10x30 12 16x22,5° 83
86,5 20 19 248 229 M12x40 10 10x36° 120
101,5 20 20 285 265 Mi16x40 10 10 x 36° 295
111,5 25 25 320 295 M16x50 15 20x18° 295
122,0 25 26 347 321 Mi16x50 15 20x18° 295
142,0 30 30 400 370 M20x60 10 10x36° 580
157,5 30 34 443 409 M20x60 15 20x18° 580
177,5 34 38 501 463 M24x70 10 10x36° 1000
198,0 40 40 555 515 M24x80 12 12x30° 1000

1) = Schraubenanzugsmoment T, [Nm]. 2) = Gewinde im Mitnehmerflansch zwischen den Nocken. 3) = Kupplung wird immer unmontiert geliefert.

Bestellbeispiel:

Kupplungsgrofe

ROTEX®-38

298

Bauart

AFN

Werkstoff ~ Zahnkranz Hérte [Shore A]

St/ GGG

92

Bauteil

4N

Fertighohrung Bautell Fertigbohrung

@ 38

4N @ 35
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Flansch-Programm < Nr.09 100
Bauarten

CF u. CFN Nr. 005 und

DF u. DFN Nr. 006

e Flanschausfuihrungen fur den
Schwermaschinenbau

e Bauart CF u. CFN - Verbindung Flansch -
Welle

e Bauart DF u. DFN - Doppelflanschaus-
fuhrung fir die Verschraubung von An-
und Abtriebsmaschine, radial montierbar
ohne Verschiebung anderer Bauteile -
somit schneller Zahnkranzwechsel méglich

e Bauart CFN u. DFN - besonders kleine
AuRendurchmesser

e Bauart DF u. DFN - besonders kurze
Einbaulange

e Bauart DFN - flr kundenspezifische
Anbauflansche

e Flanschwerkstoff Teil 3b: GGG-40

[1] 2] 2]
Fi— g
Ly — T L 1
b . ) [fa (25N [BNal[2]3Na]
1 8 S
. , Tz g
8 8o L ._ _I_l o s | <|)|:
| hel N
1 ° al 155 ;q
v B | Om
: ' 1 A/_/Lé .
Yy T j—l f ]
| = H
S I—-‘Q—-—-—.—S..U ! S 5
- h E...j_.. Iy E I‘7
Lee __l L
— —_ DF
Bauart CF Bauart DF Bauart CFN Bauart DFN
GroRBe Teil  Vor- Abmessungen allgemein Abmessungen CF und DF Abmessungen CFN und DFN
CFICFN 3b  bohrg.
DF/DFN 3Na @d@D D, d, Iil, E s b g I, D, D, D, Anz. dnach L. L, DN, DN, M Anz. Teilung Lcpy Lppy
@D, z DING9 z  zx<
24 55 27 30 18 2 14 15 8 80 55 65 5 45 56 34 36 45 M 5 8 8x45° 56 34
28 65 30 35 20 25 15 1,5 10 100 65 80 6 6,6 65 40 44 54 M 6 8 8x45° 65 40
38 c 80 38 45 24 3 18 15 10 115 80 95 6 66 79 44 54 66 M 8 8 8x45° 79 44
42 % 95 46 50 26 3 20 2 12 140 95 115 6 9 88 50 65 80 M 8 12 16x22,5° 88 50
48 2 o 105 51 56 28 35 21 2 12 150 105 125 8 9 96 52 75 90 M 8 12 16x22,5° 96 52
= c
55 = % 120 60 65 30 4 22 2 16 175 120 145 8 11 111 62 84 102 M10 8 8x45° 111 62
Q
65 2 2 135 68 75 35 45 26 2 16 190 135 160 10 11 126 67 96 116 M10 12 16x22,5° 126 67
75 - é 160 80 85 40 5 30 25 19 215 160 185 10 14 144 78 112 136 M12 10 10x36° 144 78
90 3 200 100 100 45 55 34 3 20 260 200 225 12 14 165 85 145 172 M16 10 10x36° 165 85
100 % 225 113 110 50 6 38 4 25 285 225 250 12 14 185 100 165 195 M 16 15 20x18° 185 100
<
Q
110 ° & 255 127 120 55 6,5 42 4 26 330 255 290 12 18 201 107 190 222 M16 15 20x18° 201 107
125 = 290 147 140 60 7 46 5 30 370 290 325 16 18 230 120 215 252 M20 10 10x36° 230 120
140 ;E: 320 165 155 65 75 50 5 34 410 320 360 16 22 254 133 245 282 M20 15 20x18° 254 133
160 370 190 175 75 9 57 5 38 460 370 410 16 22 288 151 280 325 M24 10 10x36° 288 151
180 © 420 220 195 85 105 64 55 40 520 420 465 16 26 320 165 330 375 M24 12 12x30° 320 165

Bestellbeispiel:

Bei Bauart DF Bauteil 3b Werkstoff
KupplungsgroRe Werkstoff Zahnkranz Harte [Shore A] ~ Bauteil 3b Werkstoff ~ Bauteil Werkstoff Fertigbohrung

ROTEX®-38 CF 92 3b - GGG 1 GG @ 20
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Doppelkardanisch Nr. 09 100

die Innovation im Pumpenbau
Bauarten
DKM und ZS-DKM Nr. 1

® Baukastensystem - geringe Teilevielfalt

* aufwendiges mehrfaches Ausrichten nicht
notwendig

® doppelkardanisch - somit gréRere
Radialverlagerungen moglich

® gute Dampfungseigenschaften durch die
zweifache Anordnung der Zahnkranze,
d. h. doppelter Verdrehwinkel

® Bauart DKM: fir kleine Wellenabstandsmafie

® Bauart ZS - DKM 1:
- z.B. fur Pumpen - Normausbaustucke
- Fur groRRere Radialverlagerungen in
Folge von Warmeausdehnungen und
Verwindungen
- Fur reduzierte Lagerbelastungen/
axiale Krafte auf Gleitringdichtungen
Bei abweichenden Wellenabstandsmafien
stehen weitere Bauformen zur Verfligung
(fordern Sie hierzu unsere Maf3blatter an)

fal[i] (2] [eB) (6a] [2][1] [ial

| L

58

—T

D,
|
|

(102 (2] (6] [2] Q&)
I I 3
i 1|
Flalo | B el
© |3
5 b 8 S5 wil &
) E : by ] E ]
Il Il? l?
Lowm
Bauart DKM

GroRRe

DKM
ZS-DKM

19/24

24/28

28/38
38
42
48
55
65
75
90

Vor-
boh-
rung
@d
@D

Siehe Wellenkupplung

Abmessungen fur DKM und ZS-DKM1

Werkstoffe siehe Wellenkupplung

Dy dy b
40 18 25
55 27 30
65 30 35
80 38 45
95 46 50

105 51 56

120 60 65

135 68 75

160 80 85

200 100 100

16
18
20
24
26
28
30
35
40
45

45
5
5,5

12
14
15
18
20
21
22
26
30
34

10
16
18
20
22
24
28
32
36
40

Ly,
42
52
58
68
74
80
88

102

116

130

1) = Bei Anfragen und Bestellungen Bauart ZS-DKM1 bitten wir, das WellenabstandsmaR L anzugeben.
2) = Je Flanschverbindung.
* = Ab Lager lieferbare ZS-DKM1 Ausbaustiicke.

Bestellbeispiel:

Kupplungsgrée
ROTEX®-38

300

Bauart

ZS-DKM1

Wellenab-

standsmald L

140

s b|ls n [ b E]
1, E L £ I
_ Lo
Bauart ZS-DKM
mit GS-Zahnkranz bis GrdBe 65
Abmessungen ZS-DKM1
e Gl max. Radialverlagerung bei Sechskantschrauben
vt 2l 1° Winkelverlagerung . o - DIN 933 -
odermax.  Dp l;  lg L und n = 1500 Y/min T S
Winkel- zs- A sebaetlick fir zé_ g 88oder10.9
Yerlagergng LI Wellenabstandsmaf L 1) 3 %
L in (°) bei E2
DKM  n = 1500 Y/min 100 140 180 250 M z2 Tp[Nm]
92 0,65 65 L+50 1,5
112 0,89 85 8 _. L+ 60 14* 1,4 M5 8 6
128 1,00 95 10 i L+ 70 1,4* 1,5 M6 8 10
158 1,15 § 115 10 ‘:_‘ L+90 1,3* 20 1,8 M8 8 25
174 126 o 135 12 @ L+100 2,0 2,0 M8 12 25
192 1,36 E— 145 12 : L+112 2,0 2,1 M8 12 25
218 1,52 ® 170 16 T L+130 1,9* 26 38 22 M10 8 49
252 1,75 “ 185 16 '('n L+150 3,8 26 M10 12 49
286 2,0 210 19 = L+170 2,4 3,7 3,0 Mi12 10 86
330 25 270 20 L+200 36* 34 M16 10 210
Zahnkranz
Werkstoff Harte [Sh.A GS] Bauteil  Fertigbohrung  Bauteil  Fertigbohrung
GG 98 1 @ 38 1 @ 30
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Zwischenwellen-Programm < Nr. 09 100
Bauarten

ZWN Nr. 017 und

ZR Nr. 037

e fiir die Uberbriickung groRer
Wellenabstéande

® doppelkardanisch - gréRere
Radialverlagerungen maoglich

® gute Dampfungseigenschaft durch die
doppelte Anordnung der Zahnkrénze

® radial montierbar ohne Verschiebung
der An- oder Abtriebsmaschine

® Bauart ZWN - Zwischenwelle tUber
Gelenklager zentriert

® Bauart ZWNYV - fur vertikalen Einbau
mit Axiallager
Mafblatt-Nr.: 5020/000/027-760390

® Bauart ZR - elastisch im GS-Zahnkranz -
gelagertes und radial-demontierbares
Zwischenrohr

® Bauart ZWN und ZR - Kundenvariante
aus dem Lagerprogramm

BNl [BNel NI
BNez) 1] [ 2N @ 2 @ 0O
" oy i | | L
— [ . = )
i i oLl [
1 &l L | '[ T;‘ﬁlr:l 5
o o (s - “I119: L1 _ - am 6‘1‘:!‘“&/ uln
S l i’ lﬂ 4
=~ NN\ = NE .
=\ = s s s
N % bl s a [b ]
alls slolls h 1 E bz L _|E Iy
e (¥ [P iy i [ L L
by Lz
Bauart ZWN Bauart ZR mit GS-Zahnkranz
Abmessungen fur ZWN und ZR Abmessungen fur ZR
Teil 4N >
GroRe  Vor- [St] Werkstoffe siehe Wellenkupplung ZW-Rohr Klemm- e | 2 =
fion Q0 3~ = b5
bohrg. Fertig schraube ©3 EE o _ S5
ZWN  @d  bohrg. Low L Lk g2 8E SE 38
. . T 5 sE 20
ZR @D @dype D, D I, E s b Ll I L R, . © M T, g £38 2= 3%
Nm. S 8
@D, oy S [Nm] o g % §
24/28 24 55 36 30 18 2 14 305 10 8 30x4 4522 M 6 10 78 M8 55 14 09
-
28/38 28 65 42 35 20 25 15 355 12 10 3%x4 7611 M8 25 X 90 M10 7 15 09
38 38 80 52 45 24 3 18 455 12 10 40x4 11870 M10 49 + 14 M12 85 18 10
42 41 95 62 50 26 3 20 51,0 13 12 45x4 17487 M10 49 5 126 M12 85 20 10
48 g’ 48 105 70 56 28 35 21 570 13 12 ., 50x4 24648 M12 86 &': 140 M16 12 21 141
55 S 55 120 80 65 30 4 22 660 15 16 X 55x5 39662 M10 49 N 160 M16 12 22 11
65 2 65 135 94 75 35 45 26 760 15 16 + 65x5 68329 M12 86 185 M16 12 26 12
c
75 15} 75 160 108 85 40 5 30 865 20 19 %
90 g 100 200 142 100 45 515/ 34 1015 20 20 g Auslegungshinweis fur Bauart ZR:
100 2 110 225 158 110 50 6 38 1115 25 EN
110 .% 125 255 178 120 55 65 42 1220 25 26 e ReibschluBmomente der Klemmnaben missen
125 145 200 206 140 60 7 46 1420 30 30 g‘?mcﬁs'éﬁ'gt Vl:’lerdSegz.O/OOO/Ol7 e7637 anford
140 165 320 235 155 65 7,5 50 1575 30 30 itte Mafsblatt-Nr. ) anfordem
160 19 370 270 175 75 9 57 1775 34 38 o Werkstoff bis zur GroRe 48 AL-D ab GroRe 55 GG-25.
180 220 420 315 195 85 105 64 1980 40 40

1) Wir bitten, bei Anfragen und Bestellungen das Wellenabstandsmal? L bzw. L, anzugeben, sowie die max. Drehzahl zur Uberpriifung der biegekritischen Drehzahl.

Bestellbeispiel:

Kupplungs- Wellenab- Zahnkranz
grolke Bauart standsmaR L, Werkstoff Harte [Shore A] Bauteil Fertighohrung  Bauteil Fertigbohrung
ROTEX®-38 ZWN 1200 St/ GGG 92 4N @ 38 4N @ 30
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Im Stillstand schaltbar <4 Nr.09 100
Bauarten SD Nr. 015

schaltbare Wellenkupplung fur den kompletten

Maschinenbaubereich

einfache Trennung bzw. Zuschalten der An- und

Abtriebsmaschinen bei Stillstand der Anlage

vorhandene Schaltnabe kombinierbar mit

Schleifring und Schaltgestange

vorgebohrte Schaltnaben sind nach der

Endbearbeitung auf die erforderliche Schaltkraft
einzustellen

weitere GrofRen auf Anfrage nach

Mafblatt Nr. 5020/000/015-152531

kompl. Schaltvorrichtung besteht aus:

geteiltem Rotguf3-Schleifring, Schaltgabel,

Schaltwelle, Schalthebel, Augenlager

[Bawtelie | [1][13) (2] [ie] @]

Schaltweg Schaltgestéinge
b E h Schlsifring .
s b fl s
Y 2 !
y
‘ EH TH— s E
slslol o fa=ddmplLlall o s |
: ] “y 81
W 5 1
[ ] o
Y by = |
L4
—r nhla L my L G |
E; Ly Ly
- Ausgeschaltet
GroéRBe Standard- Schalt- Abmessungen
Nabe Nabe S5 B
SD  Teillila Teil 11 52 o =
. [ RP=R = 0B s
Fertig- s % é 5
d; D; D, bohrung d1 D)y, b7 Db dH Illl2 E S b = L Ly W a nz0,1 LSD "g’,g % s
min  max £0,1 T a3
24 SD N 8 18 55 41 30 27 30 18 2 14 16,5 78 51,5 16 6 6 98 110 S S
28 SD % 10 22 65 58 36 30 35 20 25 15 18 90 60 175 8 8 113 130 - -
38 SD = 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3 18 22 14 73 21 8 125 140 150 11 1
42 SD g § 14 32 95 70,5 50 46 50 26 3 20 24 126 82 23 8 125 156 180 1,1 1
48 SD I % 15 40 105 89,5 60 51 56 28 35 21 255 140 905 245 6 175 172 200 22 2
55 SD % 3 18 48 120 1125 70 60 65 30 4 22 27 160 103 26 6 18 195 250 33 3
65 SD @ g’ 20 55 135 1125 80 68 75 35 45 26 32 185 120 305 7 18 227 280 33 3
75 SD g 25 65 160 130,5 95 80 85 40 5 30 37 210 135 35 6 20,5 257 350 44 3
[0}
<
90 SD '% g 28 75 200 164,5 110 100 100 45 55 34 41 245 152 395 8 255 293 350 55 4
100 SD % 30 80 225 1645 115 113 110 50 6 38 46 270 169 44 14 255 325 380 55 4
110 SD < 35 85 255 1645 125 127 120 55 65 42 51 295 184 485 185 255 355 450 55 4
125 SD 3 40 100 290 210,5 145 147 140 60 7 46 55,5 340 2085 53 18,5 305 404 500 6,6 5
GroRRe Abmessungen Schleifring und Schaltgesténge max. Drehzahl n
SD Gr. a, b c d, d; dg ed N F g, L Ly m m, m, A B fur den Sc?leifring
min max [min™]
38sSD 1 110 35 18 20 11 12 30 25 70 45 320 400 75 - 190 90 114 3280
42SD 1 110 35 18 20 11 12 30 25 70 45 320 400 75 - 190 90 114 3280
48SD 2 140 40 25 25 14 17 40 27 97,5 60 430 450 100 240 270 111 151 2550
55SD 3 140 40 25 30 14 17 40 325 120 65 490 600 100 280 310 140 180 2120
65SD 3 140 40 25 30 14 17 40 325 120 65 490 600 100 280 310 140 180 2120
75SD 3 140 40 25 30 14 17 40 32,5 120 65 490 600 100 280 310 170 210 1710
90SD 4 160 45 25 35 14 21 50 37,5 1475 70 565 750 120 321 365 200 244 1360
100SD 4 160 45 25 35 14 21 50 37,5 1475 70 565 750 120 321 365 200 244 1360
110SD 4 160 45 25 85 14 21 50 37,5 1475 70 565 750 120 321 365 200 244 1360
125SD 5 160 45 25 40 14 25 50 46 190 80 630 1200 120 365 410 250 300 855

% Bei durchgehender Grundplatte ist MaR ,e” beim Schaltgestange Gr. 5 um mindestens 10 mm zu erhéhen.
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Fur MeR-, Regelsysteme <€ Nr. 09 100

e spielfreie Wellenverbindung, fur Mef3antriebe
mit geringen Drehmomenten

e 3teilige, einfachkardanische Kupplung

e axial steckbar - einfache Blindmontage
keine zeitaufwendigen Verschraubungen

kleine Baumale - niedrige Schwungmomente
wartungsfrei

einfache optische Prufung

verschiedene Elastomerhéarten der Zahnkréanze

lieferbar fur alle tblichen Wellenabmessungen
ab Lager

e Fertighbohrung nach ISO-Passung H7,
(ausgenommen Klemmnabe) Paf3federnute,
ab @ 6 nach DIN 6885 BI. 1 - JS9

L Nabenausfuhrungen:
Ausf. 1.0 Ausf. 1.1 Ausf. 1.2
t T
————
. L Gl
z || -
= 27 Al vz
= H H . SIS ki 5 JU
A7 AR L o =
/ § 1 = mit Palfedernute ohne Palfedernute mit ohne PaRfedernute und
i ; und Feststellschraube Feststellschraube ohne Feststellschraube
Feststellschraube DIN 916 VZR (Mit verzahnter Ringschneide)
25,555 NN .
a % Klemmnabe mit Zylinderschraube
—_ DIN 912 (ROTEX 5 DIN 84)
s | .bils ="
L 1 E l 2 Ausf. 2.0 Klemmnabe ohne Paffedernute, Drehmomente abhangig vom Bohrungs-@.
Ausf. 2.1 Klemmnabe mit Pa3federnute
£ Fertigbohrung Abmessungen [mm] Feststell- Klemmschraube
GroBe  un- E E Nabenausfiihrung schraube
gebohrt S & 1.0 11,12 20,21 Dy dy L I5;1 E b s a G t My t; @Dy TaNm]
; dmin dmax dmax dmax
5 X T 2 = 5 5 10 = 15 5 5 4 05 4 M2 25 M1.2 25 114 =
7 X < 3 7 7 7 14 - 22 7 8 6 10 6 M3 35 M2 35 15 0,37
9 X E 4 9 11 11” 20 7,2 30 10 10 8 10 15 M4 5 M25 5 23,4 0,76
14 X é 6 15 16 16 30 10,5 35 11 13 10 15 2 M4 5 M3 5 32,2 1,34
19/24 X g 6 24 24 20 40 18 66 25 6 12 20 3 M5 10 M 6 12 45,7 105
GroRRe Bohrungsbereiche und zugehorige lbertragbare Drehmomente der Klemmnabe Ausf. 2.0 [Nm]
@2 23 D4 25 26 a7 @8 @9 210 @11 @12 2 14 @15 @16 @18 @19 @ 20
5 * * * *
7 0,60 0,65 0,70 0,74 0,79
9 1,48 155 1,63 1,71 17 1,86 1,94 2,02
14 3,20 332 343 3,55 3,67 3,79 3,91 4,03 4,14 4,38 4,50 4,62
19/24 17,00 17,40 17,90 18,30 1890 19,40 19,80 20,80 21,30 21,70 22,70 23,20 23,60

YFur Bohrungsdurchmesser d = 11 mm vergroRerter Aulendurchmesser Dy = 22 mm.
* auf Anfrage

Weitere Bauarten
— ROTEX® GS fur Hohlwellenverbindungen

=

-
ROTEX® GS-CF ROTEX® GS mit Nabe ROTEX® GS mit ROTEX® GS mit

zum Einpressen Spreiznabe AufRenspannringnabe
Bestellbeispiel:

Naben- Fertig- Naben-
Kupplungsgréle Zahnkranzharte ausfiihrung bohrung Nabenlange ausfihrung Fertigbohrung  Nabenléange
ROTEX®-GS 14 80 Sh A-GS 1.0 @12 11 2.0 @ 10 11
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ROTEX GS 5 - 38/45

GroRe un- = Fertig- Abmessungen [mm] Feststell- Klemmschraube
gebohrt § é bohrung schraube
t gg Ain dmax D D, dy, L I,  MIN E b s a G t Mot e @D, T,Nm]
19/24 X I 6 24 - 40 18 66 25 - 16 12 2,0 3 M5 10 M 6 12 145 45,7 10,5
24128 X 2T 8 28 - 55 27 78 30 - 18 14 20 3 M5 10 M 6 105 20 564 105
28/38 X §$ 10 38 - 65 30 90 35 - 20 15 2,5 4 M6 15 M 8 115 25 72,6 25
38/45 X < 12 45 - 80 38 114 45 - 24 18 3,0 4 M8 15 M 8 155 30 833 25
42 X T 14 55 85 95 46 126 50 28 26 20 3,0 4 M8 20 M 8 18 32 788 25
48 X @ 15 62 95 105 51 140 56 32 28 21 35 4 M 8 20 M10 21 36 90,6 69
55 X % 20 74 110 120 60 160 65 37 30 22 4,0 45 M10 20 M12 26 425 106,0 120
65 X o 22 80 il | et 68 185 75 47 35 26 4,5 45 M10 20 M16 33 45 131 295
GroRe Bohrungsbereich d und zugehdrige ubertragbare Drehmomente T, des Reibschlusses der Klemmnabe 2.0/2.5 in [Nm]
28 @10 @11 @14 @15 @16 @19 @20 @24 @25 @28 @30 @32 @35 @38 P40 @42 @45 @48 @50 @55 @60 @65 @70

19/24 18 19 195 21 215 22 23 24

24/28 24 25 26 27 275 28 29 31 32 33

28/38 57 58 58 61 62 65 66 69 71 73 75 78

38/45 66 67 70 71 74 75 78 80 81 84 87 88 90 93

42/55 166 174 176 182 186 190 196 202 206 210 215 221 225

48/60 281 289 295 301 310 318 324 330 338 347 353 367

55/70 333 338 347 356 362 367 376 385 391 405 419 434
65/75 362 370 376 382 391 399 405 419 434 448 463
Bestellbeispiel:

Naben- Fertig- Naben-

Kupplungsgroée Zahnkranzharte ausfiihrung bohrung Nabenlange ausfiihrung  Fertighohrung Nabenlénge
ROTEX®-GS 24/28 98 Sh A-GS 2.5 @24 30 1.0 @ 20 30
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Fur Steuerungssysteme <
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unter Vorspannung spielfreie Wellenverbindung
im montierten Zustand fur Spindel-, Hubtisch-,
Werkzeugmaschinenantriebe usw.

e 3teilige, einfachkardanische Kupplung

e axial steckbar - einfache Blindmontage

keine zeitaufwendigen Verschraubungen

kleine Baumale - geringe Schwungmomente
wartungsfrei

einfache optische Prufung

verschiedene Elektromerhérten der Zahnkrénze
lieferbar fur alle iblichen Wellenmessungen ab
Lager

Fertigbohrung nach ISO-Passung H7,
(ausgenommen Klemmnabe) Pal3federnute,

ab @6 nach DIN 6885 BI. 1 - JS9

Nabenausfuhrungen:
G
I_ Ausf. 4.0
mit
y Clamex ®
E"_"’“ KTR 250
Abmessun-
gen nach
Ausf. Megbl
-1 oo
= = 1.0 mit Nut und Gewinde Nr.763400
1.1 ohne Nut und Gewinde
1.2 ohne Nut ohne Gewinde

ROTEX GS 42 - 65

Ausf. bis Gr.19 Standard Ausf. bis Gr. 24 Standard Ausf. 2.0, 2.5
2.0 einfach geschlitzt 2.5 doppelt geschlitzt Drehmoment abhangig
ohne Nut ohne Nut vom Bohrungs-@

2.1 einfach geschlitzt 2.6 doppelt geschlitzt
mit Nut mit Nut

Nr. 09 100



LESCHHORN GmbH & Co. KG
Schlitzer Straf3e 6 - 60386 Frankfurt/Main

@ (069) 4209760 - B (069) 419238

www.leschhorn.de
Email info@leschhorn.de
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