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indri 2 Nr. 08 101
(o) Zylindrische Bohr-Buchsen <

nach DIN-179 £ s U
S ,L el ligiseiEll Bestellbeispiel
T ‘ A gehartet 740 + 80 HV 10
| % Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz F7 08102.12.00X20
S ->§ AuRen-@ d, geschliffen ISO Toleranz n6
| % Zentrieransatz geschliffen F
| 7 orm A
Y X4 | . Nr. 08 101 kurze Ausfiihrung,Form A d1 12
di zﬁ"“““" Nr.08 102 mittlere Ausfiihrung,Form A 1 20
‘ da & Nr. 08 103 lange Ausfiihrung,Form A
- ~—{ 7 ]A] Nr. 08 104 Bohrung an beiden
Enden gerundet,Form B
bei Bestellung bitte Ldng angeben
von - bis kurz mittel lang
dyF7 13) dy ne? 4 4 Iq r tr
- 10 8 6 9 1 0,01
1,1- 1,8 4 6 9
1,9- 2,6 5 6 9
2,7- 3,3 6 8 12 16
34- 4,0 7 8 12 16
41- 5,0 8 8 12 16
51- 6,0 10 10 16 20 1,5 0,02
6,1- 8,0 12 10 16 20
8,1- 10,0 15 12 20 25 2
10,1 - 12,0 18 12 20 25
12,1 - 15,0 22 16 28 36
15,1 - 18,0 26 16 28 36
18,1 - 22,0 30 20 36 45 5
221 - 26,0 35 20 36 45
26,1 - 30,0 42 25 45 56
30,1 - 35,0 48 25 45 56 0,04
351 - 42,0 59 30 56 67 BE5)
421 - 48,0 62 30 56 67
48,1 - 55,0 70 30 56 67 Zwischenabmessungen:
55,1 - 63,0 78 35 67 78 4 Laut DIN ist bis zu einem Bohrungsdurch-
63,1 - 70,0 85 35 67 78 \r::)t:;z:re;;(? mm eine Stufung von 0,1 mm
70,1 - 78,0 95 40 78 105 Uber 15,0 mm betragt die Stufung 0,5 mm.
78,1 - 85,0 105 40 78 105 Fir Bohrungsdurchmesser, die nicht der
851 950 s 4 B DI\ S e sy oence
95,1 -105,0 125 45 89 112 i ]
105.1 -115,0 140 50 100 3. 5 Stk pro Abmessung = 10%
115,1 -125,0 150 50 100 6- 9 Stiick pro Abmessung = 75%
125,1 -140,0 160 50 100 10-24 Stiick pro Abmessung = 20%
140,1-150,0 175 50 100 5090 Stlck pro Abmessung = 5%
150,1 -160,0 190 60 120 ab 100 Stiick pro Abmessung = 0%

1) Bei Durchmesser d4 bis 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,1 mm und 0,25 mm.
Bei Durchmesser d4 Uber 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,5 mm.

2) Fiir eine Aufnahmebohrung mit ISO Toleranz H6 oder H7.

3) Zwischenabmessungen d4, die Uber dem Groftmal eines Bohrungsbereichs und
unter dem Kleinstmall des nachfolgenden Abmessungsbereichs liegen, werden
grundsétzlich dem kleineren Auften-@ do zugeordnet:

z. B. Bohrung d4 = 5,05 mm erhalt Auen-& do = 8 mm.
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— (., = . ~ Bundbohrbuchsen » Nr. 08 105
V(A ) bis 08 108
’ nach DIN 172 IS
l—_ ualitatsstahl
ds » Q Bestellbeispiel
= gehértet 740 + 80 HV 10
| A= Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz F7 08106.12.00X20
% 2 7 AuRen-@ d, geschliffen ISOToleranz n6
= | b/// #IwlAl  Bundunterseite geschliffen E A
f//' : g’ Zentrieransatz geschliffen orm
= [ 77 Zenirieransatz d1 12
"di ] Nr. 08 105 kurze Ausfiihrung,Form A 11 20
da Nr. 08 106 mittlere Ausfiihrung,Form A
Alr|A Nr. 08 107 lange Ausfiihrung,Form A
Nr.08 108 Bohrung an beiden
Enden gerundet,Form B
bei Bestellung bitte Lang angeben
von - bis kurz mittel lang
d1 F7 1.3) d2 n62) d3 |1 |1 |1 |2 r tr tp
- 1,0 3 6 6 9 2 1 0,01 0,03
1,1- 1,8 4 7 6 9 2
1,9- 2,6 5 8 6 9 2
2,7- 3,3 6 9 8 12 16 2,5
34- 40 7 10 8 12 16 2,5
41- 50 8 11 8 12 16 2,5
51- 6,0 10 13 10 16 20 8 1,5 0,02
6,1- 8,0 12 15 10 16 20 3
8,1- 10,0 15 18 12 20 25 3 2
10,1 - 12,0 18 22 12 20 25 4
12,1 - 15,0 22 26 16 28 36 4
15,1 - 18,0 26 30 16 28 36 4
18,1 - 22,0 30 34 20 36 45 5 3
22,1 - 26,0 35 39 20 36 45 5 0,05
26,1 - 30,0 42 46 25 45 56 5
30,1 - 35,0 48 52 25 45 56 5 0,04 Zwischenabmessungen:
35,1 - 42,0 55 59 30 56 67 5 3,5 Laut DIN ist bis zu einem Bohrungsdurch-
42,1 - 48,0 62 66 30 56 67 6 messer 15,0 mm eine Stufung vn 0,1 mm
vorgesehen.
48,1 - 55,0 70 74 30 56 67 6 Uber 15,0 mm betrégt die Stufung 0,5 mm.
55,1 - 63,0 78 82 35 67 78 6 4 Fiir Bohrungsdurchmesser, die nicht der
631-700 85 % 3% &7 7 6 DI lukng srprchan,gfan bgende
70,1 - 78,0 95 100 40 78 105 6 0,08 )
78,1 - 85,0 105 110 40 78 105 6 ; g gtucl; pro//:gmessung= ?gg:ﬁ:
851-950 115 120 45 8 112 6 3: & Sk prosbmeonng 160X
95,1 -105,0 125 130 45 89 112 6 10 - 24 Stiick pro Abmessung =  20%
105,1 -115,0 140 147 50 100 6 25-49 Stl:,:lck pro Abmessung = 10%
115,1 -125,0 150 157 50 100 6 50 - 99 Stiick pro Abmessung = 5%

ab 100 Stiick pro Abmessung= 0%

1) Bei Durchmesser dq bis 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,1 mm und 0,25 mm.
Bei Durchmesser d4 Gber 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,5 mm.

2) Fiir eine Aufnahmebohrung mit ISO Toleranz H6 oder H7.
3) Zwischenabmessungen d4, die tUber dem Grofitmal eines Bohrungsbereichs und
unter dem Kleinstmall des nachfolgenden Abmessungsbereichs liegen, werden

grundsétzlich dem kleineren Auften-@ do zugeordnet:
z. B. Bohrung d4 = 5,05 mm erhalt Auen-& do = 8 mm.
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Steckbohrbuchsen » Nr. 08 129
nach DIN 173 Teil 1 bis 08 131
Schnellwechselbuchse Form K

Schnellwechselbuchse Form KL Nr. 08 140
Qualititsstahl « bis 08 142
gehartet 740 + 80 HV 10

Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz F7 o
Schaft-@ d, geschliffen 1SO Toleranz mé Bestellbeispiel
Bundunterseite geschliffen

Nr. 08 129 K kurze Ausfiihrung Nr. 08 140 KL
Nr. 08 130 K mittlere Ausfiihrung Nr. 08 141 KL
Nr. 08 131 K lange Ausfiihrung Nr. 08 142 KL Form K

d1 15

\/vj(\’/—vfﬁ,\/v/ﬂ) 11 36

fiir rechtsschneidende

08130.15.00X36

Werkzeuge
mittel
und F
von - bis kurz mittel lang lang Bestellbeispiel
i f7 19 d2 me ds Iy Iy Iy ) ds dgH?
- 40 8 15 10 16 ) 8 45 25 08141.15.00X36
41- 6,0 10 18 12 20 25 8 6,5 2,5
6,1- 8,0 12 22 12 20 25 10 8,5 S F KL
8,1-10,0 15 26 16 28 36 10 10,5 3 orm
10,1 - 12,0 18 30 16 28 36 10 12,5 3 d1 15
12,1 - 15,0 22 34 20 36 45 12 15,5 5 11 36
15,1 - 18,0 26 39 20 36 45 12 19,0 5 fuir linksschneidende
18,1 - 22,0 30 46 25 45 56 12 23,0 5 Werkzeuge
22,1 - 26,0 85 52 25 45 56 12 27,0 6
26,1 - 30,0 42 59 30 56 67 12 31,0 6
30,1 - 35,0 48 66 30 56 67 16 36,0 6
35,1 -42,0 55 74 30 56 67 16 43,0 6
42,1 - 48,0 62 82 35 67 78 16 50,0 8
48,1 - 55,0 70 90 35 67 78 16 57,0 8
55,1 - 62,0 78 100 40 78 105 16 64,0 8
62,1 - 70,0 85 110 40 78 105 16 72,0 8
70,1 -78,0 95 120 45 89 112 16 80,0 8
78,1 - 85,0 105 130 45 89 112 16 87,0 8
Technische Daten - Fortsetzung
von - bis mittel lang
d»] F7 1.3) |5 |6 _8’2 |7 |7 rq €4 924) tr tp w‘
- 4,0 4,25 S 6 - 1,5 11,5 15 0,02 0,005 ”l
41- 6,0 4,25 8 13 2 13 17
6,1- 8,0 6 4 8 13 16,5 20
8,1-10,0 6 12 20 18 22
10,1 - 12,0 6 12 20 20 24
12,1 - 15,0 7 55 16 25 3 23,5 28
15,1 - 18,0 7 16 25 26 31 Zwischenabmessungen:
18’1 - 22!0 7 20 31 29,5 35 Laut DIN ist bis zu einem Bohrungsdurch-
22,1 - 26,0 7 20 31 32,5 37 0,04 0,008 messer 15,0 mm eine Stufung von 0,1 mm
26,1 - 30,0 7 26 37 36 41 B%rSf?ggegm betragt die Stufung 0,5 mm.
30,1 - 35,0 9 7 26 37 41 ,5 47 Fir Bohrungsdurchmesser, die nicht der
35,1 - 42,0 9 26 37 3,5 45,5 51 DIN-Stufung entsprechen, gelten folgende
42,1 _ 48,0 8 32 43 49 55 Zuschlage auf unsere Listenpreise:
48,1 - 55,0 8 32 43 53 59 1- 2 Stiick pro Abmessung = 200%
55,1 - 62,0 8 386 545 8 63 0,01 8- 5 Stick pro Abmessung = 150%
62,1-70,0 8 38 65 63 68 1024 Stick pro Abmessumg = 20%
70,1 - 78,0 8 44 67 68 74 25 - 49 Stiick pro Abmessung = 10%
78,1 - 85,0 8 44 67 73 79 50 - 99 Stick pro Abmessung= 5%

ab 100 Stick pro Abmessung= 0%
1) Bei Durchmesser d, bis 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,1 mm und 0,25 mm. Bei Durchmesser d tiber 15 mm vorzugs-
weise Abstufung 0,5 mm.

3) Zwischenabmessungen d,, die Gber dem GroftmaR eines Bohrungsbereichs und unter dem Kleinstmaf des nachfolgen-
den Abmessungsbereichs liegen, werden grundsatzlich dem kleineren AuRen-@ d, zugeordnet:
z. B. Bohrung d = 4,06 mm erhalt AuRen-@ d, = 8 mm.

4) Siehe Erlauterungen Einbaubeispiele auf Seite 230 und 234.
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= Steckbohrbuchsen < N_r. 08 132
* nach DIN 173 Teil 1 bis 08 134

Auswechselbuchse Form L

Bestellbeispiel
Qualitatsstahl

gehartet 740 + 80 HV 10
Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz F7

08133.15.00X36

Schaft-@ d, geschliffen ISO Toleranz m6 Form L
Bundunterseite geschliffen d1 15
11 36

Nr. 08 132 kurze Ausfiihrung
Nr. 08 133 mittlere Ausfiihrung
Nr. 08 134 lange Ausfiihrung

Vi (e A

mittel
und
von - bis kurz mittel lang lang
d,F7 13) d3 me d, I; Iy I I, ds dgh?
- 4,0 8 15 10 16 - 8 4,5 2,5
41- 6,0 10 18 12 20 25 8 6,5 2,5
6,1- 8,0 12 22 12 20 25 10 8,5 3
8,1-10,0 15 26 16 28 36 10 10,5 3
10,1 - 12,0 18 30 16 28 36 10 12,5 3
12,1 - 15,0 22 34 20 36 45 12 15,5 5
15,1 - 18,0 26 39 20 36 45 12 19,0 5
18,1 - 22,0 30 46 25 45 56 12 23,0 5
22,1 - 26,0 55 52 25 45 56 12 27,0 6
26,1 - 30,0 42 59 30 56 67 12 31,0 6
30,1 - 35,0 48 66 30 56 67 16 36,0 6
35,1 -42,0 55 74 30 56 67 16 43,0 6
42,1 - 48,0 62 82 35 67 78 16 50,0 8
48,1 - 55,0 70 90 35 67 78 16 57,0 8
55,1 - 62,0 78 100 40 78 105 16 64,0 8
62,1 - 70,0 85 110 40 78 105 16 72,0 8
70,1 - 78,0 95 120 45 89 112 16 80,0 8
78,1 - 85,0 105 130 45 89 112 16 87,0 8
Technische Daten - Fortsetzung
von - bis mittel lang
d1 F7 1.3) |5 I6 _8’2 |7 |7 rq €4 924) tr tp
- 4,0 4,25 5 6 - 1,5 11,5 15 0,02 0,005
41- 6,0 4,25 8 13 2 13 17
6,1- 8,0 6 4 8 13 16,5 20
8,1-10,0 6 12 20 18 22
10,1 - 12,0 6 12 20 20 24
12,1 - 15,0 7 55 16 25 3 23,5 28
15,1 - 18,0 7 16 25 26 31 Zwischenabmessungen:
18’1 - 22’0 7 20 31 29’0 35 Laut DIN ist bis zu einem Bohrungsdurch-
22,1 - 26,0 7 20 31 32,5 37 0,04 0,008 messer 15,0 mm eine Stufung von 0,1 mm
26,1 - 30,0 7 26 37 36 41 \[I]C:Jrgf?g:)err:{m betragt die Stufung 0,5 mm.
3011 - 3570 9 7 26 37 41 ,5 47 Fir Bohrungsdurchmesser, die nicht der
35,1 - 42,0 9 26 37 3,5 45,5 51 DIN-Stufung entsprechen, gelten folgende
42,1 _ 48,0 8 32 43 49 55 Zuschlage auf unsere Listenpreise:
48,1 - 55,0 8 32 43 53 59 1- 2 Stick pro Abmessung = 200%
55,1 - 62,0 8 38 65 4 58 63 0‘01 3- 5 Stgck pro Abmessung = 150:&;
62,1-70,0 8 38 65 63 68 1024 Sillck pro Abmesaung = 20%
70,1 - 78,0 8 44 67 68 74 25 - 49 Stiick pro Abmessung = 10%
78,1 _ 85,0 8 44 67 73 79 50 - 99 Stiick pro Abmessung = 5%

ab 100 Stiick pro Abmessung= 0%

1) Bei Durchmesser dy bis 15 mm vorzugsweise Abstufung 0,1 mm und 0,25 mm. Bei Durchmesser d; tiber 15 mm vorzugs-
weise Abstufung 0,5 mm.

3) Zwischenabmessungen d;, die Giber dem GroRtmal eines Bohrungsbereichs und unter dem Kleinstmaf des nachfolgen-
den Abmessungsbereichs liegen, werden grundsatzlich dem kleineren AufRen-@ d, zugeordnet:
z. B. Bohrung d; = 4,05 mm erhalt AuRen-@ d, = 8 mm.

4) Siehe Erlauterungen Einbaubeispiele auf Seite 230 und 234.
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Spannbuchsen < Nr.08 199
nach DIN 173 Teil 1
9'S Mn 28 K Bestellbeispiel
d12 6,1
113 10
fur Steck-
Zylinderschraube bohrbuchsen
kurz lang kurz lang DIN 912 DIN 173 K
diz 333 midy s lig  dig  dy l12 von  bis
5,1 3 6 8 11 13 10 4 M 5x16 1,0- 6,0
6,1 4 8 10 14 16 12 5 M 6x20 6,1-12,0
8,1 & | 108 12 17 20 15 5) M 8x25 12,1 - 30,0
10,1 7 13 16 22 24 18 7 M 10 x 30 30,1-85,0
Bei Bestellung | 13 kurz oder lang ang eben.
d Flachkopfschrauben < Nr. 08127
%"_' nach DIN 173 Teil 1
! —
| = Schraubenwerkstoff, Festigkeitsklasse 10.9 SopEllEDEE
B o blankgedreht, Toleranzfeld m 08127.M06X4
L = Zugfestigkeit R,, = 1000 N/ mm?
& d7 M 06
Bl 19 4
nur fir DIN 173 L verwenden
fur Steck-
bohrbuchsen
kurz lang kurz lang DIN 173 L
d7 |9:g*? |g:8’? |10 |10 dg dg |8 von bis
M 5 3 6 15 18 7,5 13 9 1,0- 6,0
M 6 4 8 18 22 9,5 16 10 6,1-12,0
M 8 5,5 10,5 22 27 12 20 11,5 12,1 - 30,0
M 10 7 13 32 38 15 24 18,5 30,1-85,0
Einbaubeispiele

Als Grundbuchse kann die Bundbohrbuchse DIN 172 oder die zylindrische Bohrbuchse DIN 179 verwendet
werden. Die Bundbohrbuchse DIN 172 kann in die Grundplatte eingelassen oder auf die Grundplatte aufgesetzt
werden. Wenn mit einer Steckbohrbuchse gréRRere Serien bearbeitet werden, ist die Auswechslbuchse Form L
Zu bevorzugen.

s 7 S
i )
N A || { ]
{ N I 7 I ' l
N ZNI ' —
B

Bild 2: Auswechselbuchse Form L mit aufgesetzter
Bundbohrbuchse DIN 172.
Die Sichemung erfolgt direkt mit der Flachkopfschraube.

Bild 1: Schnellwechselbuchse Form K mit eingelassener
Bundbohrbuchse DIN 172 oder zylindrischer Bohrbuchse
DIN 179.Die Befestigung erfolgt mit Spannbuchse DIN
173 und Zylinderschraube DIN 912.

Die Schnellwechselbuchse Form K kann auch mit An-

schlagstift gesichert werden. Diese Befestigungsmdg- Bild 3: Schnellwechselbuchse Form K mit eingelassener
lichkeit ist nicht fiir langspanende Werkstoffe vorzusehen Bundbohrbuchse DIN 172 oder zylindrischer Bohrbuchse
(Unfallgefahr). DIN 179.
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Steckbohrbuchsen < Nr. 08 110
/= (/-7 /-7 nach DIN 173 Teil 2 bis 08 112

l_ Auswechselbuchse Form E

ds _ ¥ gcnne::wecnse:gucnse Iform ESR 4 Nr. 08 142
) chnellwechselbuchse Form -
- 1A _—°%1 bis 08 144
T : ",“ Qualitatsstahl
S
= = N FALY gehartet 740 + 80 HV 10 Nr. 08 145
l . 7 Bohrung d4 geschliffen ISO Toleranz G7 4 L
- Schaft-@ d, geschliffen ISO Toleranz h6 bis 08 147
' {A Bundunterseite geschliffen
Nr. 08 110 E kurze Ausfiihrung Bestellbeispiel
Nr.08 111 E mittlere Ausfiihrung
Nr. 08 112 E Iange Ausfijhrung 08110.12.00X16

Nr. 08 142 ES kurze Ausfiihrung
Nr. 08 143 ES mittlere Ausfiihrung
Nr. 08 144 ES lange Ausfiihrung Form E

Nr. 08 145 ER kurze Ausfiihrung :111 12
Nr. 08 146 ER mittlere Ausfiihrung
Nr. 08 147 ER lange Ausfiihrung

Bestellbeispiel

08142.12.00X16
*Form ES

d1 12

*mit Anschlagstift

und
von - bis lang kurz 2) mittel lang 1)

d &7 3 d2 he ds ds dgH? Iy Iy Iy I o
1,0- 2,65 8 15 3 2,5 8 12,5 . 8 Bestellbeispiel
2,7- 4,75 10 18 5 2,5 10 16 25 8
48- 85 15 24 9 3,0 12,5 20 32 10 08145.12.00X16
8,6 - 14,0 22 32 14,5 3,0 16 25 40 10

14,1 - 19,0 28 40 20 4,0 20 32 50 12

19,1 - 25,0 35 50 26 4,0 20 32 50 12 *Form ER

25,1 - 33,5 46 60 35 5,0 25 40 63 16 d1 12

33,6 - 45,0 58 74 47 5,0 25 40 63 16 11 16

*mit Anschlagstift
und Einfihrrille
Technische Daten - Fortsetzung
von - bis mittel lang

d1 G7 3) |4 |4 IG |7 e14) €y tr tp
1,0 - 2,65 4,5 - 3 45 14,5 12 0,02 0,005
2,7- 4,75 6 15 3 45 16 13,5
48 - 8,5 8 20 35 55 21 18 0,03
8,6 - 14,0 9 24 35 55 25 22

14,1 - 19,0 12 30 4,5 7 29 26

19,1 - 25,0 12 30 45 7 35 31 0,008

251 - 33,5 15 38 6 9,5 42 37,5 0,04

33,6 - 45,0 15 38 6 9,5 50 44,5

) Bohrbuchsen mit | ; der Reihe lang sind im AuRBendurchmesser d , auf einer Lédnge von (I lang - |; mittel)
auf d, - 0,5 mm abgesetzt.

2) Diese Langen sind bevorzugt anzuwenden.

3) Zwischenabmessungen d, die (ber dem GroRtmaR eines Bohrungsbereichs und unter dem KleinstmaR des nachfolgen-
den Abmessungsbereichs liegen, werden grundsatzlich dem kleineren AufRen-@ d, zugeordnet:
z. B. Bohrung d; = 2,66 mm erhalt AuRen-@ d, = 8 mm.

4) Siehe Erlauterungen Einbaubeispiele auf Seite 234.
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Grundbuchsen « N 08113
V(- /-/7) nach DIN 173 Teil 2 bis 08 114
_ Form G mit Bund L
Bestellbeispiel
_ e v Qualitatsstahl
= l Vi i 08113.22.00X16
y T— fWat) gehirtet 740 + 80 HV 10
ol 7 #Iw[A]  Bohrung d, geschliffen ISO Toleranz H7
"1 e | 7 Schaft-@ dg geschliffen ISO Toleranz mé Form G
™ Bundunterseite geschliffen d2 22
dy ? (4] Nr.08 113 k Ausfiih 110 18
r. urze Ausfiihrung
~—17[r[A] Nr. 08 114 lange Ausfiihrung
kurz lang
a7 dg me dg 1o 1o 11 tr tp
8,0 12 15 8 12,5 2 0,01 0,03
10,0 15 18 10 16 2
15,0 20 24 12,5 20 2,5
22,0 28 32 16 25 2,5 0,02
28,0 36 40 20 32 3 0,05
35,0 46 50 20 32 3 0,03
46,0 56 60 25 40 4
58,0 70 74 25 40 4
Grundbuchsen < Nr. 08 115
V*2(/-</%)  nach DIN 173 Teil 2 bis 08 116
Form H ohne Bund L.
= Bestellbeispiel
. ¥ Qualitatsstahl
W 08115.22.00X16
i ,/, gehartet 740 + 80 HV 10
N ‘ N\);, 2 Bohrung d, geschliffen ISO Toleranz H7
; 1 AuBen-@ dg geschliffen ISO Toleranz mé Form H
f 1 d2 22
...... de ] Nr. 08 115 kurze Ausfiihrung 110 16
dg Nr. 08 116 lange Ausfiihrung
e 1| A
kurz lang
dyH7 dg me 1o 1o tr
8,0 12 8 12,5 0,01
10,0 15 10 16
15,0 20 12,5 20
22,0 28 16 25 0,02
28,0 36 20 32
35,0 46 20 32 0,03
46,0 56 25 40
58,0 70 25 40
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S/ Sechskant-Bohrbuchsen | e e
[; Qualitatsstahl bis 08 123
& gehirtet 740 + 80 HV 10 —
= Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz F7 Bestellbeispiel
A | o
I%t, [ v} - Nr. 08 122 Form A: Bohrung an einem 08122.03.20X08
7 id Z49 Ende gerundet
S wie gezeichnet
Nr. 08 123 Form B: Bohrung an beiden Form A
Enden gerundet :’ 1 2’2

von - bis

dF7 a d, e | r s
1,0- 1,8 2,5 6 9,2 8 1,2 8
19- 25 2,5 7 9,2 8 1,2 8
2,6- 3,2 25 8 10,4 8 1,6 9
33- 40 3,5 9 12,7 10 1,6 11
41- 50 3,5 10 12,7 10 2,0 11
51- 6,0 3,5 12 15,0 10 2,0 13
6,1- 8,0 4,0 14 17,3 12 2,0 15
8,1-10,0 4,0 16 19,6 12 2,5 17
10,1 - 12,0 4,0 20 25,3 12 25 22
12,1 -15,0 5,0 22 27,7 16 4,0 24
15,1 - 18,0 5,0 25 31,1 16 4,0 27
18,1 -22,0 5,0 30 36,8 18 6,0 32
S /) Kordel-Bohrbuchsen e et
Qualitatsstahl bis 08 125
= gehartet 740 + 80 HV 10 o
Bohrung d, geschliffen ISO Toleranz F7 Bestellbeispiel
dp Nr. 08 124 Form A: Bohrung an einem 08124.03.20X08
= - Ende gerundet
N ] wie gezeichnet
2 Nr. 08 125 Form B: Bohrung an beiden Form A
N}/ = Enden gerundet :j 1 2’2
d
B
von - bis
d1F7 d2+0,1 | r
1,0- 1,8 4 6 1,2
19- 2,6 5 6 1,2
2,7- 33 6 8 1,2
3,4- 4,0 7 8 1,6
41- 50 8 8 1,6
51- 6,0 10 10 1,6
6,1- 8,0 12 10 2,0
8,1-10,0 15 12 2,0
10,1 -12,0 18 12 2,0
12,1 -15,0 22 16 2,5
15,1 - 18,0 26 16 4,0
18,1 - 22,0 30 20 4,0
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Bohrbuchsen Einbaubeispiele

Als Grundbuchse kann DIN 173 F orm G mit Bund oder DIN 173
Form H ohne Bund \erwendet werden. Bei Verwendung von Grund-
buchsen DIN 173 Form G sind diese in die Gr undplatte einzulas-
sen. Zur Sicherung werden Zylinderschrauben DIN 173 F orm K
verwendet. Bohrbuchsen nach DIN 173 Teil 2 sollten fiir Neu-
konstruktionen nicht mehr verwendet werden.

Bei Ersatzbedarf ist aus Sicherheitsgriinden die Form E zu be vor-
zugen. Die Formen ES und ER sollten aus Griinden des Unfall-
schutzes nicht mehr eingesetzt werden. Ein Austausch mit Bohr-
buchsen DIN 173 Teil 1 ist nicht moglich, da MaRe und Toleranzen
nicht tbereinstimmen.

Bild 1
Auswechselbuchse F orm E mit Gr  und-
buchse Form G (bevorzugt zu verwenden)

Bild 2

verwenden)

Der Abstand zwischen Bohrbuchse und Werkstlick sollte normaler-

weise 0,5 x d betragen.Bei schlechter Spaneabfuhr ist entweder die

Bohrbuchse direkt auf das Werkstlick aufzusetzen oder ein aus-
reichend groRer Abstand vorzusehen.

Bild 4
Steckbohrbuchse DIN 173 E kurz e A us-
fihrung mit Grundbuchse DIN 173 G

Bild 5

buchse DIN 173 G

Sechskant-Bohrbuchsen und K ordel-Bohrtuchsen sind seit vielen
Jahren bewahrte Einbauteile im Vorrichtungsbau. Sie haben sich
besonders bei der Herstellung goRer Bohrmplatten bewahrt (z. B. im
Flugzeugbau). Sie w erden meistens mit K unstharzen in die

Bohrplatten eingegossen oder einlaminiet. Dadurch sitzen sie auf-
grund ihrer F orm (Sechskant mit Querr ille) bzw. ihrer Oberflache

il
) |

B

Bild 1

Sechskant-Bohrbuchse
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Schnellwechselbuchse Form ES mit Grund-
buchse F orm G (n ur ausnahms weise zu

Steckbohrbuchse DIN 173 E mittlere A us-
fihrung mit A ussparung d 5 und Grund-

Bild 3

Schnellwechselbuchse F orm ER mit Rille
und Grundbuchse Form G (nur ausnahms-
weise zu verwenden)

Er sollte aber nicht groRer als 2 x d4 sein. Steckbohrbuchsen nach
DIN 173 Teil 2 werden in 3 \erschiedenen Langen angebotenDamit
kann fast immer der r ichtige Abstand erreicht w erden. Fir A us-
nahmefalle sind Sonderbohrbuchsen vorzusehen.

lang

Bild 6

Steckbohrbuchse DIN 173 E lange A us-
flhrung mit Aussparung ds Absatz d,-0,5
und Grundbuchse DIN 173 G

(Kordelung) £st und verdrehsicher in der Bohplatte und sind damit
auch gegen Herausdriicken oder -ziehen gesicher t. Sechkant-
Bohrbuchsen und K ordel-Bohrbuchsen kénnen auch als Gr und-
buchsen eingesetzt werden; sind aber nur fiir die kurze Ausfiihrung
von DIN 173 K, KLund L v erwendbar. Sie kénnen nicht mit den
Steckbohrbuchsen nach DIN 173Teil 2 kombiniert werden.

(

NZE=

-@

Kordel-Bohrbuchse
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Schneidbohrung d4 konisch, Neigungs < 30°

von - bis
d,H8 1) Stufung d, " d, 01
- 10 01 5 d;+0,3
1!1 - 2!0 6 d1 + 0,3
21- 3,0 7 d; +05
31- 4,0 8 d;+05
41 - 5,0 10 dy +0,7
51- 6,0 12 dy+0,7
6,1- 8,0 15 d; +0,7
8,1-10,0 18 dy+1
10,1 - 12,0 22 dy +1
12,1 - 15,0 26 dy+1
15,5 - 18,0 0,5 30 dy +1
/%5 (= o/ Te7 )
cHR &
& dy Zenimieransotz
& v
2/l
SV
"“"é A |-
-
|
A ; /.
dy
dy
Schneidbohrung d4 konisch, Neigungs < 30°
von - bis
d1 H8 1) Stufung d2 G d3 d4 +0,1
- 10 0,1 5 7 d; +0,3
1,1- 2,0 6 8 d; +0,3
21- 3,0 7 9 d+05
31- 40 8 10 dy+0,5
41- 5,0 10 12 d; +0,7
51- 6,0 12 14 d; +0,7
6,1- 8,0 15 17 d; +0,7
8,1-10,0 18 20 d; +1
10,1 - 12,0 22 24 d; +1
12,1 - 15,0 26 28 d; +1

15,5-18,0 0,5 30 32 d; +1

Schneidbuchsen
nach DIN 9845

Form A

HWS = Hochleistungs-Werkzeugstahl mit 12% Chrom
HSS = Hochleistungs-Sdnellstahl (aufWunsch)

gehartet und angelassen
HWS 60*2HRC / HSS 62+2HRC
Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz H8
AuBen-@ d, geschliffen ISO Toleranz n6
Zentrieransatz geschliffen

Nr.08 117 HWS kurze Ausfiihrung
Nr.08 118 HWS lange Ausfiihrung
kurz lang
+0,5 +0,5
20 18 - - 0,01
20 17 28 25
20 17 28 25
20 17 28 25
20 16 28 24
20 16 28 24 0,02
20 16 28 24
20 16 28 24
20 15 28 23
20 15 28 23
- - 28 23
Schneidbuchsen
nach DIN 9845
Form B

HWS = Hochleistungs-Werkzeugstahl mit 12% Chrom
HSS = Hochleistungs-Sdnellstahl (aufWunsch)

gehartet und angelassen

HWS 602 HRC / HSS 62*2HRC

Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz H8
AuBen- @ d, geschliffen ISO Toleranz k6
Zentrieransatz geschliffen

Nr.08 119  HWS kurze Ausfiihrung
Nr.08 120 HWS lange Ausfiihrung
kurz lang
+0,5 +0,5
20 18 16 - - - 0,01
20 17 16 28 25 24
20 17 16 28 25 24

20 17 16 28 25 24
20 16 16 28 24 24
20 16 16 28 24 24
20 16 16 28 24 24
20 16 16 28 24 24
20 15 16 28 23 24
20 15 16 28 23 24

0,02

[ ESCH
HORN

Nr. 08 117

< bis 08 118

Bestellbeispiel

08117.08.00X20HWS
Form A

d1 8,0

11 20

HWS

Nr. 08 119
bis 08 120

<

Bestellbeispiel

08119.08.00X20HWS
Form B

d1 8,0

11 20

HWS

1) Zwischenabmessungen d, die tber
dem GroRtmall eines Bohrungs-
bereichs und unter dem KleinstmafR
des nachfolgenden Abmessungs-
bereichs liegen, werden gundsatzlich
dem kleineren Ailen-@ d, zugeord-
net:z.B.:Bohrung d; = 5,05 mm erhalt
AuBen-@ d, = 10 mm.
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/%5 (/- /57 )

da

\z/
NN

7
N

-
Zenneransolz

von - bis
dy H7 1)

= A,
1,1- 2,
21- 3,
3,1- 4,
41 - 5,
51- 6,
6,1- 8,

0
0
0
0
0
0
0

8,1-10,0
10,1 -12,0
12,1 -15,0
15,5 - 18,0

©

[@]z00i A

IS

dy

Stufung

0,1

0,5

%‘g/

Zenineronsotz

von - bis
dHe

1,0 -
1,6 -
2,0 -
3,0 -
4,0 -
6,0 -
7,5 -
11,0 -
15,0 -
18,0 -
26,0 -
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Stufung

0,1

0,5

Stempelfuhrungsbuchsen
nach DIN 9845

Form C
Qualitatsstahl

gehartet und angelassen 700 + 80 HV 10
Bohrung d; geschliffen ISO Toleranz H7
AuBen-@ d, geschliffen ISO Toleranz n6
Zentrieransatz geschliffen

_‘
—_

lh
0,01
12
12
12
16
16
20
20
28
28
36

0,02

NNNRN— &
[$ ¢,

Stempelfuhrungsbuchsen
nach ISO 8978

Qualitatsstahl

gehartet und angelassen 700 + 80 HV 10
Bohrung d geschliffen ISO Toleranz H6
AuBen-@ D geschliffen ISO Toleranz n6
Zentrieransatz geschliffen

D né L r

5 8 1

6 12,5 1

8 12,5 1,5
10 16 2
13 16 2
16 20 2
20 20 2,5
25 25 2,5
32 25 4
40 32 4
50 40 4

[ ESCH
HORN
< Nr.08 121

Bestellbeispiel

08121.08.00X20

Form C
d1 8,0
1 20

<« Nr.08 150

Bestellbeispiel

08150.02.00X5
d 2,0
D 5




Schneidbuchsen
nach ISO 8977

Form A

HWS = Hochleistungs-Werkzeugstahl
mit 12% Chrom

HSS = Hochleistungs-Sdcnelistahl
(auf Wunsch)

gehartet und angelassen

HWS 62+ 2 HRC / HSS 64+2HRC
Bohrung d geschliffen ISO Toleranz H8
AuBen- @ D geschliffen ISO Toleranz n5
Zentrieransatz geschliffen

L+05
0
16 20 25
16 20 25
16 20 25 32
16 20 25 32
20 25 32
20 25 32
20 25 32
20 25 32
20 25 32
20 25 32
20 25 32
Schneidbuchsen
nach ISO 8977
Form B

HWS = Hochleistungs-Werkzeugstahl
mit 12% Chrom

HSS = Hochleistungs-Sdnelistahl
(auf Wunsch)

gehartet und angelassen

HWS 62+ 2 HRC / HSS 64 +2 HRC
Bohrung d geschliffen ISO Toleranz H8
AuBen- @ D geschliffen ISO Toleranz m5
Zentrieransatz geschliffen

D
[A] 4 ¢/
o ! !
st N
7 T |
Zenirieransatz dll /I&,b
von - bis max.
dHs Stufung D d,
n5
1,0- 24 0,1 5 2,8
1,6 - 3,0 6 3,5
20- 3,5 8 4
3,0- 50 10 5,8
40- 72 13 8
6,0- 8,8 16 9,5
75-11,3 20 12
11,0 - 16,6 25 17,3
15,0 - 20,0 0,5 32 20,7
18,0 - 27,0 40 27,7
26,0 - 36,0 50 37
@A}y
o d }enrﬂerunsarz
A :e/
[./ 3} V4
7 % -
o /"." " P
sby 2z
7, ‘\f/
/ |
% ) -
dy ;ﬁ
o
von - bis max.
dH®  Stufung D s Dj 8. d,
1,0- 24 0,1 5 8 2,8
1,6- 3,0 6 9 3,5
20- 35 8 1 4
3,0- 50 10 13 5,8
40- 7,2 13 16 8
6,0- 8,8 16 19 9,5
75-11,3 20 24 12
11,0 - 16,6 25 29 17,3
15,0 - 20,0 0,5 32 36 20,7
18,0 - 27,0 40 44 27,7
26,0 - 36,0 50 54 37

L+95 |

16 20 25 2
16 20 25 3
16 20 25 32 4
16 20 25 32 4
20 25 32 5

20 25 32 5

20 25 32 8

20 25 32 8

20 25 32 8

20 25 32 8

20 25 32 8

W WoWWoOOUMuUuhbhwbdN

=)
oo oo aaa o
o
(¢

[ ESCH
HORN

< Nr.08 155

Bestellbeispiel

08155.A5X1.0X16X2HWS

Form A
D 5

d 1,0
L 16
| 2
HWS

<« Nr.08 156

Bestellbeispiel

08156.B5X1.0X16X2HWS

Form B
D 5

d 1,0
L 16
| 2
HWS
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