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HORN

OSIMESS

Zweipunkt-VergleichsmeRgerat fir Bohrungen ab @ 1,0 mm

< Nr. 80400

Einsatzmoglichkeiten

Mit dem OSIMESS lassen sich nicht nur Abweichungen vom Nenn-@ ermitteln,

es konnen vielmehr auch Formfehler der Bohrung (soweit mit dem Zweipunkt-
MeRverfahren moglich) wie Rundheit, Konizitét, Vorweite, konvexe oder konkave . —s |
Tonnenform festgestellt werden, die sich beim Prufen mit dem Lehrdorn nicht ety

erkennen lassen. i
Die robuste Ausfuihrung ist fiir den Praxiseinsatz konzipiert:
— direkt an der Bearbeitungsmaschine

— bei der Eingangs- oder Endkontrolle

— im MeRraum

Linienberhrung zwischen
MeRnadel und Taster

Funktion

Die federnd geschlitzten OSIMESS-Taster werden durch den Keil der zwischen den zwei Tasterhalften befindlichen
MeRnadel aufgespreizt, resultierend aus der Federkraft der Anzeige, z.B. MeRuhr. Dadurch liegen die Mel3flachen
des Tasters an der Bohrungswand an. Radiale MelRbewegungen des Spreiztasters werden durch den préazise
geschliffenen Keil an der Spitze der MeRnadel spielfrei auf das Anzeigegeréat Gbertragen. Nadel und Taster sind geo-
metrisch genau aufeinander abgestimmt.

MeRnadel

Feinzeiger (MelRuhr oder Geréatehalter Ruckholknopf Spannschaft Taster
elektronischer MeRtaster) flr Schaft @ 8 h6
Innenmel3geréat
far kleine Durchmesser ab 1,0 - 20 mm, Baureihe OS - komplette Satze < Nr. 80 400
Lieferumfang: Bestellbeispiel:
1 Satz Taster @ 1 - 4 Hartmetall, @ 4 - 20 hartverchromt,
MeRnadel als Keil generell Hartmetall, 80400.627-200

Geréatehalter nach Wahl,
ohne Einstellringe, ohne MelRuhr

Anwendungsbereich Anzahl Geratehalter
[mm] Taster ohne mit
Ruckholknopf Ruckholknopf

NennmeRbereich  eff. Bereich Nr. Nr.
10 - 14 095 - 155 5 626-200 626-201
1,75 - 4,0 1,5 - 4,2 10 626-202 626-203
10 - 40 095 - 42 15 626-000 626-001
45 - 7,5 4,15 - 7.8 7 627-200 627-201 @ u‘l
80 - 120 7,7 -125 6 627-300 627-301 3 Lj/‘
45 - 12,0 4,15 -125 13 627-000 627-001 Q 5]

13,0 - 20,0 122 -20,6 8 628-000 628-001 @ee
Lieferung: im Holzkasten
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