
Griffe in Stern-Form, Aluminium (AL), 
optional matt / hochglanz poliert
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Konstruktive Merkmale:
Federarretierung in beiden Endstellungen.

Einteilige Gelenkbuchse Belastbarkeit
bis 1000 N/Paar.

Hinweis:
Lieferung einschließlich Unterlegscheiben
und Muttern aus Edelstahl.

Ausführung A
A 100

A 100

Größe l1 d1 Länge l2 d3 d4 h1 h2 h3 h4
Rastweg

1 45 M 4 - 12 16 20 25 32 10 13 24,5 4 35 3,5
1 45 M 5 M 6 12 16 20 25 32 40 50 10 13 24,5 4 35 3,5
2 63 M 6 M 8 12 16 20 25 32 40 50 63 13,5 17,5 31 6,5 45 4
2 63 M 10 - 20 25 32 40 50 63 80 13,5 17,5 31 6,5 45 4
3 78 M 8 M 10 16 20 25 32 40 50 63 80 16 21 36 8 55 4
3 78 M 12 - 25 32 40 50 63 80 16 21 36 8 55 4
4 92 M 10 M 12 16 20 25 32 40 50 63 80 19 24 43 11 65 4
4 92 M 16 - 25 32 40 50 63 80 19 24 43 11 65 4
5 108 M 12 - 25 32 40 50 63 80 120 23 30 50,5 12 76 5
5 108 M 16 - 25 32 40 50 63 80 120 23 30 50,5 12 76 5

Verstellbare
Klemmhebel
Ausrasten durch ZIEHEN

Griffkörper aus Zink-Druckguß
kunststoffbeschichtet
Schraubeneinsatz, Halteschraube
Stahl brüniert

Form S: silber (SB) RAL 9006
Form B: schwarz (SW) RAL 9011

strukturmatt
Form C: orange (OR) RAL 2004

Form B
Größe 2
d 1 M 08
l 2 40

Verstellbare Klemmhebel tragen durch ihr Design den Erfordernissen zeitgemäß gestalteter Industrieerzeugnisse Rechnung,
berücksichtigen durch die bedienungsfreundliche Grifform aber ebenso ergonomische Ansprüche (Geschmacksmuster).
Wie alle verstellbaren Spannhebel sind diese Klemmhebel vorzugsweise dann einzusetzen, wenn der Spannbereich begrenzt
oder eine bestimmte Spannstellung erwünscht ist. Der Gewindeeinsatz ist durch eine Kerbverzahnung mit dem Griff lösbar ver-
bunden.
Durch Anheben (Ziehen) des Griffes wird die Kerbverzahnung frei und der Klemmhebel kann in die günstigste Spannposition
geschwenkt werden.  Beim „Loslassen“ rastet der Griff selbsttätig wieder ein.

Auch lieferbar:
Farbe:schwarz RAL 9011 seidenmatt

rot RAL 3000
grau RAL 7031
sowie unlackiert und verchromt

d2 = Bohrung H7

d. Ziehen

Ausrasten

Hebel

Form A
Größe 1
X M 10

Form A
Größe 1
X M 10
Spannbolzen B

Gewichte:
Spannelement
Form A ca. g 865
Form B ca. g 855

Scheibe ca. g 275
Kegel ca. g 85
Prisma ca. g 80
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Zustellräder
mit Skalieransatz

Aluminium
schwarz eloxiert
Skala (Kennz. S) eingraviert
Deckel Kunststoff hellgrau
Spannzange/Sechskantmutter MS
Drehbare Zylinderknöpfe
Nr. 01430
Nabennut P 9 DIN 6885.1

Form A: ohne Griff
Form D: mit drehbarem 

Zylinderknopf

Kennz. S mit Standard-Skala
0....90, 100 Teilst.
(nur in Ausführung mit
Spannzange Z)

Form D
d 1 52
d 2 Z 10
S Skala

114

Form E
2d

2t1t
1t

Form D

d2

Form C

d3

Sterngriffe
Aluminium matt (MT)
matte Oberfläche (Gleitschliff)
Trennnaht nicht sichtbar

poliert (PL)
die Kopffläche ist zusätzlich
hochglanzpoliert

Form A: ungebohrt
Form C: mit Sackloch
Form D: mit Gewinde-Durchloch
Form E: mit Gewinde-Sackloch

Form A (ungebohrt) ist nur mit MT
lieferbar.
Bei Bestellung bitte Ausführung
MT oder PL angeben.

Nr. 04 278   

Bestellbeispiel

04278.D50M10MT

Form D
d 1 50
d 2 M 10
Ausfg. MT

▲
Sterngriffe DIN 6336
Grauguß GG 20; blank

(sandgestrahlt oder gerommelt)

Form A: Rohteil
Form B:glatte durchgehende

Bohrung
Form C:glattes Sackloch
Form D:Gewinde, aufgebohrt
Form S: Gewindesackloch DIN ”E”

d4
d1 d2 H 7 d5 d6 h1 h2 h3 t1 t2 t4 A B/D C/E

32 12 6 M 6 6,4 21 20 10 15 12 10 55 49 50
40 14 8 M 8 8,4 26 25 13 18 15 12 82 72 74
50 18 10 M 10 10,5 34 32 17 21 18 16 150 130 135
63 20 12 M 12 13,0 42 40 21 25 22 20 260 220 235
80 25 16 M 16 17,0 52 50 25 32 28 30 510 440 460

Nr. 04 302   

Bestellbeispiel

04302.S080XM16

Form S
d 1 080
d 5 M 16

▲

d1 d2 d3 H7 d4 -0,5 h1 -1 h2≈ t1 t2
Form D min.

Form E Form E Form C
40 M 6 M 8 B 8 15 25 12,5 15 15
50 M 8 M 10 B 10 19 32 16 18 20
60 M 10 M 12 B 12 21 40 20 22 26
70 M 12 M 16 B 16 26 46 23 28 32

Sterngriffe werden im Preßverfahren hergestellt; dadurch ergibt sich ein sehr dichtes Gefüge von hoher Festigkeit und eine
glatte Oberfläche.
Hervorzuheben ist, daß durch eine fertigungstechnisch günstige Gestaltung die Trennaht nicht sichtbar ist.
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