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Zylinderknopfe <« Nr.04 473
ELESA-standards
Montage durch Aufschlagen

l2 Kunststoff (KT) 04473.26-B12

Bestellbeispiel
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Bohrung (B)
18 B 8 - 15 40 28
21 B 10 - 17 50 35
23 B 10 B 12 19 65 45
26 B 12 B 14 21 80 50
28 B 15 B 16 22 20 60

Bei Verwendung von Zylinderknépfen ertibrigt sich das Gewinde am Schatft.

Zur Montage werden diese Zylinderkndpfe durch leichte Schlage mit einem Schonhammer aufgetrieben; das Schaftende
soll leicht gerundet oder gefast sein.

Zur Erhéhung der Elastizitat besteht die Aufnahmebohrung aus einzelnen Rippen. Die Knépfe sitzen absolut vibrationsfest.



