Prézisions-MafBstab
mit Kunststoffabdeckung

Feinzustellung

Wahl-Taste
mm / inch PRESET

"0“-Taste
Ein-/ Aus-Taste

Aufnahmearm
(Bohrungsabstand)
bei 300 mm ~ 53

bei 600 - 1000 mm ~ 64

— Ein-/ Ausschaltung;

— Null-Punkt-Setzung an jeder Stelle;

— mm / inch-Umschaltung;

— Datenausgang tber Opto-Koppler RS 232
— Hold-Funktion (MeRwertfeststellung)
— PRESET % (MeRwertvoreinstellung)

LESCH]
HORN

Prazisions-DIGI-MET-H6henmel’- und

Anreil3gerat mit Digitalanzeige < Nr. 80 150
Diese Gerate sind in hoher Prazision feinst gear-
beitet und genauenstens kontrolliert. Alle blanken
Flachen sind hartverchromt (rostgeschutzt). Der
formschodne Stahl-Ful liegt ergonomisch griffsi-
cher in der Hand, ist gehartet und schwarz, 80150.0342701
kunststoffbeschichtet, die Standflachen haben

Schmutznuten und sind feinst geschliffen.

Die Oberflache des FuRRes ist genau parallel zur

Grundflache feinst geschliffen und kann da-

durch als Mef3tisch verwendet werden. In den Arm am Mefschieber ist eine 8 H 7
Bohrung zur Aufnahme und Klemmung einer MeRuhr oder sonstiger Zusatzgerate ange-
bracht.

Bestellbeispiel:

MeRbereich  MeR- Ab- FuRgroile
stange lesung A‘"A
mm/inch 2 mm mm / inch mm g Nr.
300/12 25x 6 0,01 / 0,005 60 x 40 x 100 3550 0342701
600/24 30x12 0,01/0,005 110 x 50 x 160 13000 0342702
1000/40 30x12 0,01/0,005 110 x 50 x 160 17800 0342704
Ersatzteile (Zusatzteile) ErsatzreiBnadel kurz hartmetallbesttickt
MeRbereich mm Lange mm Nr.
300 65 0334101
600 + 1000 75 0334102

Lieferung: im Holzetui

Alle DIGI-MET ElektronikmeRzeuge haben seriellen Datenausgang RS 232 C, per Opto-
Koppler. Dieser erméglicht die Meldatenverarbeitung ohne Interface direkt zum
PC/Drucker. Aufwendige Interface-Losungen sind bei dieser kompatiblen Schnittstelle
nicht notwendig.





