
Positionsanzeigen - 
Zubehör / Sonderbearbeitung
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Handrad Ausdrehung für
Bau- Positionsanzeige

Typ größe Ø mm Typ kg
8 80 S 50 N 0,20

10 100 S 50 N 0,28
HK 12 120 S 80 N; SZ 80 N 0,48

14 140 S 80 N; SZ 80 N 0,70
16 160 S 80 N; SZ 80 N 0,78
20 200 S 80 N; SZ 80 N 1,18

Maßtabelle
Typ D d d d1 d2 a b c e I2 Gewinde

vorg. max. für Griff
KHK 8 80 5,8 16 26 64 60 14 15 29 - -
KHK 10 100 5,8 16 26 64 62 16 15 29 43 M   6
KHK 12 120 6,8 25 40 100 69 14 18 34 43 M   6
KHK 14 140 6,8 25 40 100 73 18 18 34 68 M   8
KHK 16 160 6,8 25 40 100 75 20 18 34 68 M   8
KHK 20 200 6,8 25 40 100 75 20 18 34 83 M 10
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Sonderbearbeitung
• Fertigbohrung (Passung H 7) max. 35 mm
• Vierkantbohrung
• Nabe überdrehen
• Sonderlackierung Farbe RAL...
• Eloxierung
• Stiftloch - siehe Tabelle
• Gewinde in Nabe - siehe Tabelle
• Paßfedernut nach DIN 6885 Blatt 1

Zylindergriff Kunststoff schwarz Handrad mit Abschlußdeckel (Kunststoff)

Alle Handräder für Positions-
anzeigen können auch mit
Abschlußdeckel zur Wahrung
des einheitlichen Designs
bezogen werden.

Typ d d1 d2 I I1 I2
M 6 18 M 6 10 55 12 43
M 8 23 M 8 13 82 14 68
M 10 26 M 10 13 99 16 83

Nut nach DIN 6885 -1
d 12,0 14,0 15,0 16,0 18,0 20,0 22,0 24,0 25,0 26,0 28,0 30,0 32,0 35,0
b 4,0 5,0 5,0 5,0 6,0 6,0 6,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 10,0 10,0
t2 1,8 2,3 2,3 2,3 2,8 2,8 2,8 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3
t1 13,8 16,3 17,3 18,3 20,8 22,8 24,8 27,3 28,3 29,3 31,3 33,3 35,3 38,3

Stiftloch oder Gewinde in Nabe
Bohrung

größer als bis f a b
Ø Ø
6 12 12 3,8 M 4

12 25 12 4,8 M 6
25 35 12 5,8 M 8

Stiftgewinde für Paßfeder

1 x Stiftloch 1 x Gewinde 2 x Gewinde

Stiftgewinde für Paßfedernut
Nut 4 mm = M 3, 5 mm = M 4, 6 mm = M 5, 8 mm = M 6, 10 mm = M 8


