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Nutmuttern DIN 70 852
Stahl 17H

Sicherung durch Sicherungsbleche DIN 70 952

Auch in A2 und A4 auf
Anfrage lieferbar.

Flache Nutensteine
Stahl, einsatzgehärtet,
brüniert, geschliffen

Form A
Spindelkopf 30

Nr. 07 112
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Flache Nutensteine
Stahl, einsatzgehärtet,
brüniert, geschliffen

Form A
Spindelkopf 30
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Bestellbeispiel

07112.10

b 10

Zum Ausrichten von Vorrichtungen
und Spannzeugen auf Maschinen-
tischen mit T-Nuten nach DIN 650.
Sie werden in die Richtnuten der Vor-
richtungen eingeschraubt. Flache
Nutensteine sind dann geeignet,
wenn die Vorrichtungen nur auf Ma-
schinen mit gleicher Nutenbreite kom-
men.
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Spindel- zugehörige 
kopf b2 Schraube

Ausführung Nr. k h5 d7 d8 g h l5 DIN 912

für Spindelköpfe 30 16,5 15,9 6,4 10,4 6,2 16,0 - M   6 x 16 25
Nr. 30 bis 60 40 19,5 15,9 6,4 10,4 6,2 16,0 - M   6 x 16 32
Form A 45 19,5 19,0 8,4 13,5 8,3 19,0 - M   8 x 20 35

50-55 26,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 - M 12 x 25 85
60 45,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 - M 12 x 25 185

für Spindelkopf 60 45,5 25,4 13,0 19,0 12,3 25,0 - M 12 x 25 140
Nr. 60
Form B

für Spindelköpfe 30 13,5 15,9 6,4 10,4 6,2 24,5 5,5 M   6 x 25 31
Nr. 30 bis 50 40 16,5 15,9 6,4 10,4 6,2 24,5 7,0 M   6 x 25 41
Form C 45 17,5 19,0 8,4 13,5 10,0 26,0 7,5 M   8 x 25 44

50 24,0 25,4 13,0 19,0 12,3 29,0 11,0 M 12 x 30 89

b Für Schrauben
h6 h l d1 d2 t DIN 84, DIN 912

10 8 20 4,5 8 4,3 M 4 x 10 10
12 8 20 5,5 10 5,3 M 5 x 12 12
14 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 18
16 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 22
18 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 25
20 10 22 6,6 11 6,3 M 6 x 16 28
22 12 32 6,6 11 6,3 M 6 x 16 55
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Nutenstein, Flache Nutensteine, Stahl


