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b, Iy metr. Zoll a
14 160 M12, M14 Y2 25
14 200 M12, M14 Y2 25
18 200 M16, M18 58 30
18 250 M16, M18 5/ 30

Spanneisen
mit zylindrischem Magneteinsatz

Spanneisen: Vergutungsstahl lackiert.

b, b3 I2 I3 é"@
9
40 24 47 30 760
40 24 47 30 980
50 28 57 36 1410
50 28 57 36 1780

Zum Neigungsausgleich zwischen Werkstiick und Spanneisen. Das Spanneisen mit zylindischem Magnet-
einsatz ermdglicht aufgrund seiner grof3en Auflageflache hohe Spannkrafte auf das Werkstiick zu Ubertragen,
ohne Beschadigungen zu verursachen. Es stellt sich leicht auf den erforderlichen Neigungswinkel ein. Das
Werksttick wird schnell, spannungsfrei und sicher gespannt.
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b, Iy metr. Zoll a
14 160 M12, M14 1/2 25
18 200 M16, M18 5/8 30

Spanneisen
(DBP 43 37 658)

seitlich gekropft,
mit zylindrischem Magneteinsatz

Spanneisen: Vergutungsstahl lackiert.

b, bs I I3 A"A
g

40 24 47 39 1110

50 24 57 53 1720

Rechts und links verwendbar. Durch die seitliche Spanneisenkropfung kann auch bei ungiinstigen Platz-
verhaltnissen noch gentigend Platz fiir das Bearbeitungswerkzeug geschaffen werden, dadurch wird Kom-
plettbearbeitung moglich. So vermeiden Sie Umspannfehler, erzielen héhere Genauigkeit, erreichen Zeit-

ersparnis und weniger Ausschuf3.
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< Nr. 12000M

Bestellbeispiel:

12000.M14X160

bl 14
l, 160

/;:
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Auf der Spannschraube muf3 eine
Kegelpfanne DIN 6319G mit einer
Kugelscheibe DIN 6319C oder mit
der balligen Seite der hohen Sechs-
kantmutter DIN 6330B eingesetzt
werden.
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Bestellbeispiel:

12000.MS14X160

b, 14
I, 160

/

. (b2
-~ g

L

Auf der Spannschraube muf3 eine
Kegelpfanne DIN 6319G mit einer
Kugelscheibe DIN 6319C oder mit
der balligen Seite der hohen Sechs-
kantmutter DIN 6330B eingesetzt
werden.



