
Werkstück-Wechselplatten

2l 3l
1l

Größe 63

Bestellbeispiel:

12145.1
12146.1
12147.1

Anzugsdrehmoment max.
bei M 8: 3 Nm

M12: 9 Nm
M16: 20 Nm

Nr. 07124
M  8x10
M12x14
M16x18

Form A
ebene Spannbacke

Form B
Prismen-Spannbacke Stütz- Belast-

b3 l1 l2 l3 l4 l5 l6 b1 b2 d1 h1 h2 h3 r bolzen barkeit e
Ø kN max.

8,5 75 35 13 - 13 62 30 10 M 8 19,5 3 11,5 10 13 0,5 M 6 255
13,0 150 90 20 - 17 74 50 25 M 10 24,0 6 14,0 15 20 2,5 M 8 1200
17,0 170 100 25 - 27 108 60 20 M 16 34,0 11 21,5 - 26 5,0 M 12 2400
13,0 300 100 30 160 17 74 50 25 M 10 24,0 6 14,0 15 20 2,5 M 8 2130

Bestellbeispiel:

12000.24100

Nr. 12 000    ▲Werkstück-
Wechselplatten
mit Positionieranschlag
Die Werkstücke werden außerhalb der
Maschine auf die Wechselplatten gespannt.
Während eine Platte abgearbeitet wird, wird
die zweite Platte gerüstet. Das spart
Nebenzeiten und erhöht die Rentabilität der
Fertigung. Die Platten passen auf jeden
150 mm Maschinen-Schraubstock. Sie sind
in zwei verschiedenen Größen und Ausfüh-
rungen lieferbar:

Nr. 24 100 + 24 120:   glatte Oberfläche
Nr. 24 150 + 24 170:   T-Nuten 10 mm

Nr. A B C D T-Nut Nut-
Abstand

24100 152 203 24,4 11,2 – – 2
24120 152 254 24,4 11,2 – – 2,5
24150 160 203 29,5 11,2 10 mm 39,6 2
24170 160 254 29,5 11,2 10 mm 39,6 2,5

Einsatz:
Werkstückspannung aus Fräs- und
Bohrmaschinen, Bearbeitungszentren

kg

Bestellbeispiel:

12100.10240


