31UYDJSSBYN-BLYSNPU|-WION]




— X H
—ORN

Leschhorn GmbH & Co. KG
Schlitzer Stralke 6

60386 Frankfurt/Main
Telefon (069) 42 09 76-0
Telefax (069) 41 92 38
www leschhorn.de

Email info@leschhorn.de

Durch diesen Katalog
werden samtliche friheren
Unterlagen ungiltig.

Alle Angaben entsprechen
dem neusten Stand bei
Herausgabe dieses Kataloges.

Anderungen durch
Weiterentwicklung oder wegen
Irrtum behalten wir uns vor.

=
L
O
o
2
)
=
s
12
-
O
=
=
O
Z

Nachdruck, auch auszugsweise,
nur mit unserer Genehmigung.

So finden Sie uns:

Bad Hombu
9 A5

A45

Main..
Offenbach

A3




Inhaltstibersicht

%

Spanntechnik

%

Sicherungselemente

IHandrader Bedienungsgriffe

Positionsanzeigen

0000

\‘*\/ eL T

Rohrverbindungstechnik




Seite

IVorrchtungsteiIe

MeRtechnik

Normen - Verzeichnis 4
Alphabetisches Sachverzeichnis 5-8
ERGOSTYLE-Ergonomie und Design “at its best” 9
Bedienteile 11-52
Spanntechnik 53-76
Handrader 77-96
Bedienungsgriffe 97-140
Vorrichtungsteile 141-188
Réder - Rollen 189-212
Sicherungselemente 213-224
Bohrbuchsen/Kugelftihrungen 225-252
Antriebstechnik 253-304
Befestigungsteile 305-326
Federntechnik 327-332
Schraubwerkzeuge/ Spanntechnik 333-382
Fluidtechnik 383-404
Positionsanzeigen 405-426
Werkstiickhalter 427-430
Flihrungselemente 431-450
Rohrverbindungstechnik 451-462
Gelenkkopfe 463-478
Schnellspanner 479-500
MeRtechnik 501-588
Technischer Anhang 589-592

Konzeption und Gesamtherstellung < print's GmbH = 37079 Géttingen




LN |

HORN
DIN / ISO / EN
DIN Seite DIN Seite DIN Seite
14 268-269 1478 308 6330 311
39 12 1479 309 6331 312
98 12-13 1480 309 6332 154
99 19 1804 214 6335 110-111
172 227 1810 342-343 6336 113-117
173 228-232 2079 222 6337 20
179 226 2230 517 6340 220
248 347 2245 515 6371 221
319 104-105 2250 518 6372 221
388 95 2254 518 6379 220
390 79 2270 546 6885 224
444 143/310 3017 316-318 9183 241
464 142 3110 335 9825 242
466 143 3113 336 9834 240
467 142 3116 346 9845 235-236
468 28-29 3122 337 22417 348
469 28-29 3123 337 53505 547
508 216-217 3124 337 70852 214
580 310 3670 85 71751 278
582 311 6303 144 71752 279/281
648 468-477 6304 23 71802 285-288
653 142 6305 24 71803 290
703 215 6306 24 71805 288/291
705 215 6307 24 ISO 1085 335/349
787 219 6310 177 ISO 2236 349
808 260-264 6311 155 ISO 2725 337
838 336 6314 358-361/365 ISO 2936 352
896 349 6315 363-364 ISO 3315 337
900 350 6316 362 ISO 3316 337
904 346 6318 366 ISO 3318 335-336
905 348 6319 176 ISO 8977 237
911 351-354 6320 177 ISO 8978 236
950 80/81/87 6321 179 ISO 9448 240
951 80/88 6323 223
1434 282 6326 366 EN 60900 334

Material-Nummern

100 Stahl 400 Kunststoff
200 Aluminium 500 Messing
300 Gul3 600 Nirosta

Wichtiger Hinweis

Alle Abmessungen ohne Angaben gelten in Millimeter [mm].
Zentimeter- [cm] oder Meterangaben [m] sind aufgeflhrt.
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17
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M 3 6 8 10
M 4 8 10 12
M 5 10 12 16
M 6 12 16 20
M 8 16 20 25
M 10 20 25 30
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16
20
25
30
35
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Flache Randelschrauben <€ Nr.05 102

DIN 653
Stahl 5.8

Planflache des Schraubenkopfes
feingedreht, briniert

Bestellbeispiel

05102.M06X20

Alle Réndelschrauben DIN 653 sind aus einem Stiick und mit Gewinde bis zum Kopf gefertigt (DIN-Bezeichnung A).
Das amtliche Normblatt sieht noch die GréRBen M1; M1,2; M1,4; M1,6; M2 und M2,5 vor.

2

|

d,
d,

.

i
dqy d, ds h k
M3 12 6 3 2,5
M 4 16 8 4 3,5
M5 20 10 5 4
M 6 24 12 6 5

Das amtliche Normblatt sieht noch die GroRRen M1; M1,2; M1,4; M1,6; M2 und M2,5 vor, dagegen fehlt die GroRe M12.

dy Lange |
M 3 6 10 12 16
M 4 5 8 10 12 16
M 5 6 8 10 12 16
M 6 8 10 12 16 20
M 8 12 16 20 25 30
M 10 15 20 25 30 35

20
20
25
E5)
40

dil M 06
Lange | 20
d, k
20 12 2,5
20 25 16 3,5
25 30 20 4
30 40 24 5
35 40 30 6
40 36 8
Flache Randelmuttern < Nr. 05 104
DIN 467
Stahl 5.0 Bestellbeispiel
sichtbare Planflache feingedreht, 05104.M08
briniert
dil M 08
d, d, ds h K
M 8 30 16 8 6
M 10 36 20 10 8
M 12 40 22 12 10
Hohe Randelschrauben < Nr.05101

DIN 464
Stahl 5.8

Planflache des Schraubenkopfes
feingedreht, briniert

Bestellbeispiel

05101.M06X20

di M 06
Lange | 20
d, dy h k
12 6 75 [ 25
25 16 8 95 35
25 30 20 10 115 4
30 35 24 12 15 5
40 30 16 18 6
36 20 23 8

Alle Randelschrauben DIN 464 sind aus einem Stiick hergestellt. Entgegen dem amtlichen Normblatt sind sie generell
mit Gewinde bis zum Kopf und ohne Einstich am Gewindeende gefertigt.
Das amtliche Normblatt sieht noch die GroRen M1; M1,2; M1,4; M1,6; M2 und M2,5 vor.

Réndelschrauben mit Schlitz (SZ) auf Anfrage.
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d

M 4
M5
M 6
M 8

Alle Randelschrauben DIN 464 sind aus einem Stiick hergestellt. Entgegen dem amtlichen Normblatt sind sie

8
10
12
16

Lange |
10 12
12 16
16 20
20 25

——

16
20
25
30

NIROSTA-

Randelschrauben

DIN 464

NIROSTA (NI) 1.4305

matt gestrahlt

dz
16
25 20
30 24
30

generell mit Gewinde bis zum Kopf und ohne Einstich am Gewindeende gefertigt.

d

M3
M 4
M5
M 6

d

12
16
20
24

L
s,
[ i

d,l-
dy~

.

ds

6
8
10
12

h

7,5

9,5
115
15

k

2,5
3,5
4
5

Hohe Randelmuttern

DIN 466
Stahl 5.0

sichtbare Planflache feingedreht,

briniert

M 8 30
M 10 36
M 12 40

ds h
8 95
10 11,5
12 15
16 18

dy h

16 18
20 23
22 25

10

Das amtliche Normblatt sieht noch die Gré3en M1; M1,2; M1,4; M1,6; M2 und M2,5 vor, dagegen fehlt die Grof3e M 12.

d

M 4
M5

d;

16
20

I
d1
d3

i

9,5
115

NIROSTA-

Randelmuttern

DIN 466

NIROSTA (NI) 1.4305

matt gestrahlt

d d;
M 6 24
M8 30

ds h
12 15
16 18
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<4 Nr. 05601

Bestellbeispiel

05601.M06X20

d1l M 06
Lange | 20
<4 Nr.05 103

Bestellbeispiel

05103.M06
d1 M 06
<4 Nr. 05603

Bestellbeispiel

05603.M06

dil

Rost,
fre&

M 06
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dy
Gewinde
M 5

M 6
M 8
M 10
M 12

dy Hy ds
Bohrung

B 5 14
B 6 16
B 8 20
B 10 28
B 12 32

Stiftloch beim
Zusammenbau
durchbohren

dy

20
24
30
36
40

I

ds Hyy

1,5
1,5
2
3
4

Randelmuttern
DIN 6303

Stahl 5.0

briniert

Form A: ohne Stiftloch
Form B: mit Stiftloch

e h k
2,5 12 8
2,5 14 10
3 17 12
4 20 14
4 24 16

Die Stiftlochbohrung d5 ist vorgesehen fur die Verwendung von Spann- oder Kerbstiften.
Réndelmuttern DIN 6303 mit Bohrung H7 und die GroRe M12 sind auf dem amtlichen Normblatt nicht vorgesehen.

: \

ds

14
16
20
28

|
d1
d3

i

Stiftloch beim
Zusammenbau
durchbohren

dg

20
24
30
36

ds Hyg

15
1,5
2
3

2,5
2,5
3
4

NIROSTA-
Randelmuttern
DIN 6303

NIROSTA (NI) 1.4305
matt gestrahlt

Form A: ohne Stiftloch

h k
12 8
14 10
17 12
20 14

Die Stiftlochbohrung dg ist vorgesehen fiir die Verwendung von Spann- oder Kerbstiften.
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<€ Nr.05 105

Bestellbeispiel

05105.AMO08

Form A

dl M 08

<4 Nr. 05605

Bestellbeispiel

05605.AMO06
Form A
dl M 06

Ros
Fre



o

Gewindebolzen > h Y I
2 g

d; d, ds d,
M 6 24 16 6,2
M 8 30 20 8.2
M 10 36 28 10,3

Schnellspann-
Randelmuttern

Stahl 5.0
briniert

Form S:
Schnellspannmutter

h k
14 10
17 12
20 14

Schnellspann-Réndelmuttern Nr. 05105 S werden eingesetzt, wenn die Mutter nach dem Lésen ganz abgezogen

und schnell wieder in Spannstellung gebracht werden soll.

Die Randelmutter wird schrag auf den Gewindebolzen aufgesteckt, dann in waagerechte Lage gebracht, so daR sie

in die Gewindegéange des Bolzens einrastet.
Mit einer geringfligigen Drehung kann jetzt gespannt werden.

D d; #,
18 M 4 10 12

18 M5 10 15 20
22 M6 15 20 30
26 M8 15 20 30

* Andere Gewindelangen auf Anfrage.

Randelung

[,

|

- f —a—
D d, d t
26 M 6 17 i35
26 M 8 17 11

Randelschrauben

Kunststoff
Duroplast (FS 31)

Gewindestift verzinkt

Ilmax. I d
45 12 10
70 12 10
70 13 12
70 13 15

Randelmuttern

Kunststoff
Duroplast (FS 31)

Stahlgewindebuchse verzinkt

h hy
20 14
20 14

L e I |
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<€ Nr.05105S

Bestellbeispiel

05105.SM08
Form S
dil M 08

Schnellspann-Sterngriffe

siehe Kat.-Nr. 04436.

<4 Nr. 05401

Bestellbeispiel

05401.18M4X10

D 18

d1 M 4

11 10

<4 Nr. 05403

Bestellbeispiel

05403.26XM6

D 26
dil M 6
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dy

d

15
18
20
25
30

ds

d,

M 4
M5
M 6
M 6
M 8

M5

M 8

o —

d d;
15 M 4
18 M 5
20 M 6
25 M 6
30 M 8
40 M 10
50 M 12
o
1
& =ik LS
|
|
h |
dl dz
16 M 4 10
M 5 10
20 M 5 10
M 6 10
25 M 6 16
M 8 16
32 M 8 16
M 10 20

146

10
10
10
16
16

16
16
16
25
25

Lange |

40
25

40

16
16
16
16
25
25
25
30

ds

11
13
15
19
24
29
36

Lange |

25
25

40
40

11
12
14
18
18
26
32

40

Randelschrauben
ELESA-standards

Kunststoff
Duroplast (FS 31)
schwarz, glanzend

Gewindestift Stahl, verzinkt

dy h k

11 11 8

13 12 9
40 15 13 9

18 18 12

24 18 12
Randelmuttern
ELESA-standards
Kunststoff
Duroplast (FS 31)
schwarz, glanzend
Buchse Messing

k t

9 6

9 5

10 6

12 10

12 10

16 13

20 20

Randelschrauben

ELESA-standards

Kunststoff
Thermoplast
schwarz, matt

Gewindestift Stahl, verzinkt

ds h k
11 13 8
12 16 10
16 19 11
17 22 13
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<€ Nr.05430

Bestellbeispiel

05430.25M08X16

d1 25

d2 M 08

| 16

<4 Nr. 05410

Bestellbeispiel

05410.40XM10
di 40
d2 M 10

Die Oberflachenqualitat der Randel-
schrauben genugt hdchsten Anspri-
chen; eine Trennaht ist nicht sichtbar.

<4 Nr. 05408

Bestellbeispiel

05408.25M8X25

di 25
d?2 M 8
Lange | 25

Charakteristisch fur Randelschrauben
ist die grobe, negative Randrierung,
hervorzuheben ist ihre hohe Stabilitat
aufgrund der Formgebung und der
Kunstoffeigenschaften.



=LKL

d

M5
M 6
M8

|—

Lange |

15
20
25

-—k—-—
h
dy d, ds
Form D Form E
16 M 4 M 5
20 M 6 -
25 M 6 M 8
32 M 8 M 10
o ITBER.Z
. BN "_L—L —lr
VEs oo 3 - T
% R
--k_- p—— 0'5
—r I
dy Lange |
4 10 15 20
5 10 15 20 25
6 10 16 20 25
8 16 20 25 30
10 20 25 30 40

dg

11
12
16
17

30
40

d

S

11
s

Randelmuttern
ELESA-standards

Kunststoff
Thermoplast
schwarz, matt

Buchse Messing

Form D: mit Gewinde-Durchloch
Form E: mit Gewinde-Sackloch

h k | t
Form D Form E
13 8 10 6
16 10 12 5
19 11 14 8
22 13 16 10

Randelhohlschrauben

Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
schwarz, glanzend

Gewindestift Stahl, verzinkt

d, ds d, h k
9 12 19 14 8
9 12 19 14 8
11 14 24 165 95
13 16 30 195 11
15 18 36 225 125

Randelhohlschrauben
NIROSTA-Gewindestift

Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
schwarz, glanzend

NIROSTA (NI) 1.4305/1.4567

dy d, h k
12 19 14 8
14 24 16,5 95
16 30 19,5 11

L e I |

HORN

<€ Nr. 05 409

Bestellbeispiel

05409.D20XM06

Form D
d1l 20
d2(d3) M 06

Charakteristisch fir Randelmuttern ist
die grobe, negative Randrierung, her-
vorzuheben ist ihre hohe Stabilitat auf-
grund der Formgebung und der Kunst-
stoffeigenschaften.

| .
Nr. 05 411

Bestellbeispiel

05411.M06X25

di M 06
Lange | 25
4 Nr.05641

Bestellbeispiel

05641.M06X30

di M 06
Lange | 30

Con s )
Ros
fre
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dy

21
25
31

M 4
M 6
M 8

o i
‘ 3
<+ , _i—-_tq L
| —r—|Fovo
by
S lllios
-'_h‘__"-
dy d>
M 4 <)
M 5 9
M 6 11
M 8 13
M 10 15
[ |
[ R
B 5
= 1
Ll Lo
- -
d d;
M5 <)
M 6 11
M 8 13

I--.—,;g:3 —i

dy

12
12
14
16
18

12
14
16

— h'l

19
19
24
30
36

19
24
30

d,

12,5
14,5
18,5

Randelhohlmuttern

Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
schwarz, glanzend

Buchse Stahl, verzinkt

h k |
14 8 9
14 8 9
16,5 915 10,5
19,5 11 11,5
22,5 12,5 14

Randelhohlmuttern
NIROSTA-Buchse

Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
schwarz, glanzend

NIROSTA (NI) 1.4305

h k [
14 8 9
16,5 9,5 10,5
19,5 11 11,5
Réandelkndpfe
Ergostyle by ELESA
Kunststoff
Thermoplast, schlagfest
schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021
Buchse Messing
h, h, t
18 10,5 10
22,5 14 12
27 17 15/17

LN

HORN

<4 Nr. 05 406

Bestellbeispiel

05406.M08
d1 M 08
< Nr. 05 606

Bestellbeispiel

05606.M08

di

Ros
fre

M 08

<4 Nr. 05423

Bestellbeispiel

05423.25XM06

di 25
d2 M 06

Die Randierung erleichtert nicht nur
die Montage dieser Kndpfe, sondern
ermdglicht auch deren Einsatz fur
leichte Spannvorgéange, also als
Réndelmuttern.



21
21
25
31
31

20
25
32
32
40
40

*b*

=L

ol max.2
—|

6 10
10 16
10 16
16 25
16 25
20 30

el

20
40
40
40

d

20
30
25
30

| hy
~—h,
max.2_ | 2
M N l
oo " >
d, Lange |
M 5 10 16
M 6 16 20
M 6 16 20
M 8 20 25
M 10 30 40

Randelknopfschrauben
Ergostyle by ELESA

Kunststoff
Thermoplast, schlagfest

schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021

Gewindezapfen Stahl, verzinkt

d3 hl h2
12,5 18 10,5
12,5 18 10,5
30 14,5 22,5 14
18,5 27 17
18,5 27 17
Fligelschrauben
ELESA-standards
Kunststoff

Thermoplast (Polyamid)
glasfaserverstarkt

schwarz, matt

Gewindestift Stahl, verzinkt

Lange | b h
9,5 11
10 12
25 30 40 13 15
13 15
16 17
16 17

L e I |

HORN

< Nr. 05424

Bestellbeispiel

05424.31M08X20
d1l 31
d?2 M 08
I 20

Ergostyle-Randelknopfe

(Geschmacksmuster) werden als Be-
dienteil bei Zug- oder Druckbewegun-
gen eingesetzt. Dabei gibt die konkave
Ausnehmung dem Daumen an-
genehmen Halt. Die Randierung er-
leichtert nicht nur die Montage dieser

Knopfe, sondern ermdglicht

auch

deren Einsatz fur leichte Spannvor-
génge, also als Réndelschrauben.

<4 Nr. 05413

Bestellbeispiel

05413.32M06X20

dil 32
d?2 M 06
Lange | 20

Mit Fligelschrauben lassen sich ho-
here Anzugsmomente als mit Randel-
schrauben erzielen. Durch die abge-
rundete Form ohne jede scharfe Kan-
te sind diese Flugelschrauben sehr
bedienungsfreundlich, ihre Qualitat

genugt hohen Anspriichen.
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dy dz
Form E
20 M 4 -
26 M 5 -
32 M 6 M 8
40 M 8 -
s —|E—F &
I | e <
dy d;
25 M 6
30 M8
e e
(]
o W— [ Sy
o - — HQ'S
-—h-.-
d;
25
30

150

16
16

Form D

M 6
M 8

dp

M 6
M 8

Fligelmuttern
ELESA-standards

Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
glasfaserverstarkt

schwarz, matt
Buchse Messing

P Form D: mit Gewinde-Durchloch
Form E: mit Gewinde-Sackloch
d, b h | t
Form D Form E
9,5 11 6
11 13 - 5
6,5 13 15 12 8
9 17 17 14 8
NIROSTA-
Fligelschrauben
Kopf: Sinterstahl 1.4404
Gewindestift: 1.4301
matt gestrahlt
Gewindestift eingeschraubt
und mit Querstift gesichert
Lange | b h
25 8 10
25 32 10 12
NIROSTA-
Fligelmuttern
Sinterstahl 1.4404
matt gestrahlt
b h t
min.
8 10 7
10 12 9

LN

HORN

<« Nr. 05422

Bestellbeispiel

05422.E40XM08

Form E
dl 40
d 2 (d3) M 08
<4 Nr. 05620

Bestellbeispiel

05620.25M06X20

di 25
d?2 M 06
Lange | 20

Rost.
fre

Mit Fligelschrauben lassen sich ho-
here Anzugsmomente als mit Réandel-
schrauben erzielen.

< Nr. 05621

Bestellbeispiel

05621.25M06

25
M 06

N B

Rost.
fre

Mit Flugelschrauben lassen sich héhe-
re Anzugsmomente als mit Réndel-
muttern erzielen.



Abdeckkappe
( abnehmbar )

Kunststoff
Thermoplast

d, d, dy d, ds b hy h,
48 M5 M 6 135 85 10 7 24 55
55 M6 M 8 16 10,5 12 8 28 6,5
70 M8 M10 20 13 15 10 36 8

Mit Fligelmuttern lassen sich verhédltnismafig hohe Anzugsmomente erzielen.

glasfaserverstarkt

schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021

Buchse Messing

Fligelmuttern
Ergostyle by ELESA

12
18
20

Form E: mit Gewinde-Sackloch
Form D: mit Gewinde-Durchloch

22
25
32

Die leichte Einbuchtung an den Flugelenden der Ergostyle-Fligelmuttern (GESCHMACKS-MUSTER) gibt den Fingern Halt

und auch eine grof3e Kontaktflache.

Die Verwendung von Abdeckkappen in den verschiedenen Ergostyle-Farben bietet zusatzliche Gestaltungsmdoglichkeiten.

Abdeckkappe
( abnehmbar )

{14, ?I i
o \__./ -
| 2 : NIROSTA-Buchse
= * Kunststoff
——idgt~— Thermoplast
=1 gﬁ = glasfaserverstéarkt
Sy

L ()
% N

|
" i

hy~|

T

d, d, ds d, ds b hy hy
55 M 8 16 10,5 12 8 28 65
70 M 10 20 13 15 10 36 8

Mit Fligelmuttern lassen sich verhaltnismaRig hohe Anzugsmomente erzielen.

Fligelmuttern
Ergostyle by ELESA

1l schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021

Buchse NIROSTA 1.4305

Form E: mit Gewinde-Sackloch
Form D: mit Gewinde-Durchloch

hs

18
20

h

25
32

Die leichte Einbuchtung an den Fliigelenden der Ergostyle-Fliigelmuttern gibt den Fingern Halt und auch eine groRRe

Kontaktflache (GESCHMACKS-MUSTER).

Die Verwendung von Abdeckkappen in den verschiedenen Ergostyle-Farben bietet zusatzliche Gestaltungsmaglichkeiten.

LN

HORN

<4 Nr.05414

Bestellbeispiel

05414.E55XM08

Form E
d1l 55
d?2 M 08

Abdeckkappen in
Sonderfarben:

orange (DOR) RAL 2004
grau (DGR) ~ RAL 7035
gelb DGB) RAL 1021
blau (DBL)  RAL 5024

Die obigen Kurzbezeichnungen sind
an die Bestellbezeichnung anzuhan-
gen. Im Bestellfall werden die Abdeck-
klappen zusétzlich zu den bereits
montierten schwarzgrauen Kappen

geliefert.

<4 Nr.05614

Bestellbeispiel

05614.E55XM08

Form E
di1l 55
d?2 M 08

Abdeckkappen in
Sonderfarben:

orange (DOR) RAL 2004
grau (DGR) ~ RAL 7035
gelb DGB) RAL 1021
blau (DBL)  RAL 5024

Die obigen Kurzbezeichnungen sind
an die Bestellbezeichnung anzuhan-
gen. Im Bestellfall werden die Abdeck-
klappen zusétzlich zu den bereits
montierten schwarzgrauen Kappen

geliefert.



dy d, Lange |
48 M 5 16 20
48 M 6 20 30
55 M 8 20 30
55 M 10 20 30
70 M 8 20 30
70 M 10 20 30

b | ——f=— h,

30

L max.2
dqy d, Lange |
55 M 8 20
70 M 10 20

30

40
40
40

40

Abdeckkappe
( abnehmbar )

18,5
13,5
16
16
20
20

Abdeckkappe
( abnehmbar )

Fltigelschrauben

Ergostyle by ELESA

Kunststoff
Thermoplast
glasfaserverstarkt

schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021

Gewindestift Stahl, verzinkt

b h, h,
7 24 5,5
7 24 55
8 28 6,5
8 28 6,5
10 36 8
10 36 8
Fligelschrauben

Ergostyle by ELESA

NIROSTA-Gewindestift

Kunststoff
Thermoplast
glasfaserverstarkt

schwarzgrau, matt
ahnlich RAL 7021

Gewindestift
NIROSTA 1.4305

b hy hy
8 28 6.5
10 36 8

Mit Flugelschrauben lassen sich verhaltnismaRig hohe Anzugsmomente erzielen.

Die leichte Einbuchtung an den Flugelenden der Ergostyle-Fligelmuttern gibt den Fingern Halt und auch eine grof3e

Kontaktflache (GESCHMACKS-MUSTER).

Die Verwendung von Abdeckkappen in den verschiedenen Ergostyle-Farben bietet zusatzliche Gestaltungsmdglichkeiten.
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<€ Nr. 05415

Bestellbeispiel

05415.55M08X30

dl 55
d?2 M 08
I 30

Abdeckkappen in
Sonderfarben:

orange (DOR) RAL 2004
grau (DGR)  RAL 7035
gelb DGB) RAL 1021
blau (DBL) RAL 5024

Die obigen Kurzbezeichnungen sind
an die Bestellbezeichnung anzuhan-
gen. Im Bestellfall werden die Abdeck-
klappen zusétzlich zu den bereits
montierten schwarzgrauen Kappen
geliefert.

<4 Nr. 05615

Bestellbeispiel

05615.55M08X30

dl 55
d?2 M 08
I 30

Abdeckkappen in
Sonderfarben:

orange (DOR) RAL 2004
grau (DGR) RAL 7035
gelb DGB) RAL 1021
blau (DBL) RAL 5024

Die obigen Kurzbezeichnungen sind
an die Bestellbezeichnung anzuhan-
gen. Im Bestellfall werden die Abdeck-
klappen zusétzlich zu den bereits
montierten schwarzgrauen Kappen
geliefert.



- [. 13

£y

|
/A
2 |
\
GroRe
0
0
0
126
"
el
s

28

=@

M 4
M5
M 6

=@>3

Grole D
0 M 4
0 M5
0 M 6
L [
/ ‘
1
i————
GroRe D
0 M 4 8 -
0 M5 10 15
0 M 6 10 15
0 M 8 -

20
20
20

Fltgelgriffe

Kunststoff
Thermoplast

schwarzgrau, RAL 7021

Buchse Messing

Ms 5.8 blank
T 51
ca.g
4 3,3
5 3,9
6 4,5
Fligelgriffe
NIROSTA-Buchse
Kunststoff

Thermoplast
schwarzgrau, RAL 7021
NIROSTA (NI) 1.4305

T 53

ca.g

4 &8

5 3,9

6 4,5
Fltgelgriffe

mit Aul3engewinde

Kunststoff
Thermoplast

schwarzgrau, RAL 7021

Gewindestift Stahl 5.8
gelb chromatiert

25
25

30 -
30 40

4 Nr.

L e I |

HORN

05 416

Bestellbeispiel

05416.0M04

GrolRe
D

4 Nr.

0
M 04

05 616

Bestellbeispiel

05616.0M04

GroRRe
D

Rost.
fre

4 Nr.

0
M 04

05 417

Bestellbeispiel

05417.0M04X08

GroRRe
D

0
M 04
08
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GroRRe D L
0 M 4 8 - -
0 M5 10 15 20
0 M6 10 15 20
0 M8 - - 20
sSw —=~5%~~
--d1

‘ Sprengring ‘ l

e

%
| -
I | N
L 1]
4—| d2 |--—
Druckstueck
DIN 6311
dy Lange | dyhyq
M 6 30 85 40 45 50 4,5
M 8 35 40 45 50 60 70 6
M 10 45 50 55 60 65 80 8
M12 50 60 65 70 80 100 8
M16 65 70 75 80 100 125 12
M20 80 90 100 125 150 15,5

Der Druckzapfen der Gewindestifte DIN 6332 ist so ausgebildet, dal er sowohl direkt als auch in Verbindung mit einem

Druckstiick zum Spannen verwendet werden kann.

Durch den Spreng- bzw. Haltering des Druckstiickes wird eine sehr einfache, I6sbare Verbindung zwischen Gewindestift und
Druckststiick erzielt. Die Kombination von Gewindestiften DIN 6332 und Druckstiicken mit Griffelementen ergibt auf einfache

Weise Spannschrauben verschiedenster Art.
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Fltgelgriffe

NIROSTA-Gewindestift

Kunststoff
Thermoplast

schwarzgrau, RAL 7021

NIROSTA (NI) 1.4305

25 30 -
25 30 40

Gewindestifte
DIN 6332

mit Druckzapfen
Stahl 5.8, briniert

Form SK:
mit Innensechskant,
Zapfen gehartet

Form SKN:

mit Innensechskant,
ungehartet

ds e, e, Sw
4 2,2 3
54 3 2,2 4
72 36 2,6 5
72 45 2,9 6
11 5,3 45 8
144 56 10

Z

54
6,8
8,2
8,6
10,6
12,4

Z

2,5

4,5
4,5

55

LN

HORN

< Nr.05617

Bestellbeispiel

05617.0M04X08

GrolRe 0
D M 04
L 08

<4 Nr. 05 106

Bestellbeispiel

05106.M12X060SK

di1l M 12
| 060
Form SK




Drucksticke
serengring N 6311

Stahl einsatzgehéartet
Sprengring eingelegt

Form S: mit Sprengring

dy dy Hyp dg e hy h, Gewinde- i}
Stift g
12 4.6 10 2,2 7 215 M 6 4.4
16 6,1 12 3 9 4 M 8 9,0
20 8,1 15 3,6 11 5 M 10 17,0
25 8,1 18 4,5 13 6 M 12 33,0
32 12,1 22 5,8 il5) 7 M 16 57,0
40 15,6 28 5,6 16 9 M 20 103,0
d Druckstlcke

d2 DIN 6311

Stahl einsatzgehartet
[ c Sprengring eingelegt

T | Form B: niedrige Bauart mit
d4 ‘—IDruckflﬁche grofRer Druckflache,

® / briniert

H
1

dy d, Hqs dy h; h, ty fur m
Gewinde-Stift g
25 6,1 12 8 4,0 4,5 M 8 17,0
32 8,1 18 10 6,0 6,0 M 10/M 12 42,0
40 12,1 22 12 7,0 7,0 M 16 75,0

Druckstiicke DIN 6311 werden in Verbindung mit Schrauben mit Druckzapfen (Gewindestifte DIN 6332, Knebelschrauben DIN 6304, DIN 6306)
zur Ubertragung von Spannkréften verwendet. Sie passen an unebene oder nicht parallele Flachen an und Verhindern eine Ubertragung der
Drehbewegung der Schraube auf das Werkstiick.

Die Kombination von Gewindestiften DIN 6332 und Druckstiicken DIN 6311 mit Griffelementen ergibt auf einfache Weise Spannschrauben ver-
schiedenster Art.

o "157 Gewindestifte
I T 5 mit Kugelzapfen
{ b gonss
/
= : ‘| /// Form K: mit Kugelzapfen
|

d, 05 107K
Druckstiick aus
Kunststoff
dy Lange | d,+0,05 e Druckstuick
05107 K
M 8 40 50 63 6,1 3 15
M 10 50 63 80 7,8 3,2 18
M 12 63 80 100 9,4 25 21

L e I |

HORN

< Nr. 05 107

Bestellbeispiel

05107.540
Form S
dil 40

Gewindestift DIN 6332

< Nr. 05 107

Bestellbeispiel

05107.B25
Form B
di1l 25

Montagehinweis:
Das Druckstuck ist so zu halten

, dai3

der Sprengring im Einstich liegt und
mit der offenen Seite nach unten zeigt.
Der Bolzen wird zur offenen Seite des
Sprengringes so weit wie mdglich ge-

neigt und eingedruickt.

< Nr.05106K

Bestellbeispiel

05106.KM10X50

Form K
dil M 10
I 50

Gewindestifte mit Kugelzapfen wer-
den in der Regel in Verbindung mit

Druckstiicken verwendet.

Die Kombination von Gewindestiften
und Druckstiicken mit Griffelementen
ergibt auf einfache Weise Spann-

schrauben verschiedenster Art.
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HORN

Druckstiicke < Nr.05107 K
—15° Kunststoff
Thermoplast (Delrin) Bestellbeispiel
U3/ 5 schwarz, matt
| / 7 ’ 05107.K18
\ / // Form K
‘ // d1 18
f -
f :
dy d, ds e= hy h, Gew.-Stift
05 106 K
15 6,1 8,6 3 7,6 2,5 M 8
18 7,8 10,8 3,2 9,2 2,5 M 10
21 9,4 12,8 8i5 10 8 M 12
Druckstiicke werden in Verbindung mit Schrauben mit Kugelzapfen (Gewindestifte) zur Ubertragung von
Spannkréften verwendet. Sie passen sich an unebene oder nicht parallele Flachen an. Durch die Kunststoff-
ausfuihrung werden Beschadigungen an der Spannstelle vermieden. Das Druckstiick &Rt sich leicht von der
Hand auf den Kugelzapfen aufstecken und wieder abnehmen. Die Kombination von Gewindestiften und
Druckstiicken mit Griffelementen ergibt auf einfache Weise Spannschrauben verschiedenster Art.
Gewindestifte < Nr.05131
mit MS/KU-Zapfen
Bestellbeispiel
SW Stahl 5.8 P
—-d, briniert
d; / o 05131.M06X20KU
LI B L
U_LU Form KU: Druckzapfen Delrin
Form MS: Druckzapfen d1l M 06
I Messing 11 20
MS-Zapfen KU-Zapfen Form KU
= i —
-
dl Il d2 d3 |2 |3 Sw
Nennlange MS- KU- MS- KU-
Zapfen Zapfen Zapfen Zapfen
M 4 6 8 10 12 16 20 25 2 0,5 1 2
M 5 8 10 12 16 20 25 3 3 0,5 1 2,5
M 6 10 12 16 20 25 32 40 50 4 35 1 1,3 3
M 8 12 16 20 25 32 40 50 63 6 5 15 1,6 4
M10 16 20 25 32 40 50 63 80 8 6,5 2 1,9 5
M12 20 25 32 40 50 63 80 100 10 8 2 2,1 6

Gewindestifte mit Druckzapfen aus Messing oder Kunststoff werden eingesetzt, wenn Druckstellen oder
Beschéadigungen an der Spannflache vermieden werden sollen.

Die langeren Ausfiihrungen eignen sich zur Kombination mit Griffelementen.
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HORN

o Gelenkteller < Nr.05130
| I
|
SW Al Teller:
~ gt Stah_l vergutet, briniert Bestellbeispiel
e \ < ]L—f- / = Delrin weil3 (POM)
T S I EEE 05130.EM10X150
——— El R Automatenstahl induktiv gehartet, :
A, = briiniert NIROSTA 1.4305
Eidi Kugelelement mit Bolzen: Form E
Vergutungsstahl, briiniert d1 M 10
- NIROSTA 1.4305
1
! —— Kontermutter DIN 934 1 150
Leuns
| | Form A: Teller und Kugelelement
| g, | aus Stahl
| | . Form D: Teller aus Delrin
1 | . Kugelelement aus
L | 1] : NIROSTA
5 - - Form E: Teller und Kugelelement
250 5 | mit Bolzen aus Stahl
(L Form F: Teller aus Delrin
: T S - Kugelelement mit Bolzen
Bild 2 = aus NIROSTA
Belastharkeit
bei statischer
Form  Ausfiihrung dy Iy d, h,= h, t SW  Belastung g
kN max.
A Teller und M 6 - 20 14 215 5,0 10 10 17,2
Kugelelement M 8 - 25 18 4,0 7,0 13 18 36,7
aus Stahl M 10 - 32 22 5,0 9,0 17 20 77,3
(Bild 1) M 12 - 40 26 6,0 11,0 19 35 125,3
M 16 - 50 32 7,0 13,5 24 45 249,2
M 20 - 60 42 8,0 17,0 30 55 478,0
M 24 - 60 45 9,5 19,0 36 65 665,0
D Teller aus M 6 - 20 14 2,5 5,0 10 4 8,2
Delrin M 8 - 25 18 4,0 7,0 13 7 17,2
Kugelelement M 10 - 32 22 5,0 9,0 17 10 35,8
aus NIROSTA M 12 - 40 26 6,0 11,0 19 18 54,3
(Bild 1) M 16 - 50 32 70 135 24 20 103,2
M 20 - 60 42 8,0 17,0 30 22 205,0
M 24 - 60 45 9,5 19,0 36 25 285,0
E Teller und M 6 60 20 14 2,5 - 10 10 32,2
Kugelelement M 8 80 25 18 4,0 - 13 18 64,7
mit Bolzen M 10 100 32 22 5,0 - 17 20 130,3
aus Stahl M 10 150 32 22 5,0 - 17 20 155,3
(Bild 2) M 12 100 40 26 6,0 - 19 35 210,3
M 12 150 40 26 6,0 - 19 35 255,3
M 16 100 50 32 7,0 - 24 45 404,2
M 16 200 50 32 7,0 - 24 45 539,2
M 20 100 60 42 8,0 - 30 55 738,0
M 20 200 60 42 8,0 - 30 55 948,0
M 24 100 60 45 9,5 - 36 65 845,0
M 24 200 60 45 9,5 - 36 65 1145,0
F Teller aus M 6 60 20 14 2,5 - 10 4 20,2
Delrin M 8 80 25 18 4,0 - 13 7 447
Kugelelement M 10 100 32 22 5,0 - 17 10 90,3
mit Bolzen M 10 150 32 22 5,0 - 17 10 120,3
aus NIROSTA M 12 100 40 26 6,0 - 19 18 136,3
(Bild 2) M 12 150 40 26 6,0 - 19 18 175,3
M 16 100 50 32 7,0 - 24 20 253,2
M 16 200 50 32 7,0 - 24 20 389,2 )
M20 100 60 42 8,0 - 30 22 468,0 Als Fuf3- und Druckstlick
M20 200 60 42 80 - 30 22 678,0 verwendbar.
M 24 100 60 45 9.5 - 36 25 655,0 Temperatureinsatzbereich:
M 24 200 60 45 9,5 = 36 25 945,0 Ausfiihrung Delrin -30° C/+ 80° C.
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i
\
v
o
=l
]
} d,
d, d, A I
25 M 8 19 20,5
32 M 10 23 24,5
40 M 12 26 27,5
50 M 12 28 29,5
60 M 16 36 37,5

Ku-Schutzkappe
d; d; Iy I
25 M 8 40 63 19
32 M 10 50 80 23
40 M 12 63 100 26
50 M 12 63 100 28
60 M 16 80 125 36
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GelenkfulRe

mit Innengewinde

Stahl
Fertigkeitsklasse 5.8, verzinkt

Sechskantmutter
ISO 4035, Stahl, verzinkt

Form OS: ohne Kunststoffkappe

Form KS: mit Kunststoffkappe,
gleitfahig, Thermoplast
(Delrin), weil3 (naturfarben)

Form KR: mit Kunststoffkappe,
rutschfest, Thermoplast
Kautschuk (SANTOPRENE)
73 shore, schwarz

Iy I5 S Statische
Belastb. (N)

4 55 13 14000
5 6,5 16 23000
6 7,5 18 33000
7 8,5 18 33000
8,5 10 24 62000

GelenkfiilRe

mit Schraube

Stahl

Fertigkeitsklasse 5.8, verzinkt

Sechskantmutter

ISO 4035, Stahl, verzinkt

Form OS: ohne Kunststoffkappe

Form KS: mit Kunststoffkappe,
gleitfahig Thermoplast
(Delrin), weil3 (naturfarben)

Form KR: mit Kunststoffkappe,
rutschfest, Thermoplast
Kautschuk (SANTOPRENE)
73 shore, schwarz

I3 Iy I sw Statische
Belasth.(N)

20,5 4 5,5 13 14000
24,5 5 6,5 16 23000
27,5 6 7 18 33000
29,5 7 8,5 18 33000
37,5 8,5 10 24 62000

LN

HORN

<« Nr.05 145

Bestellbeispiel

05145.0S50-M12

Form (O
dl 50
d2 M 12

Fiur hohere Beanspruchungen kon-
nen GelenkfuRe mit handelsublichen
Schrauben héherer Fertigkeitsklasse
kombiniert werden. Vorzugsweise
sind Gewindestifte DIN 915 mit
Druckzapfen zu verwenden. Dabei
muR der Zapfen auf dem Bohrungs-
grund aufsitzen, damit die Belast-
barkeit der Gelenkkugel vergroRert
wird.

Im Ubrigen gelten die Angaben uber
die Belastbarkeit nur bei Gelenk-
fiRen Form OS und Form KS.

<4 Nr. 05 146

Bestellbeispiel

05146.0S50M12-63

Form (0N
dil 50
d?2 M 12
I 1 63

Die statische Belastbarkeit der Ge-
lenkfuRe ist begrenzt durch die zu-
lassige Belastbarkeit der Schraube
(Fertigkeitsklasse 5.8). Dabei gehen
die in der Tabelle angegebenen
Werte von einer reinen Druckbe-
lastung senkrecht zum Gelenkfuf
aus. Die in der Praxis haufig auftre-
tenden zusétzlichen Biege- und
Knickbeanspruchungen fihren zu
einer Minderung der Belastbarkeit
der Schraube und missen entspre-
chend berticksichtig werden.

Im Ubrigen gelten die Angaben uber
die Belastbarkeit nur bei Gelenk-
fien Form OS und Form KS.



dg d;
60  M10
60 M12
60 M16
60 M16
60 M20
60 M24
80  M10
80 M12
80  M16
80 M16
80  M20
80 M24
100  M16
100  M20
100 M24
150 1=

°\ :;";

&\
\:\\\ |
A

ha

Gummiaufiage (rutschieste Ausfihrung)

43 68
43 68
68 108
58 98
98 138
98 158
43 68
43 68
68 108
58 98
98 138
98 158
58 98
98 138
98 158
Ansicht  [if
vonaben

98

98
148
138
158
198

98

98
148
138
158
198
138
158
198

80
80
80
80
80
80
100
100
100

M 10
M 12
M 16
M 16
M 20
M 24
M 16
M 20
M 24

43
43
68
58
98
98
58
98
98

68
68
108
98
138
158
98
138
158

98

98
148
138
158
198
138
158
198

168
158
198

158
198

32
32
32
42
42
42
42
42
42

GelenkflulRe

mit Schraube
ELESA-standards

Fuld Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
glasfaserverstarkt, schwarz, matt

Schraube Stahl
Festigkeitsklasse 5.8, verzinkt

Sechskantmutter DIN 934
Stahl, verzinkt

Gummiauflage
Perbunan (NBR) 70 shore

Form A : ohne Mutter, ohne Gummiauflage
Form B : mit Mutter, ohne Gummiauflage
Form AG: ohne Mutter, mit Gummiauflage

Form BG: mit Mutter, mit Gummiauflage

Statische

I S Kugel-@  Belasth.(N)

(Hinw.Beacht.)

32 14 14 14000

32 14 14 14000

168 32 16 14 14000
158 42 24 24 18000
198 42 24 24 18000
42 24 24 18000

32 14 14 16000

32 14 14 16000

168 32 16 14 16000
158 42 24 24 18000
198 42 24 24 18000
42 24 24 18000

158 42 24 24 25000
198 42 24 24 25000
42 24 24 25000

21
21
21
21
21
21
21
21
21

GelenkfluRRe
mit 2 Befestigungsbohrungen
ELESA-standards

FulRR Kunststoff
Thermoplast (Polyamid)
glasfaserverstarkt, schwarz, matt

Schraube Stahl
Festigkeitsklasse 5.8, verzinkt

Sechskantmutter DIN 934
Stahl, verzinkt

Gummiauflage
Perbunan (NBR) 70 shore

Form A : ohne Mutter, ohne Gummiauflage
Form B : mit Mutter, ohne Gummiauflage
Form AG: ohne Mutter, mit Gummiauflage

Form BG: mit Mutter, mit Gummiauflage

Statische

ds k sw  Kugel-@ Belastb(N)

(Hinw.Beacht.)

8,5 54 14 14 16000
8,5 54 14 14 16000
8,5 54 16 14 16000
8,5 54 24 24 18000
8,5 54 24 24 18000
8,5 54 24 24 18000
10,5 74 24 24 25000
10,5 74 24 24 25000
10,5 74 24 24 25000
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<« Nr.05 147

Bestellbeispiel

05147.BG80-M16-138

Form BG
dil 80
d2 M 16
1 138

GelenkfuRe werden unmontiert
geliefert.

<« Nr. 05148

Bestellbeispiel

05148.B100-M20-98

Form B
dil 100
d?2 M 20
1 98

GelenkfiiBe erzielen ihre hohe statische
Belastbarkeit durch die Verwendung eines
hochwertigen Kunststoffes und eine Formge-
staltung (Verrippung), welche die Last auf einen
grofl3en Bereich verteilt.

Bei Uberschreitung der in der Tabelle angege-
benen Werte der statischen Belastbarkeit kann
es zum Bruch des Kunststofftellers kommen.
Die Werte wurden durch eine Versuchsreihe
ermittelt, bei der eine begrenzte Anzahl von
GelenfiiRen eine begrenzte Zeit durch eine
senkrecht zum Teller wirkende, statische Kraft
beaufschlagt wurde.

Abhangig vom Einsatz- und Belastungsfall muf3
jedoch mit einem Sicherheitsfaktor gerechnet
werden, so dal die zulassige Belastbarkeit
unter den in der Tabelle angegebenen Werten
liegt. Fiir etwaige Folgeschéden beim Einsatz
dieser GelenfuBe kann keine Haftung tber-
nommen werden.

Die Gummiauflage wird durch vier Aufnah-
mestifte bzw.-bohrungen gehalten. Sie gleicht
Unebenheiten aus und macht die Gelenkfiie
rutschfest.

159



160

Gerate-FulRe GZ

19
1 Metallteile aus Zink-DruckguR
; Arretierung aus Polyamid
\ Einsatze aus Gummi
Standard-Ausfihrung:
FuR und Aufsteller lichtgrau
(RAL 7035) oder schwarz
farbbeschichtet, halbmatt
|
|
43
Innensechskant 10 !fzoa.! fur Bodenplaten >1,5 mm Starke
243 ‘ ‘ L (
I L i L
e =
T X i = e
3 ’
Gummi Einsatze Arretierschieber
Nr. Full mit Aufsteller
GZz-01 lichtgrau
Gz-02 schwarz
20 19
——" 10 ————— .
24,3 ‘ 23,9 ‘
|
@ S
‘ — %)
e
|
Gummi-Einsatz Innensechskant

Nr.

GZ-03
GZ-04

fur Bodenplatte
>1,5 mm Stérke

Ful3 ohne Aufsteller

lichtgrau
schwarz
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<« Nr.05 149

Bestellbeispiel

05149.GZ-01

Der Gerateful GZ ist fur hohe Bela-
stungen konstruiert, wo Sicherheit
- auch gegen Umklappen - an erster
Stelle steht.

Konstruktive Vorteile:
Verdrehsicherung beim Anschrauben
durch Innensechskant (fir M 4 Mut-
tern und Schrauben nach DIN 933
und 934). Aufsteliful? mit Schnappra-
sterung in beiden Standlagen. Arrettie-
rung des ausgeklappten FuBes durch
einen Kunststoff-Schieber, ein verse-
hentliches Umklappen des FuRes wird
zuverlassig verhindert. Rutschfeste
Gummi-Profile im ein- und ausge-
klappten Zustand gewahrleisten
sicheren Stand des Gerates auch auf
glatten Flachen.



Gerate-FufRe GK

o7 Glasfaserverstarktes Polyamid,
—~—30 — mattschwarz
—=— 19 |- Ausfuhrung:
8,5 ‘¢$‘ a2 AufstellfuR mit Schnapprasterung
u in beiden Standlagen.
Rutschfest durch Gummi-Profile
- r= auch im ausgeklappten Zustand.

Durchgangsbohrung @ 4,8 fir
Schraubenbefestigung.

«Q ‘
b \
— )
© a0 —h
= g —
* — J
Nr. Verkaufseinheit
GK-01 Satz: 2 Stuck mit Aufsteller, 2 Stiick ohne Aufsteller, inkl. Schrauben
GK-02 Satz: 4 Stiick ohne Aufsteller, inkl. Schrauben
Gerate-Ful3e GG
Naturkautschuk, schwarz
Bodenplatte ‘ OPJ
N
320 | : .
04 | ‘ f
J | J 67 ‘
i <
TS 1 ‘ o o
1 28_| ' | . 320
Typ A Typ C
Typ A Typ B Typ C
Nr. GG-01 GG-02 GG-03
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<€ Nr. 05449

Bestellbeispiel

05449.GK-01

Lieferumfang:

Satzweise (siehe Tabelle) einschlief3-
lich Linsen-Blechschrauben mit
Kreuzschlitz B 3,9 x 9,5 DIN 7981.

<€ Nr. 05450

Bestellbeispiel

05450.GG-01

Montagehinweis:

Typ A und B fir Schraubmontage;

Typ C als Steckfuf3 fiir Boden-Platten

von 2,0 - 3,0 mm Starke.
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Lange |y

t
o~
i
dl d2 0
M 6 8 5 6
M 8 10 10 12
M 10 12 12 16
Kontermutter 1ISO 4035
B
£ g == [y
A
\/
]2-.—-
I
d
M 6 30 40 50
M 8 30 40 50
M 10 40 50 60
M 12 40 50 60
M 16 50 60 70
, ﬂ M 1
-C
iz 1
d
_ 1
=
n
}
h
M12x1,5 10
M 16x1,5 10
M 20x 1,5 12
M 24x1,5 12
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Anwendungsbeispiel

SN

St

AR

iy

Bundschrauben
Stahl 5.8

einsatzgehartet,
EHT 0.2 bis 0.4
d, geschliffen

briniert
d3 I2
10 14 8
16 11
19 13

Anschlagschrauben

Stahl 5.8

einsatzgehartet
Sechskantkopf gehartet
bruniert

e k I, max.
115 4 3
15 55 4
19,5 7 5
22 8 5
27,5 10 6

VerschlufRschrauben

Stahl 5.8
briniert
d h sw
M 27x1,5 12 14
M 30x 1,5 12 17
M 33x1,5 12 17

Form A: ohne Kontermutter
Form AK: mit Kontermutter

S

10
13
17
19
24
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< Nr.05132

Bestellbeispiel

05132.M08X10X12

d1 M 08

d2 10

11 12

< Nr.05133

Bestellbeispiel

05133.M12X50AK

d M 12
1 50
Form AK

Anschlagschrauben haben einen
geharteten, abgerundeten Kopf, der
zur Abstutzung oder als Festan-
schlag verwendet werden kann. In
der Regel werden diese Schrauben
mit einer Kontermutter gesichert.

<4 Nr.05134

Bestellbeispiel

05134.M24X1.5

d M 24x1,5



Form Ausfiihrung
K Automatenstahl
normale
Federkraft

KS Automatenstahl
verstarkte
Federkraft

KN NIROSTA
normale
Federkraft

KNS NIROSTA
verstarkte

Federkraft

*statistischer Mittelwert

dy

M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24

M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24

M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24

M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24

d

o)
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

Bi5
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

8i5
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

SIS
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
15,0

15
18
23
26
33
43
48

15
18
23
26
B3]
43
48

15
18
23
26
33
43
48

15
18
23
26
B8
43
48

Federnde Drucksticke
mit Kugel und Innensechskant

Werkstoffe:

Hilse: Automatenstahl briniert,
NIROSTA 1.4305

Kugel: Kugellagerstahl gehértet,
NIROSTA gehartet

Feder: NIROSTA

Kennzeichnung:

Ausfiihrung Automatenstahl
verstarkte Federkraft = Kugel
gelb verzinkt.

Ausfuhrung:
NIROSTA verstarkte Federkraft
= Hulsenende gelb.

Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und
Abdruckstifte.

Temperatureinsatzbereich:
max. 250° C.

Federkraft*
S Fl F2 N=
SW N=

1,0 3 11 18
1,5 4 18 31
2,0 5 24 45
2,5 6 26 49
35 8 41 86
4,5 10 66 111
55 12 81 151 100
1,0 3 19 28
1,5 4 36 62
2,0 5) 57 104
2,5 6 61 110
315 8 68 142
45 10 84 166
55 12 127 237 100
1,0 3 11 18
1,5 4 18 31
2,0 5 24 45
2,5 6 26 49
3,5 8 41 86 31
4.5 10 66 111
55 12 81 151 100
1,0 3 19 28
15 4 36 62
2,0 5 57 104
2,5 6 61 110
35 8 68 142 31
4,5 10 84 166
5.5 12 127 237 100
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<4 Nr.05 140
Bestellbeispiel
05140.KNM08

Form KN
di1l M 08

Gewindesicherung auf Anfrage,
siehe Anhang -Technische Daten-

Federnde Druckstiicke werden

speziell auf Federweg und Federkraft
gepruft.
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SW7 =
T /_'.‘ ) [ s )
5| -] ¢ o
da A
J! I/ j/ Il /j’j », s
|
Form Ausfiihrung dy d,

B Automatenstahl M 6 2,7 15
normale M 8 3,8 18
Federkraft M 10 4,5 23

M 12 6,2 26
M 16 8,5 33
M 20 10,0 43
M 24 13,0 48

BS Automatenstahl M 6 2,7 15
verstarkte M 8 3,8 18
Federkraft M 10 4,5 23

M 12 6,2 26
M 16 8,5 33
M 20 10,0 43
M 24 13,0 48

BN NIROSTA M 6 2,7 15
normale M 8 3,8 18
Federkraft M 10 4,5 23

M 12 6,2 26

M 16 8,5 33

M 20 10,0 43

M 24 13,0 48

BNS NIROSTA M 6 2,7 15
verstarkte M 8 3,8 18
Federkraft M 10 4,5 23
M 12 6,2 26

M 16 8,5 33

M 20 10,0 43

M 24 13,0 48

*statistischer Mittelwert
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Federnde Druckstiicke < Nr.05141
mit Bolzen und Innensechskant
Werkstoffe: Bestellbeispiel
Hilse: Automatenstahl briniert,

NIROSTA 1.4305 05141.BMO08
Bolzen: Automatenstahl gehéartet,

briniert, NIROSTA 1.4305
Feder: NIROSTA Form B

dl M 08

Kennzeichnung:

Ausfihrung Automatenstahl
verstarkte Federkraft = Bolzen
gelb verzinkt.

Ausfuhrung:
NIROSTA verstarkte Federkraft
= Hilsenende gelb.

Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und
Abdruckstifte.
Temperatureinsatzbereich:
max. 250° C.
Federkraft*
S SW Fl F2
N= N=
2,0 3 6 17
2,0 4 16 33
2,5 5 19 42
3,5 6 22 57
45 8 38 78
6,5 10 39 81
8,0 12 72 155
2,0 3 11 25 2
2,0 4 23 59 4
245 5 20 54 8
3,5 6 38 96 12
45 8 50 100 31
6,5 10 52 133 64
8,0 12 91 223 100
2,0 3 6 17 2
2,0 4 16 33 4
2,5 5 19 42 8
3,5 6 22 57 12
4,5 8 38 78 31
6,5 10 39 81 64
8,0 12 72 155 100
2,0 3 11 25 2
2,0 4 23 59 4
2,5 5 20 54 8 Gewindesicherung auf Anfrage,
3,5 6 38 96 12 siehe Anhang -Technische Daten-
i) < el Lo HE Federnde Druckstiicke werden
6.5 10 52 133 64 speziell auf Federweg und Federkraft
8,0 12 91 223 100 geprift.
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Federnde Druckstlicke < Nr.05 109
Kunststoffausfiihrung
5 Werkstoffe: Bestellbeispiel
Hulse: Delrin blau (POM) 05109.PM10
Kugel: NIROSTA gehértet,
- =334\ 3 N Delrin weil3 (POM
o ' o (POM) Form P
Feder: NIROSTA d1 M 10
h 4 I/I/// - /I/I/II A O
Hinweis:
L | Zur Arretierung sowie als An- und e
Abdruckstifte. It%
fre
Temperatureinsatzbereich:
-30° C bis +50° C
Federkraft*
Form Ausfiihrung d; d, F, Fy N= i}
s N= g
P Kugel aus M 6 35 14 1,0 12 17 0,4
NIROSTA M 8 5,0 16 1,5 20 35 1,1
M 10 6,0 19 2,0 20 45 3,0
N Kugel aus M 6 3,5 14 1,0 12 17 0,4
Delrin M 8 5,0 16 1,5 20 35 1,1
M 10 6,0 19 2,0 20 45 3,0

*statistischer Mittelwert
Gewindesicherung auf Anfrage, siehe Anhang - Technische Daten -

Federnde Druckstiicke werden speziell auf Federweg und Federkraft gepruft.

Federnde Druckstuicke in verschiedenen Ausfiihrungen.
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Form Ausfiihrung dqy
K Automatenstahl M 3
normale M 4
Federkraft M 5
M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24
KS Automatenstahl M 5
verstarkte M 6
Federkraft M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24
KN NIROSTA M 3
normale M 4
Federkraft M 5
M 6
M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24
KNS NIROSTA M 5
verstarkte M 6
Federkraft M 8
M 10
M 12
M 16
M 20
M 24

*statistischer Mittelwert

166

%5
2,5
3,0
3,5
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
13,0

3,0
3,5
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
13,0

15
2,5
3,0
3,5
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
13,0

3,0
35
4,5
6,0
8,0
10,0
12,0
13,0

Federnde Druckstiicke
mit Kugel und Schilitz

Werkstoffe:

Hilse: Automatenstahl briniert
NIROSTA 1.4305

Kugel: Kugellagerstahl gehartet
NIROSTA gehartet

Feder: NIROSTA

Kennzeichnung:

Ausfihrung Automatenstahl
verstarkte Federkraft = Kugel gelb
verzinkt.

Ausfuhrung NIROSTA

verstarkte Federkraft =
Hulsenende gelb.

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und
Abdruckstifte.

Temperatureinsatzbereich:
max. 250° C.

Federkraft*
| S Fy Fs 52
N= N= g

7 0,4 3 4,5 0,3
9 0,8 6 14,5 0,6
12 0,9 8 14,0 0,9
14 1,0 11 18,0 1,5
16 15 18 31,0 3,5
19 2,0 24 45,0 7,0
22 2,5 26 49,0 10,0
24 3,5 41 86,0 24,0
30 4,5 56 111,0 43,0
34 55 81 151,0 70,0
12 0,9 15 22,0 0,9
14 1,0 19 28,0 1,5
16 1,5 36 62,0 3,5
19 2,0 57 104,0 7,0
22 2,5 61 110,0 10,0
24 815 68 142,0 24,0
30 4,5 84 166,0 43,0
34 5,5 127 237,0 70,0
7 0,4 3 45 0,3
9 0,8 6 14,5 0,6
12 0,9 8 14,0 0,9
14 1,0 11 18,0 1,5
16 15 18 31,0 3,5
19 2,0 24 45,0 7,0
22 2,5 26 49,0 10,0
24 3,5 41 86,0 24,0
30 45 56 111,0 43,0
34 55 81 151,0 70,0
12 0,9 15 22,0 0,9
14 1,0 19 28,0 1,5
16 1,5 36 62,0 3,5
19 2,0 57 104,0 7,0
22 2,5 61 110,0 10,0
24 35 68 142,0 24,0
30 4,5 84 166,0 43,0
34 5.5 127 237,0 70,0
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<€ Nr.05 109

Bestellbeispiel

05109.KM10
Form K
dl M 10

Gewindesicherung auf Anfrage,
siehe Anhang -Technische Daten-

Federnde Druckstiicke werden
speziell auf Federweg und Federkraft
gepruft.
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Federnde Druckstlicke < Nr.05 109

mit Bolzen und Schlitz
Bestellbeispiel

Werkstoffe:
. Hilse: Automatenstahl briniert 05109.BNSM10
NIROSTA
Bolzen: Automatenstahl gehartet,
/2\[ briniert, NIROSTA 1.4305 Form BNS
= el i A N iy Feder: NIROSTA dl M 10
Kennzeichnung:
= =S E Ausfihrung Automatenstahl
l verstarkte Federkraft = Bolzen
gelb verzinkt.
Ausfuhrung NIROSTA
verstarkte Federkraft = Hillsenende
gelb.
Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und
Abdrickstifte.
Temperatureinsatzbereich:
max. 250° C.
Federkraft*
Form Ausfiihrung dqy ds | s = Fs g‘j_\,
N= N= g
B Automatenstahl M 4 1,8 9 1,5 4.5 12,5 0,6
normale M 5 2,4 12 2,0 5,0 13,0 0,9
Federkraft M 6 2,7 14 2,0 6,0 17,0 1,5
M 8 3,8 16 2,0 16,0 33,0 3,5
M 10 45 19 2,5 19,0 42,0 7,0
M 12 6,2 22 35 22,0 57,0 10,0
M 16 8,5 24 45 38,0 78,0 24,0
M 20 10,0 30 6,5 39,0 81,0 43,0
M 24 13,0 34 8,0 72,0 155,0 70,0
BS Automatenstahl M 6 2,7 14 2,0 11,0 25,0 15
verstarkte M 8 3,8 16 2,0 23,0 59,0 3,5
Federkraft M 10 45 19 2,5 20,0 54,0 7,0
M 12 6,2 22 3,5 38,0 96,0 10,0
M 16 8,5 24 45 50,0 100,0 24,0
M 20 10,0 30 6,5 52,0 133,0 43,0
M 24 13,0 34 8,0 91,0 223,0 70,0
BN NIROSTA M 4 1,8 9 1,5 45 12,5 0,6
normale M 5 2,4 12 2,0 5,0 13,0 0,9
Federkraft M 6 2,7 14 2,0 6,0 17,0 1,5
M 8 3,8 16 2,0 16,0 33,0 3,5
M 10 4,5 19 2,5 19,0 42,0 7,0
M 12 6,2 22 35 22,0 57,0 10,0
M 16 8,5 24 45 38,0 78,0 24,0
M 20 10,0 30 6,5 39,0 81,0 43,0
M 24 13,0 34 8,0 72,0 155,0 70,0
BNS NIROSTA M 6 2,7 14 2,0 11,0 25,0 15
verstarkte M 8 38 16 2,0 23,0 59,0 3,5
Federkraft M 10 4.5 19 2,5 20,0 54,0 7,0 Gewindesicherung auf Anfrage,
M 12 6,2 22 3,5 38,0 96,0 10,0 siehe Anhang -Technische Daten-
M 16 8,5 24 45 50,0 100,0 24,0 )
M2 100 30 65 520 1m0 430 elemdebudctcewse
M 24 13,0 34 8,0 91,0 223,0 70,0 gepriift.

*statistischer Mittelwert
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Gewindestift
verklebt

\]/
/l
d,

Form

A

AS

Ausfiihrung

Automatenstahl
normale
Federkraft

Automatenstahl
verstarkte
Federkraft

Automatenstahl
Bolzen aus Delrin
normale
Federkraft

1,0
15
2,4
2,7
35
4,0
6,0
7,5
10,0
12,0

2,4
2,7
3,5
4,0
6,0
7,5
10,0
12,0

15
2,4
2,7
3,5
4,0
6,0
7,5

12
15
18
20
22
22
28
32
40
52

18
20
22
22
28
32
40
52

15
18
20
22
22
28
32

Weitere Varianten auf nachster Seite
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Federnde Druckstlcke
mit Bolzen und Innensechskant

Werkstoffe:

Hulse: Automatenstahl briniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet,

briniert, Delrin weil3 (POM)
Feder: NIROSTA

Kennzeichnung:

Ausfihrung Automatenstahl
verstarkte Federkraft =

Gewindestift blank.

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und
Abdrickstifte.

Montage, Demontage mit
Innensechskant und Schlitz maglich;
Schraubendreher nachste Seite

0,4
0,6
1,2
1,3
15
15
2,7
3,2
S
3,7

1,2
1,3
15
15
2,7
Sh2
3,7
3,7

0,6
1,2
13
15
15
2,7
3,2

Federkraft*
s t SW F R max. finwi
N= N= C g
1,0 05 0,7 2,0 4 + 250 0,4
1,5 0,6 1,3 45 16 + 250 0,8
23 08 15 6,0 19 + 250 1,3
25 09 20 6,0 19 + 250 2,5
3,0 1,4 25 10,0 39 + 250 6,0
30 14 3,0 10,0 39 + 250 9,0
40 20 40 120 53 + 250 16,0
5,0 2,5 50 450 100 + 250 35,0
70 30 6,0 520 125 + 250 65,0
10,0 30 80 70,0 170 +250 120,0
23 08 15 11,0 40 + 250 1,3
25 09 20 150 43 + 250 2,5
3,0 1,4 25 20,0 75 + 250 6,0
30 14 30 200 75 + 250 9,0
40 20 4,0 450 120 + 250 16,0
5,0 2,5 50 64,0 160 + 250 35,0
70 30 6,0 750 195 + 250 65,0
10,0 30 80 750 245 +250 120,0
15 0,6 1,3 45 16 -30/+50 0,8
23 08 15 6,0 19 -30/+50 1,3
2,5 0,9 2,0 6,0 19 -30/+50 2,5
30 14 25 10,0 39 -30/+50 6,0
30 14 30 10,0 39 -30/+50 9,0
4,0 2,0 40 120 53 -30/+50 16,0
50 25 50 450 100 -30/+50 35,0

LN

HORN

< Nr.05110

Bestellbeispiel

05110.AMO0O4
Form A
dl M 04

Gewindesicherung auf Anfrage,
siehe Anhang -Technische Daten-

Federnde Druckstiicke werden
speziell auf Federweg und Federkraft
gepruft.
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Federnde Druckstiicke < Nr.05110
comisIEl . mit Bolzen und Innensechskant
Bestellbeispiel
S Werkstoffe: P
K Bolzen: NIROSTA 1.4305
Delrin weil3 (POM)
Feder: NIROSTA Form DN
l & _ . dl1 M 04
Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und
Abdruckstifte.
Montage, Demontage mit
Innensechskant und Schlitz maglich.
)
n
Federkraft*
Form Ausfiihrung d,  d, | n s t SW  F R max. finwi
N= N= “C g
AN NIROSTA M 4 15 15 06 15 06 13 45 16 +250 08
normale M5 24 18 12 23 08 15 6,0 19 + 250 1,3
Federkraft M 6 27 20 13 2,5 0,9 2,0 6,0 19 + 250 285
M8 35 22 15 30 14 25 100 39 + 250 6,0
M10 40 22 15 30 14 30 100 39 + 250 9,0
M12 60 28 27 40 20 40 120 53 +250 16,0
M16 75 32 32 50 25 50 450 100 +250 35,0
M20 100 40 37 7,0 30 60 520 125 +250 65,0
DN  NIROSTA 15 15 06 15 06 1.3 45 16 -30/+50 0,8

M 4
Bolzenaus Delin M 5 2,4 18 1,2 2,3 0,8 15 6,0 19 -30/ +50 il 3
normale M 6 27 20 1,3 2,5 0,9 2,0 6,0 19 -30/ +50 2,5
Federkraft M 8 35 22 15 3,0 1,4 2,5 10,0 39 -30/+50 6,0
M10 40 22 15 3,0 1,4 3,0 10,0 39 -30/+50 9,0
M12 6,0 28 27 4,0 20 4,0 12,0 53 -30/+50 16,0
M16 75 32 3.2 50 2,5 5,0 450 100 -30/+50 35,0

Schraubendreher M
fiir folgende M
Gewindegroen M

M

M 20
M 24

*statistischer Mittelwert

Gewindesicherung auf Anfrage, siehe Anhang - Technische Daten -

Federnde Druckstuicke werden speziell auf Federweg und Federkraft gepriift.
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Federnde Druckstiicke <« Nr. 05108

mit Bolzen, glatte Ausfiihrung

Werkstoffe: Bestellbeispiel
il TAVAVAVAY B 4 = Hillse: Automatenstahl briiniert
ol il I o I o Bolzen: Stahl einsatzgehartet, briiniert 05108.10
e ! AN 0
& Feder: NIROSTA
2 s Hinweis: di 10
L4 '3 Als Abdruckstifte und gefederte An-
schlage im Werkzeugbau verwendbar.
Weder das Druckstiick noch Einzelteile
kdnnen sich aus der Halterung lésen.
Temperatureinsatzbereich: max 250° C.
dqy d, ds Iy I, I3 Feder- Federkraft*
0 weg F; F, figw
-0.05 S N= N= g
10 5,9 13 30 4 10 55 42 110 14
*statistischer Mittelwert
\>>\
[
N \
Federnde Druckstticke < Nr. 05 142
s s s doppelseitig
Randel i i
\ s Werkstoffe: Bestellbeispiel
ol . "/ .jg Hilse: Messing 05142.5.0
(h [ \\&:‘ __{// °l5 Kugel: NIROSTA gehartet
S " A A A A A Feder: NlROSTA
dl 5.0
Hinweis:
Zur Arretierung, Sicherung sowie als .
elektrischer Kontaktgeber. RosL
fre
dy d, ds Iy 5 Federkraft*
+0,05 F1 Fa 51
= N= g
25 2,0 2,52 5,3 0,65 1,3 25 0,1
3,0 25 3,02 73 0,80 2,0 4,5 0,4
4,0 3,0 4,03 9,0 0,90 25 7,5 0,6
5,0 4,0 5,03 10,8 1,20 35 8,0 1,2
7,0 6,0 7,03 14,0 2,00 4,0 12,0 3,0
8,0 6,5 8,03 18,0 2,10 6,0 15,0 51
*statistischer Mittelwert |
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Federnde Druckstlicke werden

speziell auf Federweg und Federkraft
}1 geprift.
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| Form v Federnde Druckstiicke < Nr. 05126
feer‘l’{"l'e"&e“ha“ %;;T;g‘f“””"g ohne Gewindesicherung
swt\\ lange Ausfuhrung
o2 - ;:\?, FAVAVAVAY, 1 — Js| Werkstoffe: Bestellbeispiel
| AAVAVAV ,//WW‘QWW N\ Hillse: A h briini
el \\_ ulse: uto_r_natensta ru__nlf-:trt 05126.LM16X15X58
; ! > Vergutungsstahl briniert
: . - Bolzen: Stahl einsatzgehartet,
‘ briiniert Form L
Feder: NIROSTA dil M 16
Kennzeichnung: s 15
Ausfithrung verstarkte 1 58
Federkraft = Gewindestift blank.
Hinweis:

Verwendung als Auswerfer, An-
und Abdruckstifte

und Dampfungselemente.
Montage, Demontage mit
Innensechskant

und Schlitz méglich.

Federkraft*
Form Ausfiihrung dy 5 d, ds Iy I, n t SW F; Fs
= N= g

L Hiilse M 10 8 4,0 7,8 S5 25 15 14 6 16 15
Automaten- M12 10 55 9,5 43 35 2,7 2,0 4 18 23

stahl M16 10 80 134 48 25 32 30 7 24 42
normale M16 10 80 134 58 35 3,2 3,0 15 42 53
Federkraft M16 15 80 134 58 35 32 30 9 S S5

M16 20 80 134 58 35 32 30 4 23 57

M16 20 80 134 83 35 312 3,0 43 71

M16 25 80 134 98 35 32 30
M16 30 8,0 134 98 35 32 | 30
M16 30 80 134 118 35 32 30
M16 40 80 13,4 148 35 g2 | S0
M 16 50 8,0 134 148 35 32 30

13 41 78
13 47 80
24 110 95
13 63 123
7 43 127

0o OOOOOOOo O PA~W
=
[

M24 15 10,0 19,6 60 45 37 30 14 87 115

LS Hilse M12 10 5,5 9,5 43 85 27 20 4 12 44 23
Automaten- M 16 10 8,0 134 48 35 32 30 6 10 43 42

stahl M16 10 8,0 134 58 85 32 30 6 14 84 53
verstarkte M16 15 80 134 58 35 3,2 3,0 6 10 57 55
Federkraft M16 20 80 134 83 35 g2 | & 6 18 72 71
M16 25 8,0 134 98 35 32 30 6 20 70 78

M16 30 8,0 134 98 85 32 30 6 20 80 80

M 16 40 8,0 134 148 35 32 30 6 21 113 123

M16 50 8,0 134 148 35 842 | &0 6 13 75 127

M24 15 10,0 19,6 60 45 37 30 8 24 192 115

LV Hilse M16 11 73 134 80 35 32 30 8 17 74 75
Vergltungs- M 16 21 73 134 120 35 3,2 3,0 8 21 81 100

stahl normale M 16 31 7,3 134 150 35 32 30 8 21 89 125
Federkraft M16 41 7,3 134 200 85 82 | & 8 16 80 170

ohne M22 21 9,0 190 130 50 35 40 8 80 214 215
Gewinde- M22 31 9,0 190 168 50 35 | 40 8 70 210 280
sicherung M22 41 9,0 19,0 226 50 35 40 8 76 208 360

Schrauben- M 10
dreher M 12
firfolgende M 16
Gewinde- M 22

groRen M 24
Gewindesicherung siehe Anhang
-Technische Daten-

Federnde Druckstiicke werden
speziell auf Federweg und Federkraft
geprift.

*statistischer Mittelwert
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Form

MS

KD

Ausfihrung

Hulse und
Kugel aus
Nirosta

Hilse aus
Messing
Kugel aus
Nirosta

Hulse aus
Delrin
Kugel aus
Nirosta

Hulse und
Kugel aus
Delrin

*statistischer Mittelwert
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. ! . (o] m
EZ, ‘3
X
, \&
+0,1
4 3,0 4,6 5,0
5 4,0 5,6 6,0
6 5,0 6,5 7,0
8 6,5 8,5 9,0
10 8,5 11,0 13,5
12 10,0 13,0 16,0
4 2,5 4,5 50
5 3,5 55 6,0
6 45 6,5 7,0
8 6,0 8,5 9,0
4 3,0 4,6 5,0
5 4,0 5,6 6,0
6 5,0 6,5 7,0
8 6,5 8,5 9,0
4 3,0 4,6 5,0
5 4,0 5,6 6,0
6 50 65 7.0
8 6,5 8,5 9,0

Federnde Druckstiicke
glatte Ausfuhrung

Werkstoffe:

Hulse:

NIROSTA 1.4303, Messing
Delrin blau (POM)

Kugel: NIROSTA gehartet
Delrin weil3 (POM)

Feder: NIROSTA

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und

Abdrickstifte.

Federkraft*
|2 S} Fl F2 max.
N= F= °C

1 0,8 25 6,0 + 250
1 1,0 30 65 + 250
1 1,6 55 115 + 250
1 1,9 70 125 + 250
1 31 85 185 + 250
1 38 120 265 + 250
1 0,8 25 6,0 + 250
1 1,0 30 65 + 250
1 1,6 55 115 + 250
1 1,9 70 125 + 250
1 0,8 25 65 -30/+50
1 1,0 45 90  -30/+50
1 1,6 65 130 -30/+50
1 1,9 80 180 -30/+50
1 0,8 25 65 -30/+50
1 1,0 45 90 -30/+50
1 1,6 65 130 -30/+50
1 1,9 80 180  -30/+50

T RARAARAA AN

53

0,35
0,60
1,00
2,20
5,30
7,80

0,45
0,80
1,30
2,90

0,20
0,40
0,70
1,50

0,10
0,20
0,30
0,55

LN

HORN

< Nr.05110

Bestellbeispiel

05110.KD6
Form KD
dl 6

Federnde Druckstiicke werden
speziell auf Federweg und Federkraft
gepruft.
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Federnde Seiten- <« Nr. 05127
Drucksticke

Werkstoffe: Bestellbeispiel
Korper: Automatenstahl

2 | e - briniert
andel Kunststoft
Feder Kugel: Kugellagerstahl
[ gehartet Form A
=) NIROSTA gehértet d1 14
Delrin weil3 (POM)
Feder: NIROSTA
Bild 1 Bild 2 Kunststoff (PU)
Hinweis:
Einbaumal |5 beachten.

s b s Verwendung zum Positionieren
\ oder Andrticken.

1 NI:I

% o

m
L]

05127.A14

I3
SOGNGE

S

d, -] d4 (-]

——__ Kunststoff-
_ Feder

~_9
Bild 3
Aufnahme-  Federkraft*
Form Ausfiihrung d, do Iy I, I3 b s bohung Fy Fs max. g“‘g;
H8 N= N= “C g
A Kugel aus Nirosta 8 30 25 36 6 32 09 8 2,5 6,5 +250 8,7
normale Federkraft, 10 40 30 42 7 40 1,0 10 4,5 9,0 +250 17,0
einseitig (Bild 1) 12 50 35 48 9 50 15 12 6,5 13,0 + 250 29,0
14 65 40 58 10 54 1.8 14 8,0 18,0 +250 43,0
AD  Kugel aus Delrin, 8 30 25 3,6 6 32 09 8 2,5 6,5 -30/+50 8,7
normale Federkraft, 10 40 30 42 7 40 1,0 10 45 9,0 -30/+50 17,0
einseitig (Bild1) 12 50 35 48 9 50 15 12 6,5 13,0 -30/+50 29,0
14 65 40 58 10 54 18 14 8,0 18,0 -30/+50 43,0

(o]

E  Kugel aus Kugellager- 10 5,5 30 7,0 45 1,0 10 50,0 160,0 -40/+80 8,6
stahl, verstarkte Feder- 12 6,5 35 8,0 55 15 12 60,0 270,0 -40/+80 13,0
kraft, eins. (Bild2) 14 80 40 90 10 65 20 14 100,0 380,0 -40/+80 19,0

©

F  Kugel aus Kugellager- 16 55 35 7,0 11 150 1,5 16 36,0 190,0 -40/+80 20,0
stahl, verstarkte Feder- 18 6,5 40 8,0 12 17,0 18 18 38,0 270,0 -40/+80 27,0
kraft, beids. (Bild3) 22 80 45 9,0 15 21,0 25 22 40,0 410,0 -40/+80 43,0

*statistischer Mittelwert
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Gewindesicherungen - Polyamid

Polyamid-Fleckbeschichtung,
Rundumbeschichtung

entsprechend den Anforderungen der DIN 267,
Teil 28

Beschreibung

Polyamid-Fleckbeschichtung ist ein Kunststoff, der auf
einen Teil eines Gewindes aufgebracht wird und beim
Einschrauben eine klemmende Wirkung erzeugt. Der
axiale Spielraum zwischen Schrauben- und Mutter-
gewinde wird durch das Polyamid ausgefullt und erzielt
dadurch eine hohe Flachenpressung zwischen den
gegenuberliegenden, unbeschichteten Gewinde-
flanken. Diese Verbindung verhindert das Loslésen bei
dynamischer Belastung.

T

7
SR

N

Polyamid-Fleckbeschichtung ist eine kostenginstige
Maoglichkeit, dem selbsttatigen Lockern und Lésen von
Schrauben und Gewindeteilen entgegenzuwirken.
Polyamid-Fleckbeschichtung schafft eine Verbindung,
die jederzeit geldst werden kann, jedoch die Zuverlas-
sigkeit der Sicherung beibehalt. Auch nach mehrfa-
chem Ein- und Ausschrauben.

Anwendungsbereiche M 3 - M 16

Schrauben, Gewindestifte aus Stahl und Edelstahl,
kénnen mit Polyamid-Fleckbeschichtung beschichtet
werden. Das Verfahren laf3t sich anwenden bei galva-
nischen sowie bei organischen/anorganischen Ober-
flachenbeschichtungen.

Mafe und Bezeichnung

Klemmende Gewindesicherungen kénnen als Rund-
umbeschichtung, streifenférmige Beschichtung und
Fleckbeschichtung ausgefiihrt werden.

entsprechend DIN 267, Teil 28

Standardausfiihrung - DIN 267, Teil 28

Falls nicht anders angegeben, liegt die Beschichtung
in einem Langenbereich von
1,5xd+ 2P fiur P <1 und

15xd+xPfirP2>1

gemessen vom Schraubenende.

Die ersten 2 bis 3 Gewindegange bleiben frei, um das
Einschrauben zu erleichtern.

4 -1 1

=1 L/

N

15 d
2 bis 3 Gewindegange
weitgehend frei von

d = Nenndurchmesser !
P = Gewindesteigung Beschichtungen

Ausfiihrung mit besonderer Lange und/oder Lage
Die Mafe |, und a sind in der Bestellung anzugeben.

§EY N

= L] s —.
1= /

.

a

lo= Lénge der Beschichtung

lU a = Lange der Beschichtung
vom Schraubenende

P = Gewindesteigung

Fir lyund a gelten Toleranzen £ 2 P fir P <1 und = P
furP > 1.

Eigenschaften

- wiederverwendbar (bis zu 5 mal)

- temperaturbesténdig, von -50°C bis +90°C, kurze
Intervalle bis +120°C

- unbegrenzt lagerféhig

- Schraube und Sicherungselement bilden eine Einheit

- kein Vergessen der Sicherungselemente

- Montagehilfe (Farbe rot und blau)

- sofort einsetzbar - keine Aushértezeiten

- resistent gegen nahezu alle aggressiven Medien
(Unterlagen auf Anforderungen)

- Polyamid-Fleckbeschichtung kann speziellen Anfor-
derungen angepal3t werden

LN
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Anforderungen bei Verschrau-

Gewinde Priif- Einschraub- Klemmdrehmoment bungen mit Vorspannun
Anziehdrehmoment Ma*) drehmoment g P g
Nm Nm Nm Nm Nm
1. Ein- 1. Aus- 3. Ein-
5.6 8.8 schrauben schrauben  schrauben
5.8 10.9 Mein Maus Maus
6.8 12.9 ) )
max. min. min.
M 3 0,6 1,2 0,43 0,10 0,08
M 4 1,4 2,8 0,90 0,12 0,10
M 5 2,6 5.5 1,60 0,18 0,15
M 6 4,5 9,5 3,00 0,35 0,23
M 8-M 8x1 11,0 23,0 6,00 0,85 0,45 ]
M 10 - M 10 x 1’25 22’0 46,0 10‘50 1’50 0’75 *) Ermittelt auf der Grundlage des
Gesamt - Reibungskoeffizienten
M12-M 14 x 1,5 f = 0,12 bei 90%er Ausnhutzung
-M12x1,5 38,0 79,0 15,50 2,30 1,60 der Mindestwerte der Streck-
M14-M 14 x 1,5 60,0 125,0 24,00 3,30 2,30 grenze bzw. der 0,2%-Dehn-
M16-M 16 x 1,5 90,0 195,0 32,00 4,00 2,80 grenze der jeweils niedrigsten

Festigkeitsklasse.
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Prufung ohne Vorspannung

Gewindesicherungen - Microverkapselt

Microverkapselte Klebstoffe
zum Sichern und Dichten

Die Microverkapselungssysteme behalten ihre
Wirkungsweise etwa 4 Jahre unter normalen,
trockenen Lagerbedingungen und einer mog-
lichst gleichmafigen Temperatur zwischen 20° C
und 25° C.

Produkte OT preCOTE 80
Produktfarbe rot
Temperaturbereich - 60° C bis +180° C
Gewindereibwert 0,26 - 0,28

u Gew.

Wirkung hochfeste Universal-

schraubensicherung

preCOTE® 80

preCOTE, nach dem System von Omni-Technik,
bedeutet: ein Flussigkunststoff und Harter, je-
weils eingekapselt in eine diinne Polymerwand
und eingebettet in ein lackartiges Tragersystem,
wird fur Sie auf das Gewinde von Schrauben
aufgebracht. Sie erhalten einen trockenen, grif-
festen und jederzeit einsatzbereiten
Sicherungsuberzug.

Funktion von preCOTE

Beim Verschrauben der mit preCOTE beschich-
teten Gewindeteile werden die Microkapseln

Gewinde

M 5

M 6

M 8 M 8x1

M10 M 10x 1,25

M12 M12x1,25-M12x1,5
M14 M14x15

M16 M16x15

M18 M18x15-M18x2
M20 M20x15-M20x2
M22 M22x15-M22x2
M24 M24x2

M27 M27x2

M30 M30x2

M33 M33x2

M36 M36x3

M39 M39x3

durch Druck und/oder Scherbeanspruchung
zuerstort. Dabei werden der Flissigkunststoff
und der Harter freigesetzt und gemischt, so daf’
es zu einer chemischen Reaktion (Polymeri-
sation) kommt, der Klebstoff aushartet und die
gewlnschte Sicherungswirkung sowie eine zu-
satzliche Dichtewirkung erzielt wird.

Eigenschaften von preCOTE

Ausgehartete preCOTE sichert die Gewinde-
verbindung auch bei starkster dynamischer
Querbeanspruchung. Das bedeutet, dal kein
Uber Mal3 des Setzbetrages hinausgehender
Vorspannungsverlust eintritt. Dieser Setzbetrag
héngt vom verspannten Material und dessen
Oberflachenrauhigkeit ab. Hinzu kommt das
Verhindern von Korrosion in den Gewindever-
bindung. Die Montage erfolgt unter nahezu den-
selben Bedingungen wie bei unbehandelten
Gewindepaarungen. Lediglich der fallweise er-
héhte Gewindereibwert muf3 durch die
Korrektur des Anziehdrehmoments aufgefan-
gen werden. preCOTE gesicherte und gedichte-
te Schraubverbindungen lassen sich ohne
Beschadigung der Gewinde und mit normalen
Werkzeug wieder 6sen.

Aushartung

Die Aushartung von preCOTE beginnt ca. 10-15
Minuten nach der Montage. Eine vollstandige
Durchhartung ist nach 24 Stunden vorhanden,
kann aber durch Temperaturbeaufschlagung
beschleunigt werden.

Prufdrehmomente bei Raumtemperatur

Drehmomente in Nm

Mein Mg Maus
max. min. max.
1 1 6,5
15 1.8 10
3 4 26
55 10 55
7,5 16 95
11 22 160
14 35 250
19 40 335
22 45 500
30 65 800
36 90 1050
42 120 1300
49 165 1700
55 210 2400
60 280 3000
70 330 4000

L e I |
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Anforderungen bei Verschrau-
bungen ohne Vorspannung mit
Prifmutter Gewindetoleranz 6 H.
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-'—tf.h*J -__dz_.-
d; d,
Form C Form D mitd, = d;
e -
! Al
de
Form C/D Form G mitd, > d3
dH12 d,H12 ds d, ds dg
(© DIG D G Schraube
6,4 7,1 12 12 17 11 M 6
8,4 9,6 17 17 24 145 M 8
105 12 21 21 30 185 M 10
13 14,2 24 24 36 20 M 12
15 16,5 28 28 40 248 M14
17 19 30 30 44 26 M 16
21 23,2 36 36 50 31 M 20
25 28 44 44 60 37 M 24
31 35 56 56 68 49 M 30
37 42 68 68 - 60 M 36
43 49 78 78 - 70 M 42
50 56 92 92 - 82 M 48
120>
=
e 5
/,[ <} 5 f
| 1= &y £
d‘. L] : |
s b ) —d
da df
Form CN Form DN
N -
dg
Form CN/DN
dH12  dy,H12 ds dy dg dg
CN DN Schraube
6,4 7,1 12 12 11 M 6
8,4 9,6 17 17 14,5 M 8
10,5 12 21 21 18,5 M 10
13 14,2 24 24 20 M 12
15 16,5 28 28 24,8 M 14
17 19 30 30 26 M 16
21 23,2 36 36 31 M 20
25 28 44 44 37 M 24
31 35 56 56 49 M 30
37 42 68 68 60 M 36
43 49 78 78 70 M 42
50 56 92 92 82 M 48
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Kugelscheiben
DIN 6319 C

Kegelpfannen
DIN 6319 D
Kegelpfannen
DIN 6319 G

Form C/D: Einsatzstahl
einsatzgehartet

EHT 0,2 bis 0,4 mm

Harte (550+100) HV 10

Form G:  Vergutungsstahl,
vergitet
Harte (350 +80) HV 30
hy hy hs h, r
D G D
0,7 23 2,8 4 4,2 9
0,6 3,2 3,5 5 5,6 12
0,8 4 4,2 5 6,5 15
1,1 4,6 5 6 8 17
1,2 5) 5,6 6 8,5 22
1,3 5,3 6,2 7 9,6 22
2 6,3 7,5 8 11,7 27
2,4 8,2 9,5 10 15,2 32
3,6 11,2 12 12 19,2 41
4,6 14 15 - 23,5 50
6,5 17 18 - 29 58
8 21 22 - 355 67
NIROSTA-
Kugelscheiben
DIN 6319 CN
NIROSTA-
Kegelpfannen
DIN 6319 DN
NIROSTA (NI) 1.4305
ungehartet
hl h2 h3 h4 r
0,7 2,3 2,8 4,2 9
0,6 3,2 3,5 5,6 12
0,8 4 4,2 6,5 15
1,1 4,6 5 8 17
1,2 ) 5,6 8,5 22
1,3 5,3 6,2 9,6 22
2 6,3 75 11,7 27
2,4 8,2 9,5 15,2 32
3,6 11,2 12 19,2 41
4,6 14 15 23,5 50
6,5 17 18 29 58
8 21 22 35,5 67

LN

HORN

< Nr.05111
< Nr.05112
< Nr.05113

Bestellbeispiel

05111.C17
Form C
dl 17

Kugelscheiben und Kegelpfannen
DIN 6319 werden eingesetzt, wenn
sich Spannelemente an nicht paralle-
le Flachen anpassen sollen (Zeich-
nung). Kegelpfannen der Form G
werden vorwiegend bei Langléchern
verwendet. Bei der Verwendung von
Sechskantmuttern DIN 6330 Form B
entfallt die Kugelscheibe.

<4 Nr.05611

<€ Nr.05612

Bestellbeispiel

05611.CN17
Form CN
d1l 17

Auch Ausfg. G 7.1 - 35 in Niro
lieferbar



ha

b b, d d hy hy
0,2 E9

45 8 4 50 95 55

60 10 5 63 120 7,0

80 14 6 80 150 90

h d,
10 M 6
20 M 6
15 M 8
30 M 8
20 M 10
40 M 10
25 M 12
50 M 12

Form D

o

Form Ausfihrung
D mit Hartmetall-
einsatz
E ohne Hartmetall-
einsatz

10
14

11
11
13
13
16
16
20
20

15
25

20
25
25
30
40

~N o

N\

M 8
M 8
M 12
M 12
M 12

Schnappverschlisse

Vergutungsstahl bruniert
im Bereich — — — gehartet
ly I lg b mg ot roog
g
2 9 11 30 25 15 16 15
3 11 15 40 30 30 25 32
5 14 23 60 50 50 40 80
FuRRe DIN 6320
mit Gewindezapfen
Vergutungsstahl gedreht,
ungehartet;
Auflageflache ohne Zentrum
e s 5
g
11,5 10 8
11,5 10 13
15,0 13 18
15,0 13 33
19,6 17 a4
19,6 17 80
21,9 19 70
21,9 19 126

Auflagebolzen D/E

mit/ohne Hartmetalleinsatz
geriffelt

Korper: VerglUtungsstahl
ungehartet, bruniert
Automatenstahl einsatz-

Form D:

gehartet, bruniert

eingelotet

mit Hartmetalleinsatz,

Form E: ohne Hartmetalleinsatz

13
20

10
10
15
15
15

115
15,0

13
13
13

15,0
21,9

15,0
15,0
21,9
21,9
21,9

13
19

13
s
19
19
19

15
20
40
48
70

L e I |

HORN

< Nr.05115

Bestellbeispiel

05115.80
11 80
<4 Nr.05116

Bestellbeispiel

05116.10XM06

h 10
d1 M 06
< Nr.05117

Bestellbeispiel

05117.D15XM08

Form D
h 15
d1l M 08

Fur Werkstticke mit roher Oberflache
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Bolzen stahl einsatzgehartet, briniert <4 Nr.05123
dz
dy d; Bestellbeispiel
) /sw /sw
; (S 05123.A10XM08
4 L N | | The
g EA
: \j | Form A
FormA d| \® Form B «in\g; 11 10
d M 08
9z
dz
dy dz g
7 L A
| T L% | [TF
S = i ] 4 i
| LY 1% 1%
!L'\.h \sw Q% ll\_ SW
Form D \i Form E Form F \_Q_
Form Ausfiihrung la d d, d, I, t swo gt
¢}
A mit AuBengewinde 10 M 8 17 19,4 20 - 17 24
und Planflache 10 M 12 22 25,2 24 - 22 40
Tol. I, =+ 0,01 15 M 12 22 25,2 29 - 22 56
15 M 16 30 33,0 34 - 30 130
20 M 16 30 33,0 39 - 30 155
B mit AuBengewinde, 10 M 8 17 19,4 20 - 17 24
Auflageflache ballig 10 M 12 22 25,2 24 - 22 40
15 M 12 22 25,2 29 - 22 56
15 M 16 30 33,0 34 - 30 130
20 M 16 30 33,0 39 - 30 155 \ ]
\ : ]
© mit AuBengewinde, 10 M 8 17 19,4 20 - 17 24 \ [ }
Auflageflache 10 M 12 22 25,2 24 - 22 40 I _\;
geriffelt 15 M 12 22 25,2 29 - 22 56 ”1'_.'. -
15 M16 30 330 34 - 30 130 g | g
20 M16 30 330 39 - 30 155 ! /
II
D mit Innengewinde 15 M 8 17 19,4 = 6 17 23 N | J
Tol.1; =+ 0,01 25 M 8 17 19,4 - 16 17 40
Auflageflache plan 20 M 12 22 25,2 - 10 22 52
25 M 12 22 25,2 - 15 22 65 //
30 M 12 22 25,2 - 20 22 7
40 M 12 22 25,2 - 25 22 105
50 M 12 22 25,2 - 25 22 135
30 M 16 30 33,0 - 20 30 140
50 M 16 30 33,0 - 25 30 250
E mit Innengewinde, 15 M 8 17 19,4 - 6 17 23
Auflageflache ballig 25 M 8 17 19,4 - 16 17 40
20 M 12 22 25,2 - 10 22 52
25 M 12 22 25,2 - 15 22 65
30 M 12 22 25¥ - 20 22 77
40 M 12 22 25,2 - 25 22 105
50 M 12 22 25,2 - 25 22 135
30 M 16 30 33,0 - 20 30 140
50 M 16 30 33,0 - 25 30 250
F mit Innengewinde, 15 M 8 17 19,4 - 6 17 23
Auflageflache 25 M 8 17 19,4 - 16 17 40
geriffelt 20 M 12 22 25,2 - 10 22 52
25 M 12 22 25,2 - 15 22 65
30 M 12 22 25,2 - 20 22 77
40 M 12 22 25,2 - 25 22 105
50 M 12 22 25¥ - 25 22 185
30 M 16 30 33,0 ; 20 30 140 Als Auflagen, Anschlage und
50 M 16 30 33,0 - 25 30 250 Druckstiicke verwendbar.
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8, G 0, Aufnahme- und 4 Nr.05 117
,
- AEE ~[.] Auflagebolzen
Freistich— o 9 .
T \—“ ] Bl sanog o DIN 6321 Bestellbeispiel
s
|92 ' Werkzeugstahl gehartet,
CARSE - oorant g 05117.A06X05
Form A Form B geschliffen;
Auflageflache bei
Form A ohne Zentrum Form A
dl1 06
1 05
Form AUSfUhrung dl Il b d2 |2 |4
g6 kurz  lang né kurz 9 lang
A Auflagebolzen 6 5 - - 4 6 - 15 -
DIN 6321 Form A 10 6 - - 6 9 - 55 -
Tol. 1; = h9 16 8 - - 8 12 - 16,0 -
25 10 - - 12 18 - 50,0 -
B Aufnahmebolzen 6 7 12 - 4 6 4 2,0 3
zylindrisch 8 10 16 - 6 9 6 6,0 8
DIN 6321 Form B 10 10 18 - 6 9 6 7,0 10
12 10 18 - 6 9 6 8,0 12
16 13 22 - 8 12 8 21,0 31
20 15 25 = 12 18 9 40,0 64 o
25 15 25 _ 12 18 9 66.0 98 Aufnahmebolzen zylindrisch zum
' Positionieren in Bohrungen mit Paf3-
mal.
c Aufnahmebolzen 6 7 12 1,0 4 6 4 2,0 3 Auflagebolzen und Aufnahmebolzen
abgeflacht 8 10 16 1,6 6 9 6 6,0 8 zylindrisch auch als Anschlage und
DIN 6321 Form C 10 10 18 2,5 6 9 6 7,0 10 FuRe verwendbar.
12 10 18 25 6 9 6 80 12 Aufnahmebolzen abgeflacht zum
16 13 22 3:5 8 12 8 21:0 31 Ausgleich von Toleranzen im Ab-
standsmaf zweier Bohrungen oder
20 15 25 5,0 12 18 9 40,0 64 zur Festlegung von zu positionieren-
25 15 25 5,0 12 18 9 66,0 98 den Teilen in nur eine Richtung.
d
1
Auflagebolzen < Nr. 05114
L - .
|\ teilweise DIN 6321
T Bestellbeispiel
Frashch/ | NE (alte Norm)
’ Werkzeugstahl gehartet, 05114.10X08
d, geschliffen
dl1 10
Ausfih d h d | m h 08
usfuhrung 1 >
h9 n6 g
DIN 6321 alte Norm 6 5,0 4 6,0 1.5
10 8,0 6 8,0 6,2
16 5,0 8 10,0 10,7
16 13,0 8 10,0 24,0
25 8,0 12 14,0 41,0
25 20,0 12 14,0 87,0
40 13,0 20 20,0 175,0
40 32,0 20 20,0 360,0
Zwischengrof3en 6 2,5 4 6,5 1,0
6 4,5 4 8,5 1,5
10 45 6 8,5 4,0
20 6,0 10 12,0 22,0
20 12,0 10 12,0 25,0
25 30,0 12 14,0 130,0
30 25,0 16 20,0 170,0
30 40,0 16 20,0 250,0
30 50,0 16 20,0 310,0
30 65,0 16 20,0 390,0 u .
30 80,0 20 20,0 485,0 ,ef-\iLrl](;r;éIsaﬁnschlage und FuRe
30 100,0 20 20,0 600,0 Auflageflache ohne Zentrum.
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= )l
-
/2 S
0
[O[#001A] -
A B @ D E F
n6 g6 0,05
8 8 8 10 8 2
10 10 10 13 10 2,5
12 12 12 15 12 3
16 16 16 20 16 4
20 20 20 25 20 5
25 25 25 25 25 6
30 30 30 30 30 8
40 40 40 40 40 10
50 50 50 50 50 12
3
F
(] 20.07] 4] $ °
Yl §
| A -
\
<| = 1 T A— = (L]
755 sl
/2 -
= =
A B C-O,Ol D E F
g6 né -0,05
10 7 10 10 7 2,5
12 8 12 12 8 3
16 12 16 16 12 4
20 14 20 20 14 5
22 16 22 22 16 55
25 18 25 25 18 6

Aufnahmebolzen
mit Kugelansatz

Werkzeugstahl gehértet,
geschliffen

Form A: Kugelansatz voll

G H J
M3 6 R 2
M 3 6 R 25
M 4 8 R 3
M 5 10 R 4
M5 10 R 5
M5 10 R 6
M 6 12 R 8
M 6 12 R 10
M 6 12 R 12

Aufnahmebolzen
mit Kugelansatz

Werkzeugstahl gehéartet,
geschliffen

Form B: Kugelansatz voll

G H J
M 3 6 R 2,5
M 4 8 R3
M5 10 R4
M 5 10 R5
M5 10 R 5,5
M5 10 R 6

Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern den Fligevorgang, da sie fligegerecht gestaltet sind. Die Klemm-
neigung, auch Schubladeneffekt genannt, die durch schrages Aufsetzen des Fugeteils oder durch nicht in der
Bolzenachse wirkende Krafte beim Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den Kugelansatz und die sich

anschlieRende Fligeschrage minimiert (siehe auch Fliigeschema).
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< Nr. 05150

Bestellbeispiel

05150.A10
Form A
A 10

< Nr. 05150

Bestellbeispiel

05150.B10
Form B
A 10
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Aufnahmebolzen <€ Nr. 05150
mit Kugelansatz

0 E
- Bestellbeispiel
F Werkzeugstahl gehéartet, P
[ %ZK = GEeiliEr 05150.C10
‘ ;}9 Form C: Kugelansatz
o 4 abgeflacht
- V_ SN |7/ s ¢ e O 9 Form C
&/ : - A 10
A Y
8 y g
(0] 20.07] 4] H
A B Coo1 D E F G H J K
né g6 -0,05
8 8 8 10 8 2 M 3 6 R 2 1,9
10 10 10 13 10 25 M 3 6 R 2,5 25
12 12 12 15 12 3 M 4 8 R 3 25
16 16 16 20 16 4 M 5 10 R 4 43
20 20 20 25 20 5 M5 10 R 5 5
25 25 25 25 25 6 M5 10 R 6 5,6
30 30 30 30 30 8 M 6 12 R 8 8,8
40 40 40 40 40 10 M 6 12 R 10 12,8
50 50 50 50 50 12 M 6 12 R 12 16,7
Aufnahmebolzen < Nr. 05 150
£ o mit Kugelansatz ecteliboienial
. estellbeispie
F Werkzeugstahl gehértet, P
geschliffen 05150.D10
[0] 20.01] 4] 315 7 éﬁ Form D: Kugelansatz
x - ; abgeflacht Form D
60°
A 10
<| =™ S(——--— --—|-+—- () B '
LAY
L
A | N
A s

A B T D E F G H J K
g6 n6 -0,05

10 7 10 10 7 2,5 M3 6 R25 2,5

12 8 12 12 8 3 M 4 8 R3 2,5

16 12 16 16 12 4 M5 10 R4 43

20 14 20 20 14 5 M5 10 R5 5

22 16 22 22 16 55 M5 10 R55 5

25 18 25 25 18 6 M5 10 R6 5,6

Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern den Fligevorgang, da sie fligegerecht gestaltet sind. Die Klemm-
neigung, auch Schubladeneffekt genannt, die durch schrages Aufsetzen des Fugeteils oder durch nicht in der
Bolzenachse wirkende Kréafte beim Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den Kugelansatz und die sich
anschlieRende Fligeschrage minimiert (siehe auch Fligeschema).

N\
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Form

Form F
I 0|
]
i) o
V4
9 l3\ [
141002
Form G
Ausfiihrung d;, d,
mit Auen- 13 M 6
gewinde 13 M 8
Kugel abgeflacht, 20 M 8
Auflageflache 20 M10
plan, 20 M12
30 M16
50 M 20
mit Auen- 13 M 6
gewinde 13 M 8
Kugel abgeflacht, 20 M 8
Auflagefléache 20 M10
geriffelt, 20 M 12
30 M16
50 M 20
mit Passungs- 12 M 3
aufnahme 18 M 4
Kugel abgeflacht 28 M 5
Auflagefléache
plan,
mit Passungs- 12 M 3
aufnahme 18 M 4
Kugel abgeflacht 28 M 5
Auflagefléache
geriffelt,

ds

7,2

7,2
10,5
10,5
10,5
20,0
34,5

7,2

7,2
10,5
10,5
10,5
20,0
34,5

7,2
10,5
20,0

7,2
10,5
20,0

13
13
18
18
18
27
35

13
13
18
18
18
27
55

11
17
25

11
17
25

- 8
o
A
-]
u Ig\8
| 1 +01
Form J
I, I3 Kugel
max.

8 - 10

8 - 10

10 - 16

10 - 16

12 - 16

16 - 25

20 - 40

8 - 10

8 - 10

10 - 16

10 - 16

12 - 16

16 - 25

20 - 40

- 32 10

- 40 16

- 5158 25

- 32 10

- 40 16

- 55 25

*gilt nur, wenn die Mindest-Bohrungstiefe eingehalten ist.

182

Pendelauflagen
mit Aul3engewinde

Stahl vergltet, phosphatiert

Kugel:

Kugellagerstahl

gehartet, blank

Form:

ClF

Pendelauflagen
mit Passungsaufnahme

Stahl vergitet, phosphatiert

Kugel: Kugellagerstahl
gehartet, blank
Form: G+
Belastharkeit
bei statischer
Aufnahme- SW  Belastung 3_1_@
bohrung kN max. g
- 11 10 12
- 11 10 13
- 17 25 38
- 17 25 40
- 17 25 40
- 27 90 100
- 41 165 520
- 11 10 12
- 11 10 13
- 17 25 38
- 17 25 40
- 17 25 40
- 27 90 100
- 41 165 520
12H7x 6min. - 10* 10
18H7x 8min. - 25* 30
28H7x13min. - 90* 80
12H7x 6min. - 10* 10
18H7x 8min. - 25* 30
28H7x13min. - 90* 80

LN

HORN

4 Nr.05 120

Bestellbeispiel

05120.C13XM8

Form C

dil 13

d?2 M8

4 Nr. 05121

Bestellbeispiel

05121.G12
Form G
di1l 12

Fur Anschlage, Auflagen, Druckstiicke
und fur den Einbau in Spannelemente
geeignet.

Kugel gegen Verdrehen gesichert.
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L |
! - Pendelauflagen < Nr.05125
r
verstellbar
*L] l: i Bestellbeispiel
. ; estellbeispie
- Korper: Stahl vergutet, P
I hosphatiert
phosp 05125.C13XM08
\i Kugel: Kugellagerstahl gehéartet,
blank
G l Form C
Form F S s 13
— \
N di M 08
UNE,!‘L - o o f% )
S —/ -
|
\ &
Belastbarkeit
bei statischer
Form  Ausfiihrung s d; | Iy d, e Kugel Belastung g
kN max. g
C mit Kugel abge- 13 M 8 36,6 25 58 145 8,5 8 25
flacht, Auflage- 17 M10 457 30 86 190 120 8 55
flache plan 17 M12 507 35 86 190 120 15 55
24 M16 60,7 40 105 27,0 16,0 25 115
30 M20 773 50 200 330 250 90 230
F mit Kugel abge- 13 M 8 366 25 58 145 8,5 8 25 ) . )
flacht, Auflage- 17 M10 457 30 86 190 12,0 8 55 Fugﬁf\ﬂsgh'ag?v k’j“f"’?‘ggni Dfuclkswdf
flache geriffelt 17 M12 50,7 35 86 190 12,0 15 55 ggeig‘ﬂete” nbau in spannelemente
24 M16 60,7 40 105 27,0 16,0 25 115 '
30 M20 77,3 50 20,0 33,0 250 90 230 Kugel gegen Verdrehen gesichert.
b Kugeldruckschrauben < Nr. 05118
s Kugel verdrehgesichert
= ‘SIS Bestellbeispiel
F — estellbeispie
Werkstoffe: P
® ' ( e .
® 4 — Schraube: Gite 12.9 phosphatiert 05118.BKM10X40
I3 ! Rote Markierung
Kugel: Kugellagerstahl gehartet Form BK
dil M 10
I 40
Belastbarkeit
bei statischer
Form Ausfiihrung  d; dy ds I3 I,  Kugel SW Belastung gty
kN max. g
BK mitKopf, M 8 20 13 4,5 8 35 55 6 9 13,5
plan abgeflachte M 8 35 13 4,5 8 3,5 55 6 9 19,0
Kugel, M 8 50 13 45 8 220 55 6 9 25,0
oder Auflage- M10 25 16 6,0 10 45 70 8 12 26,0
flache M10 40 16 60 10 45 70 8 12 34,0
FK* planoder M10 60 16 60 10 280 70 8 12 47,0
ge-  geriffelt M12 30 18 72 12 50 85 10 18 40,0
riffelt M12 50 18 72 12 50 85 10 18 56,0
M12 80 18 72 12 440 85 10 18 83,0
M16 40 24 10,7 16 60 12,0 14 36 91,0
M16 60 24 10,7 16 6,0 12,0 14 36 122,0 Zum Klemmen, Spannen oder Stiitzen
M 16 80 24 10,7 16 36,0 12,0 14 36 154,0 von nicht parallelen Flachen.

*Form FK ab GrofRe M 10x25 lieferbar.
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SW Kugeldruckschrauben < Nr.05118
Kugel verdrehgesichert

Bestellbeispiel

i/: = E Werkstoffe:
De
— Schraube: Giite 12.9 phosphatiert 05118.BOM10X40
0 Rote Markierung
Kugel: Kugellagerstahl gehartet Form BO
dil M 10
I 40

Belastbarkeit
bei statischer

Form  Ausfiihrung dy | ds Kugel SW Belastung
kN max. g
BO ohne Kopf, M 8 20 4,5 5i5) 4 9 5,7
plan  abgeflachte M 8 25 4,5 55 4 9 7,2
Kugel, M 8 30 4,5 5.5 4 9 8,2
oder Auflage- M 10 25 6,0 7,0 5 12 11,2
flache M 10 85 6,0 7,0 5 12 16,2
FO plan oder M 10 40 6,0 7,0 5 12 18,7
ge- geriffelt M 12 20 7,2 8,5 6 18 11,0
riffelt M 12 30 7,2 8,5 6 18 19,6
M 12 40 7,2 8,5 6 18 28,5
M 12 50 7,2 8,5 6 18 37,5
M 16 85 10,7 12,0 8 36 41,0
M 16 50 10,7 12,0 8 36 48,0
SW
/ Kugeldruckschrauben < Nr.05118
g /:? . - mit Kopf
I . L5 Bestellbeispiel
ol Lol B2 Werkstoffe: P
7 By Schraube: Gite 12.9 bruniert 05118.FM12X80
l .
8/ 4 = Kugel: Kugellagerstahl gehartet
l5 l2 Form F
dil M 12
| 2 80
Belastbarkeit
bei statischer
Form Ausfihrung  d; I, d, ds I3 l,  Kugel SW Belastung 5‘1‘,
kN max. g
F abgeflachte M 10 25,0 16 6,0 10 4,5 7,0 8 20 24
Kugel, M10 40,0 16 6,0 10 4,5 7,0 8 20 31
Auflage- M 10 60,0 16 6,0 10 28,0 7,0 8 20 44
flache M12 30,0 18 7,2 12 5,0 8,5 10 30 38
geriffelt, M12 50,0 18 7,2 12 5,0 8,5 10 30 58
M 12 80,0 18 7,2 12 44,0 8,5 10 30 80
M 16 40,0 24 10,7 16 6,0 12,0 14 60 91
M16 60,0 24 10,7 16 6,0 12,0 14 60 117 Zum Klemmen, Spannen oder Stiitzen
M 16 80,0 24 10,7 16 36,0 12,0 14 60 149 von nicht parallelen Flachen.
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/SW Kugeldruckschrauben < Nr.05118
Form A oder AN i
L/ - mit Kopf
of ol i - .
o 1= Qi < e esie e Bestellbeispiel
4 Schraube: Gute 12.9 bruniert 05118.BM12X50
o / Ly Nirosta 1.4305
I3 Ly Kugel: Kugellagerstahl gehéartet Form B
Nirosta gehartet d1 M 12
|2 50

SW
/ Form B oder BN

o i .
/ 9\:.[
o / L, .

I3 l2
Belastbarkeit
bei statischer
Form Ausfuhrung d; |y Iy dy | d3 | g I, Kugel SW Belastung  gip
kN max. g
A volle M 6 20,8 - 10 3,2 6 3,0 4,0 5 9 6
Kugel, M 6 30,8 - 10 3,2 6 30 4,0 5 9 8
oder Schraube M 6 40,8 - 10 3,2 6 16,0 4,0 5 9 10
129 oder M 8 21,2 - 13 45 8 35 55 6 15 13
AN Nirosta M 8 36,2 - 138 W45 S| &85 |55 6 15 17
(NIROSTA) M 8 51,2 - 13 45 8 220 55 6 15 23
M 10 26,7 - 16 6,0 10 45 7,0 8 20 25
M 10 41,7 - 16 6,0 10 45 7,0 8 20 32
M 10 61,7 - 16 6,0 10 28,0 7,0 8 20 45
M 12 32,0 - 8 72 12 50 85 10 30 39
M 12 52,0 - 18 72 12 50 85 10 30 54
M 12 82,0 - 18 7,2 12 44,0 85 10 30 81
M 16 43,3 - 24 10,7 16 6,0 120 14 60 96
M 16 63,3 - 24 10,7 16 6,0 120 14 60 123
M 16 83,3 - 24 10,7 16 36,0 12,0 14 60 156
M 20 54,2 - 30 135 20 7,5 150 17 920 184
M 20 84,2 - 30 135 20 28,0150 17 90 251
M 20 1042 - 30 135 20 48,0 150 17 920 299
M 24 64,7 - 36 158 24 9,0 18,0 19 120 326
M 24 94,7 - 36 158 24 30,0180 19 120 422
M 24 1247 - 36 158 24 60,0180 19 120 529
B abgeflachte M 6 - 20,0 10 3,2 6 30 4,0 5 9 6
Kugel, M 6 - 30,0 10 3.2 6 30 4,0 5 9 8
oder Auflage- M 6 - 40,0 10 3,2 6 16,0 4,0 5 9 10
flache M 8 - 20,0 13 45 8 35 55 6 15 13
BN plan, M 8 - B0 | g | 45 e 85 |55 6 15 17
(NIROSTA) Schraube M 8 - 50,0 13 45 8 22,0 55 6 15 23
129 oder M 10 - 250 16 6,0 10 45 7,0 8 20 25
Nirosta M10 - 400 16 60 10 45 7,0 8 20 32
M10 - 60,0 16 6,0 10 28,0 7,0 8 20 45
M12 - 300 18 72 12 50 85 10 30 39
M12 - 50,0 18 72 12 50 85 10 30 54
M12 - 80,0 18 7,2 12 440 85 10 30 81
M16 - 40,0 24 10,7 16 6,0 120 14 60 96
M16 - 60,0 24 10,7 16 6,0 12,0 14 60 123
M16 - 80,0 24 10,7 16 36,0 12,0 14 60 156
M20 - 50,0 30 135 20 7,5 150 17 90 184
M20 - 80,0 30 135 20 28,0 150 17 90 251
M20 - 100,00 30 135 20 48,0 150 17 90 299
M24 - 60,0 36 158 24 9,0 18,0 19 120 326
M 24 - 90,0 36 15,8 24 30,0 18,0 19 120 422 Zum Klemmen, Spannen oder
M24 - 120,0 36 158 24 60,0 18,0 19 120 529 Stiitzen von nicht parallelen Flachen.
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A
oder
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(NIROSTA)
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T

Ausfiihrung

volle
Kugel,
Schraube
12.9 oder
Nirosta

=5
ficy

LTI (LL
©OW®M®MOOOOOOUUIUUoasNDNANLN

=L
= e
[SHSHSHC]

M 10
M 10
M 10
M 10
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12
M 16
M 16
M 16
M 16
M 20
M 20
M 20
M 20
M 24
M 24
M 24

6,0

8,0
10,0
12,0
16,0

8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
25,0
10,8
12,8
16,8
20,8
25,8
11,2
13,2
17,2
21,2
26,2
31,2
13,7
17,7
21,7
26,7
31,7
36,7
41,7
18,0
22,0
27,0
32,0
42,0
52,0
23,3
28,3
38,3
5313
34,2
44,2
54,2
64,2
39,7
54,7
84,7

Kugeldruckschrauben
ohne Kopf

Werkstoffe:
Schraube: Gute 12.9 bruniert

Kugel:

Kugel

2.3
2,5
2,5
2,5
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5,5
5,5
55
5,5
5|
55
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
12,0
12,0
12,0
12,0
15,0
15,0
15,0
15,0
18,0
18,0
18,0

Nirosta 1.4305

Kugellagerstahl gehartet
Nirosta gehéartet

Belastbarkeit
bei statischer

SW Belastung  &*3
max. kN g
2,0 - 0,4
2,0 - 0,6
2,0 - 0,7
2,0 - 0,8
2,0 - 1,1
2,5 - 0,8
2,5 - 1,0
2,5 - 1,3
25 - 1,7
2,5 - 2,3
25 - 2,9
3,0 9 1,5
3,0 9 1,8
3,0 9 2,4
3,0 9 3,0
3,0 9 3,9
4,0 15 2,6
4,0 15 3,2
4,0 15 4,1
4,0 15 5,7
4,0 15 7,3
4,0 15 8,9
5,0 20 50
5,0 20 6,8
5,0 20 8,7
5,0 20 11,2
5,0 20 13,7
5,0 20 16,2
5,0 20 18,7
6,0 30 10,0
6,0 30 12,4
6,0 30 15,0
6,0 30 19,6
6,0 30 28,5
6,0 30 37,4
8,0 60 22,0
8,0 60 28,0
8,0 60 41,0
8,0 60 48,0
10,0 90 54,0
10,0 90 74,0
10,0 90 94,0
10,0 90 120,0
12,0 120 90,0
12,0 120 130,0
12,0 120 235,0

LN

HORN

< Nr. 05119

Bestellbeispiel

05119.ANM10X13.7

Form AN
dl M 10
|1 13,7

Zum Klemmen, Spannen oder Stiitzen
von nicht parallelen Flachen.



L e I |

HORN

— Kugeldruckschrauben < Nr.05119
/ ohne Kopf
Ty AF Bestellbeispiel
== k I M Werkstoffe:
4 - Schraube: Gute 12.9 briniert LELIRL S LA
o Nirosta 1.4305
S / . F BN
Ly Kugel: Kugellagerstahl gehartet orm
' . Nirosta gehéartet dl M 10
|2 25
Belastbarkeit
bei statischer
Form Ausfilhrung dy I, ds Kugel SW Belastung g
max. kN g
B abgeflachte M 4 5,6 1,8 2,5 2,0 - 0,4
Kugel, M 4 7,6 1,8 2,5 2,0 - 0,6
oder Auflageflache M 4 9,6 1,8 2,5 2,0 - 0,7
plan, M 4 11,6 1,8 2,5 2,0 - 0,8
BN Schraube 12.9 M 4 15,6 1,8 2,5 2,0 - 1,1
(NIROSTA) oder Nirosta M 5 7,5 2,2 3,0 2,5 - 0,8
M 5 9,5 2,2 3,0 2,5 - 1,0
M 5 11,5 2,2 3,0 2,5 - 1,3
M 5 155 2,2 3,0 215 - 1,7
M 5 19,5 2,2 3,0 2,5 - 2,3
M 5 24,5 2,2 3,0 2,5 - 2,9
M 6 10,0 3,2 4,0 3,0 9 15
M 6 12,0 3,2 4,0 3,0 9 1,8
M 6 16,0 3,2 4,0 3,0 9 2,4
M 6 20,0 3,2 4,0 3,0 9 3,0
M 6 25,0 3,2 4,0 3,0 9 3,9
M 8 10,0 4,5 5.5 4,0 15 2,6
M 8 12,0 4,5 55 4,0 15 3,2
M 8 16,0 4,5 5.5 4,0 15 4,1
M 8 20,0 4,5 5,5 4,0 15 5,7
M 8 25,0 435 5.5 4,0 15 7,3
M 8 30,0 4,5 5,5 4,0 15 8,9
M 10 12,0 6,0 7,0 5,0 20 5,0
M 10 16,0 6,0 7,0 5,0 20 6,8
M 10 20,0 6,0 7,0 5,0 20 8,7
M 10 25,0 6,0 7,0 5,0 20 11,2
M 10 30,0 6,0 7,0 5,0 20 13,7
M 10 35,0 6,0 7,0 5,0 20 16,2
M 10 40,0 6,0 7,0 5,0 20 18,7
M 12 16,0 7,2 8,5 6,0 30 10,0
M 12 20,0 7,2 8,5 6,0 30 12,4
M 12 25,0 7,2 8,5 6,0 30 15,0
M 12 30,0 7,2 8,5 6,0 30 19,6
M 12 40,0 7,2 8,5 6,0 30 28,5
M 12 50,0 7,2 8,5 6,0 30 37,4
M 16 20,0 10,7 12,0 8,0 60 22,0
M 16 25,0 10,7 12,0 8,0 60 28,0
M 16 35,0 10,7 12,0 8,0 60 41,0
M 16 50,0 10,7 12,0 8,0 60 48,0
M 20 30,0 13,5 15,0 10,0 90 54,0
M 20 40,0 13,5 15,0 10,0 90 74,0
M 20 50,0 13,5 15,0 10,0 90 94,0
M 20 60,0 13,5 15,0 10,0 90 120,0
M 24 35,0 15,8 18,0 12,0 120 90,0
M 24 50,0 15,8 18,0 12,0 120 130,0 Zum Klemmen, Spannen oder
M 24 80,0 15,8 18,0 12,0 120 235,0 Stiitzen von nicht parallelen Flachen.
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Form Ausfliihrung

D volle Kugel
aus Delrin,
Schraube 12.9

F abgeflachte
Kugel,
Auflageflache
geriffelt,
Schraube 12.9
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Form D

Form F

—

o
iy

LTI (LLR
©O®MOM®MMOMOWOOOOOUUIUUaos-NN-NDL

=2
2R e
o oo

M 10
M 10
M 10
M 10
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12

M 10
M 10
M 10
M 10
M 10
M 10
M 10
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12
M 12
M 16
M 16
M 16
M 16

6,0

8,0
10,0
12,0
16,0

8,0
10,0
12,0
16,0
20,0
25,0
10,8
12,8
16,8
20,8
25,8
11,2
13,2
17,2
21,2
26,2
31,2
13,7
17,7
21,7
26,7
31,7
36,7
41,7
18,0
22,0
27,0
32,0
42,0
52,0

12,0
16,0
20,0
25,0
30,0
35,0
40,0
16,0
20,0
25,0
30,0
40,0
50,0
20,0
25,0
35,0
50,0

Kugeldruckschrauben
ohne Kopf

Werkstoffe:
Schraube: Giite 12.9 briniert

Kugel:

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
7,2
7,2
7,2
7,2
7,2
7,2
10,7
10,7
10,7
10,7

Kugellagerstahl gehartet
Delrin weil3 (POM)

Kugel

2,5
2,5
28
2,5
2.3
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5i5
55
5,5
55
5.9
55
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5

7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
8,5
12,0
12,0
12,0
12,0

SW

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,5
2,5
25
2,5
25
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0

Belastbarkeit
bei statischer

Belastung
max. kN

20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
60
60
60
60

figp

g
0,4
0,6
0,7
0,8
11
0,8
1,0
1,3
18
2,3
2,9
15
2,0
2,4
3,1
3,9
2,6
3,2
4,1
5,7
7,3
8,9
50
6,8
8,7

11,2
13,7
16,2
18,7
10,0
12,4
16,9
19,6
28,5
37,4

5,0

6,8

8,7
11,2
13,7
16,2
18,7
10,0
12,4
151
19,6
28,5
374
22,0
28,0
41,0
48,0

LN

HORN

< Nr. 05119

Bestellbeispiel

05119.DM10X13.7

Form D
dl M 10
|1 13,7

Kugeldruckschrauben mit Delrin-Kugel
sind fir sprode, druckempfindliche
Teile geeignet.

Zum Klemmen, Spannen oder Stiitzen
von nicht parallelen Flachen.



LESCHHORN GmbH & Co. KG
Schlitzer Straf3e 6 - 60386 Frankfurt/Main

@ (069) 4209760 - B (069) 419238

www.leschhorn.de
Email info@leschhorn.de
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