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Leschhorn GmbH & Co. KG
Schlitzer Stralke 6

60386 Frankfurt/Main
Telefon (069) 42 09 76-0
Telefax (069) 41 92 38
www leschhorn.de

Email info@leschhorn.de

Durch diesen Katalog
werden samtliche friheren
Unterlagen ungiltig.

Alle Angaben entsprechen
dem neusten Stand bei
Herausgabe dieses Kataloges.

Anderungen durch
Weiterentwicklung oder wegen
Irrtum behalten wir uns vor.
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Nachdruck, auch auszugsweise,
nur mit unserer Genehmigung.

So finden Sie uns:

Bad Hombu
9 A5
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Offenbach
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DIN / ISO / EN
DIN Seite DIN Seite DIN Seite
14 268-269 1478 308 6330 311
39 12 1479 309 6331 312
98 12-13 1480 309 6332 154
99 19 1804 214 6335 110-111
172 227 1810 342-343 6336 113-117
173 228-232 2079 222 6337 20
179 226 2230 517 6340 220
248 347 2245 515 6371 221
319 104-105 2250 518 6372 221
388 95 2254 518 6379 220
390 79 2270 546 6885 224
444 143/310 3017 316-318 9183 241
464 142 3110 335 9825 242
466 143 3113 336 9834 240
467 142 3116 346 9845 235-236
468 28-29 3122 337 22417 348
469 28-29 3123 337 53505 547
508 216-217 3124 337 70852 214
580 310 3670 85 71751 278
582 311 6303 144 71752 279/281
648 468-477 6304 23 71802 285-288
653 142 6305 24 71803 290
703 215 6306 24 71805 288/291
705 215 6307 24 ISO 1085 335/349
787 219 6310 177 ISO 2236 349
808 260-264 6311 155 ISO 2725 337
838 336 6314 358-361/365 ISO 2936 352
896 349 6315 363-364 ISO 3315 337
900 350 6316 362 ISO 3316 337
904 346 6318 366 ISO 3318 335-336
905 348 6319 176 ISO 8977 237
911 351-354 6320 177 ISO 8978 236
950 80/81/87 6321 179 ISO 9448 240
951 80/88 6323 223
1434 282 6326 366 EN 60900 334

Material-Nummern

100 Stahl 400 Kunststoff
200 Aluminium 500 Messing
300 Gul3 600 Nirosta

Wichtiger Hinweis

Alle Abmessungen ohne Angaben gelten in Millimeter [mm].
Zentimeter- [cm] oder Meterangaben [m] sind aufgeflhrt.



A Seite
Abstutzelemente 360
Achsbolzen 380
Andruckschrauben 499
Ankdrnlehren 524
Anreil3gerate 524-526
Anschlagschrauben 162
Arretierelemente 27
Auflagebolzen 177/179
Aufnahmebolzen 180-181
Aufnahme- u. Auflagebolzen 179
Aufsteckschlissel 346-347
Augenschrauben 310
Ausgleichspanner 372
AuBRenmelgerate 559-561/563
Axialgelenke 288
B

Ballengriffe 12-13/18
Bandmale 564-572
BEN-Sicherungen 283
Betatigungsarm 340
Bezugsflansche 100
Bohrbuchsen 226-233/235-237
Bolzen 178
Bugelgriffe 32-37/39/41-43/45
Bugelgriffe-ELESA 38/43-45
Bugelgriffe-Ergostyle 46
Bugelmelschrauben 509-513
Bundschrauben 162
D

Deckschilder 95
Dickenmel3gerate 527-529
Digitale BugelmelRschrauben 512
Digitale Handtachometer 582-584
Digitale Innenmef3schrauben 553
Digitale HOhenmeR- u. Anreil3geréate 526
Digitale-MeRschieber 505-506/508
Distanzringe 136
Doppelseitiger Steckschlussel 349
Drehbare Kugelknopfe 105
Drehelastische Kupplungen 293-304
Drehknopfe 100-103
Drehknopfe-ELESA 103
Drehknopfe-Ergostyle 103
Drehmomentschlissel 339
Drehmomentvervielfatiger 341-342
Drehstifte 350
Dreikantgriffe 129
Dreikantgriffe-ELESA 129
Dreikantschrauben-ELESA 129
Dreikant-Steckschlussel 348
Dreisterngriffe-ELESA 130
Drucklogger 587
Druckstiicke 155-156/163-172

E

Einschubgriffe
Einsteck-Schlissel
Einstellringe

Einzelteile fiir Winkelgelenke
Elektronischer Zahler
Endmale
Entgratungswerkzeuge
ES-Bolzen
Exenter-Spannklemmen
Exzenterhebel

F

Federn

Federnde Druckstiicke
Federnde Seitendruckstiicke
Federn-Sortimente
Federriegel
Feuchtelogger
Fixieraufsatz

Flache Kndpfe
Flachkopfschrauben
Flachspanner
Flachspannhebel
Flugelgriffe
Fligelmuttern
Fligelmuttern-ELESA
Fligelmuttern-Ergostyle
Flugelschrauben
Flugelschrauben-ELESA
Fligelschrauben-Ergostyle
Fuhlerlehren
FuhlhebelmeRgerate
Fuhrungsbuchsen
Fuhrungswellen

FuRe mit Gewindezapfen

G

Gabelgelenke
Gabelkopfe
GelenkfiiRe
GelenkfluRe-ELESA
Gelenk-Hakenschlissel
Gelenkko6pfe
Gelenk-Stirnlochschliissel
Gelenkteller
Gelenkwellen
Gerate-FuRRe
Geratekurbeln
Gewindeschablonen
Gewindestifte
Gradmesser
Grenzlehrdorne
Grenzrachenlehren
Griffknopfe
Griffscheiben
Griffstangen
Grundbuchsen
Gummi-Schutzhtllen
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348
516/518
288-291
580-581
514
380-381
282

378

379

328-331
163-172
173
329-330
306-307
587

358

108

230

370

68
153-154
150-151
150

151
149-150/152
149

152

522

546

238-240/245/247-248

242
177

278/280
279/281
158-159
159
343-344
463-477
345

157
265-267
160-161
28

523
154-156
521
515-516/518
515

109

95
18-19
232

270
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Haarlineale
Hakenschlissel
Haltegriffe

Halter fir MeRBuhren
Haltestiicke

Handgriffe
Handkurbeln
Handkurbeln-ELESA
Handkurbeln-Ergostyle
Handrader
Handréder-Ergostyle
Handstlckzahler
Handtachometer
Harteprufer
Hohenmel-u. Anreil3gerate
Hohen- u. Richtkeile
Hubzahler

InnenmelRgerate
InnenmefRschrauben

K

Kalibrierservice
Kegelgriffe
Kegelpfannen
Keilnaben

Keilnaben mit Flansch
Keilspanner
Keil-Spannsegmente
Keilwellen

Klappgriffe

Klebefolie
KleinmeRuhren
Klemmhebel
Klemmhebel-Ergostyle
Klemmnaben
Klemmringe fir Keilnaben
Klemmvorrichtungen
KL-Sicherungen
Knebelmuttern
Knebelschrauben
Kontroll-MeRstabe
Konusgriffe
Kordel-Bohrbuchsen
Kordelgriffe-ELESA
Kordelgriffschrauben-ELESA
Kreuzgriffe
Kreuzgriffe mit AuBengewinde
Kreuzlochmuttern
Kugeldruckschrauben
Kugelfuhrungen
Kugelgelenke
Kugelgriffe
Kugelhahne
Kugelkéafige
Kugelknépfe

Seite

521
342-343
35

539

137

36

28-30

30

31
78-93/95-96
90/92-93
B3

585

547
525-526
369-370
574

548-558/562
509

502

19

176

268

269

374

8IS

268
49/51
376

529
54-56/61-64
58-60
32

269
427-430
284

24
23-24
521

17

233

128

128
110-112
111

214
183-188
242-244/246
256-259
20
291-400
243-244/246
104-105

K

Kugelkurbeln
Kugellager
Kugelpfannen

Kugelpfannen fur Winkelgelenke

Kugelrollen
Kugelscheiben
Kugelspannbolzen
Kugelsperrbolzen
Kugelsteckbolzen
Kugeltragbolzen
Kugelzapfen
Kupplungen
Kupplungssatze

L

Laschengelenke
Lehren
Leistengriffe
Lochlehre

M

Magneteinsatz
MaRbander
Maulschliisselsatze
MeReinsatze
MeRmikroskop
MeRrader
MeRschieber
MeRstander
Meftische
MeRuhren
MeRverlangerungen
MeRzeugsatz
Meterzahler
Mitnehmersteine
Muttern fur T-Nuten

N

Niederzugspanner
Niederzug-Spannpratzen
Nutensteine

Nutmuttern

O

Olschauglaser
Olschauglaser-ELESA

P

PaRRfedern
Pendelauflagen
Pendelaufsatze
Pilzgriffe
Positionsanzeigen
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209

176
288-289
210-211
176

140

139
137-138
138

290
293-304/453
84

260
515-518
47-48
523

357

564-566
335-336
539/542-543
588

575

503-508

540

540

530-538
541-545

503
574/576-579
222

216-219

371-372
375
222
214/223

384-387
384-387

224
182-183
369
108
405-426
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Rader - Rollen

Radienschablone
Randelhohlmuttern
Randelhohlschrauben
Randelknépfe-Ergostyle
Randelknopfschrauben-Ergostyle
Randelmuttern
Randelmuttern-ELESA
Randelschrauben
Randelschrauben-ELESA
Rastbolzen

Rasthebel

Rastriegel

Ratschen und Einsétze
Ratschfixschliisselsatz
ReiBRnadeln
Reparaturschellen

Richt- und Hohenkeile
Ringmuttern
Ringratsche (offen)
Ringschlisselsatze
Ringschrauben
Rohrgriffe
Rohrkupplungen
Rohrsteckschlissel
RohrwandmeRschrauben
Rotationslaser

S

Sageschrank-MelRuhr
Sechskant-Bohrbuchsen
Sechskantmuttern
Sechskantmuttern m. Kegelpfanne
Sechskantschraubendreher
Shore-Harteprufer
Sicherheits-Handrader
Sicherheits-Klemmhebel
Sicherheits-Spannhebel
Sicherheits-Umleggriffe
Sicherungsbugel
Skalenringe
SL-Sicherungen
Spanneisen
Spannelemente
Spanner

Spanngelenke
Spannhebel
Spannmuttern
Spannpratzen
Spannschldsser
SpannschloBmuttern
Spannunterlagen
Sperrbolzen
Splintbolzen
Spriuhkdpfe

Sch

Schalengriffe
Schalengriffe-ELESA

Seite

190-208
522
148
147
148
149
142-147
146-147

142-143/145-146

146
131-135
25-26
136
337/340
336

524
453-456
369

311

340

336

310
37-38/40
457-461
349-350
511

569

547

233
311-312
312
352/355-356
547
83-84

64

66

16

291

99

284
357-365
72-73

71

75-76
22-23/65-67
20-21/74
361

308
308-309
365-366
139

282
401-403

48
46
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Sch Seite
Schalenklappgriffe 50
Schalterknebel 22
Schaltgriffe-Ergostyle 17
Schalthebel 22
Schalthebelgriffe 110
Schaltknépfe-ELESA 106
Schaltkreuze 23
Schaltkurbeln 31
Schaltnaben 26
Scheiben 220
Schlauchschellen 316-326
Schlauchwaage 569
Schliisselbox 354
Schliisselsatze 335-336/351/353
Schnappverschlisse 177
Schneidbuchsen 235/237
Schnellspanner 479-499
Schnellspann-Randelmuttern 145
Schnellspannsterngriffe 123
Schraubbb6cke 367-368
Schraubboy 356
Schrauben fiir T-Nuten 219
Schraubendreher 169/334-335
Schraubstocke 523
Schwenkscheiben 221
St

Stahlblech-Handrader 78-79
Stahlklemmhebel 57
Steckbolzen 140
Steckschliissel-Einsatze 337
Steckschliissel-Garnituren 338
Steckschlissel-Satze 350
Stellringe 215
Stellwinkel 520
Stempelfiihrungsbuchsen 236
Sterngriffe 113-120/124-127
Sterngriffe-Ergostyle 124
Sterngriffschrauben 120-124/126
Sterngriffschrauben-ELESA 127
Sterngriffschrauben-Ergostyle 124
Stiftschrauben 220
Stirnlochschlissel 345
Stollenfiihrungen 241
StreichmalRe 525
Stlickzahler 573
Stltzschraube 362
T

TeilscheibenmelRschraube 511
Teleskop-Mal3stab 567
Teleskopschienen 433-449
Temparaturdatenlogger 586
T-Griffe 18
Thermometer 587
Tiefenmel3gerate 545
TiefenmeRschieber 507-508
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Tiefspannbacken 370
T-Nutenschrauben 219
T-Nutensteine 216-219
Treppenbocke 366
Tarriegel 313-314
Tlrverriegelungen 313/315
Tarverriegelungen-ELESA 314-315
U

Uhrschnellmesser 527

Umdrehungszéahler 574/576-579

Umfang-Durchmesser-Bandmalie 570-572
Umleggriffe 15
Umleggriffe-Ergostyle 15
Umleggriff-Handkurbeln 30
Umleggriff-Handrader 82-83
V

Variable Sechskantklemmen u. Anschlage 377
Verbindungselemente 450
Verbindungssticke 76
Verlangerungsmuttern 312
Verriegelungen-ELESA 315
VerschluBschrauben 162/388-389
VerschluRschrauben-ELESA 388-389
Verstellbare Bligelgriffe 45
Verstellbare Hakenschlissel 344
Verstellbare Kegelgriffe 69
Verstellbare Klemmhebel 54-56/58-63

Vv

Verstellbare Kugelgriffe
Verstellbare Spannhebel
Vierkant-Ringschlissel
Vorlegescheiben
Vorsteckscheiben

W

Wasserwaagen
Wechselplatten
Wellengelenke
Wellenkupplung
Werkstattstander
Werkstuckhalter
Werkzeugmacherschraubstdcke
Winkel (starr)
Winkelgelenke
Winkelgelenkstangen
Winkelmesser

Z

Zustellkurbeln
Zustellrader
Zweilochmutterdreher
Zwischenringe / Alu
Zylindergriffe
Zylindergriffe-Ergostyle
Zylinderknopfe
Zylinderknopfe-ELESA
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70
65/68
347
221
221

507

376
260-264
293-304
352/354/356
427-430
523

519
285-287
291

520

25
93-94
346
368
13-15
14
107
107



3280 Verkaufskarton 7-teilig

Nr. Inhalt
=1 e =2 e

0,8 4,0 100 190
3280 1,0 55 125 225
1,2 6,5 150 250

50250 Verkaufskarton 7-teilig

Nr. Inhalt
= mMe =5
0,4 2,5 75
0,6 3,5 100
50250 0,8 4,0 100
1,0 55 125
1,2 6,5 150

334

Inhalt

D e =

6,5

—mm—

145
180
190
225
250
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Profi-Werkstatt- < Nr. 12 000

Schraubendreher

Das angespitzte Lochheft ist rot
transparent, speziell ergonomisch
geformt und schlagfest. Es besteht
aus Cellulose-Acetat. Cellulose-Acetat
hat eine gute Bestandigkeit gegen
aggressive chemische Substanzen.
Sein Temperatureinsatzbereich liegt
zwischen -30° und 80°C und es
zeichnet sich durch eine hohe
mechanische Festigkeit aus.

Die Klinge ist aus Chrom-Vanadium-
Stahl, verchromt und mit schwarzer
Spitze.

Bestellbeispiel

12000.3280

Inhalt
5

e —_— =D
s=—mme == g/Satz
125 225 0 60 130

mit Sechskant am Schaft 1 80 170 560

2 100 200

VDE-Isolierte <4 Nr.12 000

Schraubendreher

Alle VDE-Schraubendreher gemaf
EN 60900 gefertigt und gepruft.

Das angespitzte Lochheft ist rot,
speziell ergonomisch geformt und
schlagfest. Es besteht aus rot ge-
decktem Polypropylen (PP). Die
Klinge ist aus Chrom-Vanadium-Stahl,
rot umspritzter Isolierung und

Bestellbeispiel

12000.50250

geschwarzt.
Inhalt
o1 == == 52
g/Satz
1 80 170
2 100 200
580



3045 Verkaufskarton 7-teilig

Nr. Inhalt
= e |

1,0 oI5 125
3045 1,2 6,5 150

M= =%

3010/15 Verkaufskarton 7-teilig

Nr. Inhalt
D me
0,6 3,5
0,8 4,5
3010/15 1,0 5.5
1,2 6,5
1,2 8,0

Inhalt
Al s 5 e

05
0,6

)

— T

75
90
100
125
150

3,0
4,0

—mm—

170
185
200
235
270
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Profi-Industrie- <4 Nr.12 000

Schraubendreher

Das angespritzte Lochheft ist
schwarz, speziell ergonomisch
geformt und schlagfest. Es besteht
aus Polypropylen-Spezial.
Polyproylen-Spezial hat eine gute
chemische Bestandigkeit gegen
Laugen, Losungsmittel und Sauren.
Sein Temperatureinsatzbereich liegt
zwischen -30° und 130°C und es
zeichnet sich durch ein 25% geringe-
res spezifisches Gewicht aus. Die
Klinge ist aus Chrom-Vanadium-Stahl
und phosphatiert.

Bestellbeispiel

12000.3045

Inhalt

53

9 pesSim | Bss=l 10/ Stz

75 155 1 80 170
100 190 2 100 200 530
& 150 260

Werkstattschrauben- <€ Nr. 12 000
dreher mit Holzheft

Klinge aus Chrom-Vanadium-Stahl,
vernickelt, mit angestauchtem
Sechskant, durchgehend.

Bestellbeispiel

12000.3010/15

Inhalt
S 53
4 . —— g/Satz
1 80 175
2 100 210
585
Doppelmaul- <4 Nr. 12 000

schlisselsatz
DIN 3110 - ISO 3318/ISO 1085

Chrom-Vanadium-Stahl, verchromt,
Kopfe geschliffen, Maulstellung: 15°

Bestellbeispiel

12000.100/8KT

100/8 KT Verkaufskarton 8-teilig - ‘\_/
Nr. Inhalt m
g/Satz

100/8KT 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm 650

335




Ringmaulschlisselsatz
DIN 3113 Form A - ISO 3318

kurze Ausfihrung, Ringseite 15°
abgewinkelt, Chrom-Vanadium-Stahl,
verchromt, Képfe geschliffen,

alle mm-GroRen mit ENEXM-Profil
auf der Ringseite

280/8 KT Verkaufskarton 8-teilig

< B
Nr. Inhalt
g/Satz
280/8 KT 8,9, 10, 11, 13, 14, 17, 19 mm 750

Ratschfixschlisselsatz

ratschender Maul-Ringschlissel, Ring
mit ENEXM-Profil 15° abgewinkelt,
Lange nach DIN 3113 A, Chrom-
Vanadium-Stahl, verchromt,

Kopfe geschliffen

280/R 8KT Verkaufskarton 8-teilig

NF. Inhalt m
g/Satz
280/R 8KT 9, 10, 11, 13, 14, 17, 19, 21 mm 860
Doppelring-

schllisselsatz
DIN 838 - ISO 3318

gekrdpft, Chrom-Vanadium-Stahl,
verchromt, Ringe geschliffen,
mm-GréRen mit ENERe-Profil

380/8 KT Verkaufskarton 8 teilig, gekropft

Nr. Inhalt m
g/Satz
380/8 KT 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm 1450

336
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< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.280/8KT

< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.280/R8KT

<€ Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.380/8KT
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Ratsche 4 Nr.12 000

‘m - - fur handbetatigte
e Steckschliissel-Einsatze mit Bestellbeispiel

Innenvierkant 12,5 - 1/2"
12000.1450

Chrom-Vanadium-Stahl, verchromt,

@ @ Kugelarretierung
- DIN 3122 - ISO 3315
DIN 3123 - ISO 3316

Nr. Bezeichnung <L> m
9

1450 Ratsche, 24 Zahne, umsteckbar 250 444

1450/1 Ersatzvierkant 35 40

Steckschliissel-Einsatz < Nr.12 000
far Handbetatigung,

mit Innen-Vierkant 12,5 -1/2“ Bestellbeispiel
Chrom-Vanadium-Stahl, verchromt 12000.1410-8
(soweit nicht anders angegeben),
mit Kugelfangrille

Nr. 1410
Doppel-Sechskant mm 8

DIN 3124 - ISO 2725

Nr. i mm Dl D2 <L> m
9

1410 8 12,9 23 40 48
9 14,1 23 40 56

© 10 15,4 23 40 60
11 16,6 23 40 62

12 17,9 23 40 62

13 19,1 23 40 63

14 20,4 23 40 63

15 21,6 23 40 66

16 22,9 24 40 66

17 24,1 24 40 65

18 25,4 25 40 70

19 26,6 25 40 81

20 27,9 26 40 90

21 29,1 26 40 94

22 30,4 26 40 99

23 31,6 26 40 103

24 32,9 28 40 116

25 34,1 28 40 123

26 35,4 30 40 145

27 36,6 30 45 168

28 37,9 30 45 179

30 40,4 32 45 206

32 42,9 34 47 247

337
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1280 HU/05 MM
GroRe: 315 x 115 x 50 mm

Steckschlissel-
Garnituren

Chrom-Vanadium-Stahl,
verchromt poliert,

in Metallkassette mit
Kunststoff-Einlage
Innen-Vierkant 6,3 - 1/4"

Ratsche 1256

Nr. Einsatze
kg/Satz
Sechskant 4,5,6,7,8,9,10, 11, 12, 13, 14 mm
Innensechskant 3,4,5,6,8mm
1280 HU/05 MM Schlitz 35-4-55-8mm il 8
Kreuzschlitz 1,2,3,4
Pozidriv 1,2,3
Steckschlissel-
Garnituren
Chrom-Vanadium-Stahl,
verchromt, in Metallkassette
mit Kunststoff-Einlage
Innen-Vierkant 12,5 - 1/2"
1481 HU/06 MM A=
GroRe: 445 x 185 x 55 mm
Ratsche1456
Nr. Einsatze
Doppelsechskant kg/Satz
1481 HU/06 MM 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19, 22, 24, 27, 30, 32 mm 4,38

1492 HU/06MM
GroRe: 445 x 185 x 50 mm

Steckschlissel-
Garnituren

Chrom-Vanadium-Stahl,
verchromt, in Metallkassette
mit Kunststoff-Einlage
Innen-Vierkant 12,5 - 1/2"

Ratsche 1456

Nr. Einsatze
Doppelsechskant kg/Satz
1492 HU/06 MM 10,11,12,13,14, 15,16,17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 30, 32 mm 6,3

338
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< Nr.12 000

Bestellbeispiel
12000.1280HU/05MM

Betatigungswerkzeuge

&N

< Nr.12 000

Bestellbeispiel
12000.1481HU/06MM

Betatigungswerkzeuge

saher

<€ Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.1492HU/06MM

Betatigungswerkzeuge

h—.—-’-

-
S
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Drehmomentschlissel <4 Nr.12 000
Torquik W
fur die Werkstatt Bestellbeispiel

auslosender Drehmomentschlissel
Rechts- und Linksgang

e Genauigkeit besser als + 4%
e Doppelskala (Nm/ft.Ib.)
e mit Umschaltratsche

12000.2391/130

N. Typ Bereich (Nm) Ausgangs- <L> m
vierkant o]
2391/130 1300TQW 30 - 130 12,5 (1/2") 470 1100
Drehmomentschlissel <4 Nr. 12 000
Torquik R
flr Industrie und Montage Bestellbeispiel

auslosender Drehmomentschlissel
ergonomischer Griff

Rechts- und Linksgang
Genauigkeit besser als + 4%
Doppelskala (Nm/ft.Ib.)

Typ 2393 mit Umschaltratsche

f.-. S . __- = = -
':g — —m

12000.2393/220

Nr. Typ Bereich (Nm) Teilung (Nm)  Ausgangs- <L> m
vierkant g
2393/220 2200TQR 40 - 220 10 12,5 (1/2") 530 1250
Drehmomentschlissel <4 Nr. 12 000
Torquik V
fur jeden Einsatz Bestellbeispiel

. auslosender Drehmomentschliissel
o flr Einsteckwerkzeuge
(siehe nachste Seite)

12000.2389/220

o ergonomischer Griff
o Rechts- und Linksgang
o Genauigkeit besser als + 4%
o Doppelskala (Nm/ft.Ib.)
Nr. Typ Bereich (Nm) Eingangs- <L> m
vierkant g
2389/220 2200TQV 40 - 220 14 x 18 500 1150
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Nr. Eingangsvierkant <L>
2395-3 14 x 18 500
Nr. Eingangs- SW <L>
vierkant
2373/11 14 x 18 17 76
2373/12 14 x 18 18 76
2373/13 14 x 18 19 76
2373/14 14 x 18 20 76
2373/15 14 x 18 21 76
2373/16 14 x 18 22 76
2373/24 14 x 18 24 76
Einsteck-
Nr. Eingangs- Ausgangs-
vierkant vierkant
2376/3 125 (12"
237614 20 (3/4")

Nr.

237813
2378/4

Eingangs-

umschaltratsche

Einsteckvierkant

Ausgangs-
vierkant
12,5 (12
20 (3/a™)

Betatigungsarm

278
660

200
390
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< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.2395-3

< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.2373/11

< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.2376/3

< Nr.12 000

Bestellbeispiel

12000.2378/3



Drehmoment in kompaktester Form

600 - 12000 Nm

ohne zuséatzliche Energieversorgung einsetzbar

Typen:

o KWN manueller Getriebeschlissel mit
wechselbaren Abstiitzungen

e KWNSR manueller Getriebeschliissel

Arbeitserleichterung durch KWN

Wo grofR3e oder schwergangige Verschaubungen zu
betatigen sind, stellen die Drehmomentvervielfaltiger der
Serie KWN ein optimales Mittel zur Steigerung der
Effizienz dar.

e keine extrem langen Hebel mehr

e keine Verletzungsgefahr durch den Einsatz von
Schlagschlisseln

kompakte Bauweise, geringes Gewicht
keine externe Energie erforderlich

hohe Genauigkeit (+ 5%)
verschiedene Abstutzungen lieferbar
(auch Sonderanfertigung)

schonend fir die Verschraubung

e geringe Kosten

e wartungsarm

Aufbau:

Planetengetriebe (1, 2 oder 3-stufig)
spezialvergutete Rader
Dauerfettfiillung

an- und abtriebsseitig gelagert
Uberlastsicherung

Ricklaufsperre (RS) (ab 1:11)
wechselbare Antriebskdpfe
Oberflachen vernickelt/phosphatiert

Ricklaufsperre:

Ab dem Ubersetzungsverhéltnis 1:11
haben alle Drehmomentvervielfaltiger
eine Rucklaufsperre (RS). Die Ruck-
laufsperre speichert das aufgebaute
Drehmoment. (Die elastische Verfor-
mung in Getriebe und Schraube muf3
nicht bei jedem Knarrenhub erneut
uberwunden werden).

Die Riucklaufsperre verhindert das
Zurickschlagen des Betatigungs-
werkzeuges.

Scherstift:

Zum Schutz der Getriebe sind alle
KWN-Geréate auf der Antriebsseite mit
einem Scherstift (Sollbruchstelle)
ausgerustet.

Abgescherte Stifte kdnnen leicht
durch den Anwender vor Ort ersetzt
werden.

.9 Drehmoment-
e vervielfaltiger 2500 KWN
H 100 - 12000 Nm
Nr. Ubersetzungs- Nm, Eingangs- Ausgangs- RS <H> (/] m
verhéltnis vierkant vierkant kg
KWN600 i: 33 600 12,5 (1/2") 20  (3/a") 120 65 14
KWN1350 1: 33 1350 20 (84" 25 (11 190 88 35
KWN2400 1:11 2400 12,5 (1/2") 25 (1 X 250 88 55
KWN3500 1:11 3500 20 (8/a") 25 (1M X 250 88 55
KWN5000 1: 14 5000 20 (3/4") 40 (112") x 250 114 65
KWNB8000 1:25 8000 20  (3/a") 40 (112" X 310 130 13,0
KWN12000 1:275 12000 20 (34" 40 (112" x 310 148 145

Bitte verwenden Sie immer einen WALTER Drehmomentschlissel

LN\

H

KWN 3500

Getriebemontage
M 30-10.9 - 2000 Nm

Rucklaufsperre

Scherstift

ORN

< Nr. 12 000

Bestellbeispiel

12000.KWNG600
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P Drehmoment- <4 Nr.12 000
_ vervielfaltiger
. 2500 KWNSR Bestellbeispiel
— ’ H mit integrierter Abstlitzung 12000.KWNE0OSR
I ——
lo] o _ 100 - 3500 Nm
L
Nr. Ubersetzungs- Nm,,,,  Eingangs- Ausgangs- RS <H> <L> (/] m ‘
verhéltnis vierkant vierkant kg -
KWNG600SR 1: 33 600 12,5 (12" 20 (3/a") 110 150 65 1,5
KWN1350SR 1 : 33 1350 20 (3/4") 25 (1" 125 235 88 35
KWN2400SR 1:11 2400 12,5 (12" 25 (1" X 195 235 88 5,0
KWN3500SR 1 : 11 3500 20  (3/4") 25 (1" X 195 235 88 5,0
Hakenschiissel < Nr.12101
mit Nase DIN 1810A
ftir Nutmuttern DIN 1804 Bestellbeispiel
fur Walzlager DIN 981 12101.012-14

Spezialstahl, gefraste Nase,
hochkant geschliffen, gehartet MutternaufRen-@ 12-14
und im Brinierton angelassen.

DIN 1804 DIN 981
& v e e 52

12- 14 - - 110/ 3 25
16 - 20 6, 8 10 110/ 3 25
25- 28 10, 12 15, 17 136/ 4 45
30- 32 14, 16 20 136/ 4 50
34 - 36 18, 20 - 170/ 5 90
40 - 42 22,24 - 170/ 5 90
45 - 50 26 - 30 30 206/ 6 55
52 - 55 32, 35 25 206/ 6 160
58 - 62 38 -42 40 240/ 7 255
68 - 75 45 - 50 55 240/ 7 255
80- 90 52 - 60 60 280/ 8 410
95 - 100 62 - 70 - 280/ 8 405
110 - 115 72 - 80 85 335/10 745
120 - 130 85, 90 90, 100 335/ 10 720
135 - 145 95, 100 110 385/ 10* 1000
155 - 165 105 - 120 120, 130 385/ 10* 965
180 - 195 125 - 140 140, 150 470/ 10* 1580
205 - 220 150, 160 170 470/ 10* 1580
230 - 245 170, 180 180 568 / 10* 2250
260 - 270 190, 200 - 568 / 10* 2250
280 - 300 - - 680/ 15 5000
300 - 320 - - 695/ 15 5100
32011345 B B 695715 2200 * Dicke von DIN abweichend.
350 - 375 - - 735/ 15 5200 e
380 - 400 - - 770/ 15 6700 bis 6 mm Dicke
480 - 500 - - 988 /20 13000 auf Anfrage lieferbar.
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Hakenschlissel < Nr.12 102
mit Zapfen DIN 1810 B
fur DIN 1816 Bestellbeispiel:
Spezialstahl, hochkant geschliffen, 12102.012-14
gehartet und im Brinierton
UG EEERE MutternauBen-@ 12-14
i @ & e s 52
12- 14 - 110/ 3 25
16 - 18 6 2,5 2,5 110/ 3 25
20- 22 8 25 25 110/ 3 25
25- 28 10, 12 3 3 136/ 4 55
30- 32 14, 16 4 3 136/ 4 55
34- 36 18, 20 4 3,5 170/ 5 100
40 - 42 22, 24 4 3,5 170/ 5 100
45- 50 26- 30 5 4 206/ 6 165
52- 55 32, 35 5 4 206/ 6 165
58- 62 38- 42 6 5 240/ 7 270
68- 75 45- 50 6 5 240/ 7 270
80- 90 52 - 60 6 6 280/ 8 410 -
95 - 100 62- 70 8 6 280/ 8 410
110 - 115 72- 80 8 8 335/10 780
120 - 130 85, 90 8 8 335/10 780
135 - 145 95, 100 8 8 380/ 10* 1000
155 - 165 105 - 120 8 8 380/ 10* 1000
180 - 195 125 - 140 10 8 470/ 10* 1580 + Dicke von DIN abweichend.
205 - 220 150, 160 10 8 470/ 10* 1580
230 - 245 170, 180 10 10 560 / 10* 2250 bi .
is 6 mm Dicke
260 - 270 190, 200 10 10 560 / 10* 2250 auf Anfrage lieferbar.

Gelenk-Hakenschliissel, <€ Nr. 12103
mit Nase

fir Nutmuttern DIN 1804 Bestellbeispiel:
fur Walzlager DIN 981
NIRO fur Verschraubungen
und Armaturen nach DIN 11851 .
Form B briniert

Spezialstahl, hochkant geschliffen, Mutternaul3en-@ 20-35
gehartet, mit Aufhangeloch.

Form B: geschliffen, gehartet und

12103.B020-35

briniert
Form V: geschliffen, gehértet und
vernickelt
Form N: Nirosta
Form B +V
DIN 1804 DIN 981
@ M M | = ID:':‘ é‘_;é’
20- 35 8- 16 12- 20 135/ 4 50
35- 60 20- 38 25- 40 175/ 5 10,5 100
60 - 90 40- 60 45- 65 250/ 7 12,5 280
90 - 155 58 - 110 70 - 120 290/ 8 14 460
155 - 230 105 - 170 120 - 180 420/10 17,5 1200
Form N N
DIN 1804 DIN 981 DIN 11851 ROSL
@ M M = ID:':‘ 5;_‘5’ g
20- 35 8- 16 12- 20 - 135/3 50
35- 60 20- 38 25- 40 10- 20 175/ 4 10, 5 100
60- 90 40 - 60 45- 65 25- 40 250 /5 12,5 280
90 - 155 58 - 110 70 - 120 50 - 100 290/6 14 460
155 - 230 105 - 170 120 - 180 125 - 150 420/8 17,5 1200
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Gelenk-Hakenschliissel, < Nr.12104
mit festem Zapfen
fur Kreuzlochmuttern DIN 1816 Bestellbeispiel:

Spezialstahl, hochkant geschliffen, 12104.B020-35/2.5
gehartet, komplett montiert,
mit Aufhangeloch.

Form B angelassen

Form B: Im Brunierton angelassen MutternauRen-@ 20-35
Form V: vernickelt Zapfen 2,5

Form B
B S e ;

20 - 35 2,5 135 50

20 - 35 3 135 50

20 - 35 4 135 50

35 - 60 4 175 100

35 - 60 5 175 100

60 - 90 5 250 280

60 - 90 6 250 280

90 - 155 6 290 460

90 - 155 8 290 460

155 - 230 8 420 1200

155 - 230 10 420 1200

FormV
& = e 52
g

20 - 35 2,5 135 50

20 - 35 3 135 50

35 - 60 4 175 100

60 - 90 5 250 280

90 - 155 6 290 460

155 - 230 8 420 1200
Verstellbarer <4 Nr.12 108
Hakenschlissel
mit Nase Bestellbeispiel:
fur Nutmuttern DIN 1804 12108.20-42

Spezialstahl geschliffen, gehartet
und im Brinierton angelassen. MutternauRen-@ 20-42

20- 42 180 4 100
45- 90 240 6 240
95 - 165 585 10 700
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Verstellbarer < Nr.12 109
Stirnlochschlissel

fir Zweilochmuttern Bestellbeispiel:
Spezialstahl, im Brinierton 12109.07-40/1.5
angelassen.

Bereich 07-40

Eﬁa Zapfen 15

)= T B —_ 52

7- 40 L 2,8 115 340
7- 40 2 3,6 115 3 40
7- 40 2,5 4 115 340

11- 60 3 4 160 4 140

11- 60 4 5 160 4 140

11- 60 5 6 160 4 140

14 - 100 ) 6 215 6 300

14 - 100 6 7 215 6 300

14 - 100 8 8 215 6 300

22 -125 8 8 260 6 500

22 -125 10 10 260 6 500

22 -125 12 12 260 6 500

* Zapfenmaf? = Nennmaf3 -0,1 mm; Toleranzfeld hj».

Auch lieferbar mit auswechselbaren, gehéarteten Zapfen
Ausfuhrung AZ Gr. 11-60 und 14-100

Gelenk- 4 Nr.12 110
Stirnlochschlissel
fur Zweilochmuttern Bestellbeispiel:
Spezialstahl, hochkant geschliffen, 12110.018-40/3
im Brinierton angelassen.
Bereich  018-40
Zapfen 3

1
1
1
T
3

350

18- 40 3 4 150 5 90
18- 40 4 5 150 5 90
40 - 80 4 5] 220 6 245
40 - 80 5 6 220 6 245
40 - 80 6 7 220 6 245
80 - 125 6 7 320 8 670
80 - 125 7 745 320 8 670
80 - 125 8 8 320 8 670
125 - 200 8 8 450 10 1750
125 - 200 10 10 450 10 1750

* Zapfenmaf? = Nennmaf3 -0,1 mm; Toleranzfeld hj».

Auch lieferbar mit auswechselbaren, geharteten Zapfen Ausfihrung AZ.
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15
20
20
25
25
30
35**
35
40

* Zapfenmald = Nennmaf -0,1 mm; Toleranzfeld h1.
** StandardgroRe fur handelstbliche Trenn- und Winkelschleifer.

Sl ol ol RO ol ol R

25 4
3 4
3) 4
4 ()
3 (@)
(@) 5
4 5
5 (6)
4) 5
4 5

117
117
126
126
145
145
164
180
180
176

3

(SIS IS, T N NN NGO

(&)]

DIN 904

DIN 904 L

o

4)
5
6

)
8

©)

10

12

13

14

17

19

22
24+

-

DIN 904 L, lange Ausfuhrung

o

®)
(6)
®)
9)
(10)
12
13
14
07
19*

DIN 904

g

60 x 12
60 x 12
80 x 12
80 x 16
80 x 16
100 x 18
100 x 20
100 x 24
100 x 24
120 x 28
160 x 34
200 x 36
200 x 42
250 x 45

g

120 x 12
160 x 12
160 x 16
200 x 18
200 x 20
200 x 24
200 x 24
200 x 28
250 x 34
320 x 36

42
42
515
55
65
65
105
120
120
125

Zweilochmutterdreher

DIN 3116A

Spezialstahl, im Brinierton angelassen.

Mit elektrisch angeschweil3ten Zapfen.

45 4 5) 186 5

50 5 6 198 5

60 5) 6 208 6

75 6 7 245 6

90 7 7,5 275 8
105 8 8 295 8
125 8 8 370 8
145 10 10 410 8
170 10 10 420 8
200 10 10 490 8
Vierkant-
Aufsteckschliussel
DIN 904

140
160
227
315
540
700
1100
1200
1900
2400

Spezialstahl, Schaft und Drehstift
hartet und im Brunierton angelassen.

=I=.'

160 x
160 x
160 x
180 x
180 x
180x 8
200 x 10
250 x 12
250 x 12
320 x 14
400 x 16
400 x 16
500 x 18
630 x 20

=I=.'

160x 6
160x 6
180x 8
200x 8
200 x 10
250 x 12
250 x 12
320 x 14
400 x 16
400 x 16

0 0 O O O®

* Schaft nicht ausgedreht, entgegen DIN-Vorschrift. () keine DIN-Abmessung.
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85
85
100
180
180
245
340
520
520
875
1625
2035
2900
4270

100
110
210
390
390
600
600
795
1500
1700
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< Nr.12 111

Bestellbeispiel:

12111.13x2.5

Bereich 13
Zapfen 2,5

GrofRe 13 mit genieteten Zapfen.

GroRe 13 und 15 ohne Aussparung
zwischen den Zapfen fir Zweiloch-
muttern M8 und M10 nach DIN 547.

(') nicht nach DIN.

< Nr.12 113

Bestellbeispiel:

12113.SW04

Vierkant 4

o

<4 Nr.12 114

Bestellbeispiel:

12114.SWO05

Vierkant 5



ﬁ=

0.

10
12
14

8
10
12
13
14
17
19
22
24

125
125
125
125
125

160
200
240
255
275
325
855
395
430

2 = =

55

125
125
125
125
200
350
125
350
125
230
350
125

151
151
151
151
226
376
151
376
151
256
376
151

8

9
11
12
12
12
13
13
14
14
14
16

I

!

53
g
80

82

90

95
110
150
115
210
125
160
220
130

151
151
151
151
151

Vierkant-Ringschlissel

DIN 248

Spezialstahl, gehartet und im

Brunierton angelassen

T

17
21
24
26
27
32
35
39
43

Vierkant-

53

1
1

g
130
210
340
400
490
670
860
490
900

Aufsteckschlissel

mit Quergriff

Klinge:
und vernickelt.
Griff:

(cadmiumfrei), schwarz

0

12
14
17
22
24

Sechskant-

&3

g

85
115
125
150
160

Aufsteckschlissel

mit Quergriff

Klinge:
und vernickelt.
Griff:

(cadmiumfrei), schwarz

11

350 376
12 125 151
12 350 376
13 125 151
13 230 256
13 350 376
14 125 151
14 350 376
15 125 151
16 125 151
17 125 151

16
17
17
19
19
19
20
20
22
22
24

Chrom-Vanadium, gehéartet

aus schlagfestem Kunststoff

Chrom-Vanadium, gehéartet

aus schlagfestem Kunststoff

= = 0 &

225
135
230
140
180
235
140
235
155
155
55
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< Nr.12 119

Bestellbeispiel:

12119.SW17

Vierkant 17

O

<4 Nr.12115A

Bestellbeispiel:

12115.A06

Vierkant 6

o

Andere Léangen und Ausfiihrungen
auf Anfrage.

< Nr.12115B

Bestellbeispiel:

12115.B08X125

Sechskant 8
Lange 125

O
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A

4)

5
6
)
8
9
10

T

60 x 12
60 x 12
80 x 12
80 x 16
80 x 16
80 x 16
100 x 20

Vierkant-

Einsteckschlissel
DIN 905

Spezialstahl,

Schaft und Drehstift gehartet
und im Brinierton angelassen.

il o |

160x 6
160x 6
160x 6
180x 8
180x 8
180x 8

0

70
70
80
170
170
170
320

g T

TZLL
0 o Ul

* GrolRenbezeichnung bezieht sich auf die Schraube.

Diese Schlussel sind fur Dreikantschrauben nach DIN 22424 und fur Dreikantmuttern nach DIN 22425 vor-
gesehen.

Die GroRe M12 eignet sich besonders zur Ver- und Entriegelung von Euro-Sperrpfosten aus Stahl oder
Aluminium.

348

90x 9
100 x 10
110 x 13
125 x 15

100 x 20 200 x 10

12 100 x 24 250 x 12

13 100 x 24 250 x 12

14 120 x 28 320 x 14

17 160 x 34 400 x 16

19 200 x 36 400 x 16

22 200 x 42 630 x 20
Dreikant-
Steckschliussel
DIN 22417

aus nahtlos kaltgezogenem

Prazisionsstahlrohr,
mit durchgestecktem, beweglichem

Quergriff, verzinkt

320
450
450
780
1500
2100
3100

2 & B T 9 52

6,80
8,30
10,05
12,05

25
35
65
85

M 10
M 12
M 16

140 x 18
162 x 20
180 x 26

15,05
16,55
20,55

170
250
450
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< Nr.12 116

Bestellbeispiel:

12116.SW05

Vierkant 5

() keine DIN-Abmessung

<4 Nr.12 120

Bestellbeispiel:

12120.M04
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Doppelseitiger 4 Nr. 12121
Rohrsteckschlissel
DIN 896 Form B - ISO 2236/1SO 1085  Bestellbeispiel:

aus nahtlos kaltgezogenem Prazisions- 12121.06X07
stahlrohr, gehartet, vernickelt,
Verwendung mit Drehstift

mm 6x7
mm  Drehsift@  <L> 52 mm  Drehsift@  <L> 5
g g
6x 7 5 100 30 18 x 19 12 160 195
7x 8 6 100 30 19 x 22 12 165 220
8x 9 6 105 35 20 x 22 12 165 220
8x 10 6 120 45 21x 23 14 170 225
9x 10 6 120 45 19 x 24 14 185 300
9x 11 6 120 55 22 x 24 14 185 300
10 x 11 6 120 55 24 x 26 14 185 300
10 x 13 6 120 80 24 x 27 14 185 300
11 x 13 8 135 85 24 x 30 16 205 380
12 x 13 8 135 85 25 x 28 16 205 350
12 x 14 8 140 85 27 x 30 16 205 380
13 x 15 8 140 90 30 x 32 16 205 410
13 x 16 8 140 90 30 x 34 16 205 500
14 x 15 8 140 90 30 x 36 18 220 530
13 x 17 10 150 130 32 x 36 18 220 530
14 x 17 10 150 130 36 x 41 18 220 700
16 x 17 10 150 130 41 x 46 18 245 800
16 x 18 10 150 135 46 x 50 18 250 1250
17 x 19 12 160 195 50 x 55 18 250 1670
Doppelseitiger < Nr. 12122
Steckschlissel
massiv, Chrom-Vanadium-Stahl Bestellbeispiel:
geschmiedet und durchgehend gebohrt, 12
verchromt, 12122.06X07
Verwendung mit Drehstift
mm 6x7

mm Drehstift @ <L> m
g

6x 7 3 100 30

8x 9 3 108 50
10x 11 5 116 70
12 x 13 5 124 100
14 x 15 6 132 120
16 x 17 8 140 160
17 x 19 8 148 195
18 x 19 8 148 195
20 x 22 10 156 255
21 x 23 10 163 300
24 x 27 10 173 390
25 x 28 10 182 460
30 x 32 12 200 620
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Drehstift 4 Nr.12123
R |\ o)) A

phosphatiert Bestellbeispiel:

12123.03
@ L
- g 5;_@’ @-mm 3
3 110 5
5 125 15
6 160 85
8 180 70
10 200 115
12 250 210
14 320 380
16 400 620
18 500 1000
Rohrsteckschlussel- < Nr.12 000
Satze
doppelseitig, ohne Drehstift Bestellbeispiel:
8 teilig: 1080/8MM 12000.1080/8MM
12 teilig: 1080/12MM
8-teilig
1080/8 MM
Nr. Inhalt
g/Satz
1080/8MM 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm 890
1080/12MM 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22
21x23, 24x27, 25x28, 30x32 mm 2500
Doppelsteckschliissel- <€ Nr.12 000
Satze
massiv, mit Drehstift Bestellbeispiel:
8 teilig: 1130/8MM 12000.1130/8MM
12 teilig: 1130/12MM
8-teilig
1130/8 MM
Nr. Inhalt
g/Satz
1130/8MM 6x7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22 mm 1250
1130/12MM 6X7, 8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 18x19, 20x22
21x23, 24x27, 25x28, 30x32 mm 3200
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gﬁl ﬁ* .MIU Aaltering — damit's einfacner gent: LIZD0

Schliuisselhalter < Nr. 12000
mit Sechskantschrauben-
dreher DIN 911 L Bestellbeispiel:

mit patentiertem Haltering am
langen Ende
O-teilig

12000.46821

Schliissel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt
Haltering aus Federdraht

Halter: mit SB-Aufhangelasche
Nr. 9-teiliger Satz
S g/Satz GréRe 1.5, 2, 2.5 und 3 ohne
46821 15,2,25,3,4,5,6,8und 10 420 Haltering

Einzelschlissel

] 53

Nr. mm Zoll mm g
43950 4 5/32 140 x 25 18
43968 5 - 160 x 28 32
43976 6 - 180 x 32 52
43984 8 5/16 200 x 36 100
43992 10 - 224 x 40 177
Schlisselhalter < Nr. 12 000
mit Kugelkopf-Sechskant-
schraubendreher Bestellbeispiel:
mit patentiertem Haltering 12000.46839
am langen Ende
O-teilig
Schlissel: CHROM VANADIUM,
gehartet und verchromt
Haltering aus Federdraht
Halter: mit SB-Aufhangelasche
Nr. 9-teiliger Satz
= g/Satz GroBe 1.5, 2, 2.5 und 3 ohne
46839 1.5,2,25,3,4,5,6,8und 10 440 Haltering
Einzelschlissel
Nr. mm mm g
47332 4 140 x 25 19
47340 5 160 x 28 34
47357 6 180 x 32 54
47365 8 200 x 36 110
47373 10 224 x 40 190
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Nr.
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Werkstattstander < Nr. 12 000
mit Quergriffschraubendreher

mit patentiertem Haltering Bestellbeispiel:
sizllle 12000.42309

Klingen: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt
Haltering aus Federdraht

Griff: aus schlagfestem Kunst-
stoff (cadmiumfrei), schwarz

7-teiliger Satz
(SW x Klingenlange) g/Satz

*2.5x200, *3x200, 4x200, 5x200, 6x200, 8x200, 10x200 1130 * GroRe 2.5 und 3 ohne Haltering

Auch lieferbar als Einzelschraubendreher in den GroRen 4-5-6 - 8 - 10.

Form B: briuniert

b/

Form D: vernickelt

Nr. 12124 - DIN 911

mm

1,3
15
2

2,5

3
4
5
6
7
8
(%)
10
(11)
12
14
17
19
22

i: Zoll

0,05 *

S/e4 *
5/32 *

9/32 *
5/16 *

716 *

3/a *
/g *

]

mm

40 x 12
45 x 14
50 x 16
56 x 18
63 x 20
70 x 25
80 x 28
90 x 32
95 x 34
100 x 36
106 x 38
112 x 40
118 x 42
125 x 45
140 x 56
160 x 63
180 x 70
200 x 80

o

53

g
0,7
0,9
18
3
S
10
18
30
43
59
79
103
131
160
260
430
617
920

Sechskantschrauben- 4 Nr.12124
dreher (mm)

DIN 911 - ISO 2936 Bestellbeispiel:

CHROM VANADIUM, gehértet und ver- 12124.D01.5
nickelt. Stirnflachen plan bearbeitet.
Stirnkanten gefast. Form D
mm 1,5
Sechskantschrauben- <4 Nr. 12 125
dreher (mm)
DIN 911 L (lang) Bestellbeispiel:
12125.D01.5

Nr. 12125 -DIN 911 L

Form D
. .= 10 [y mm 1,5

mm Zoll mm g
5 90 x 14 1,5
2 5/64 * 100 x 16 3
2,5 112 x 18 5i5)
3 126 x 20 9
4 5/32 * 140 x 25 18
5 160 x 28 32
6 180 x 32 52
7 932 * 190 x 34 74
8 5/16 * 200 x 36 100
10 224 x 40 177
(12) 7/16 * 236 x 42 228
12 250 x 45 287
14 280 x 56 440
17 320 x 63 750 Der Schlissel DIN 911-1,3 hat ein
19 3/4 * 360 x 70 1100 IstmaR3 von 1,27 mm und entspricht

damit genau 0,05".

Andere Langen und Ausfuihrung auf
Anfrage.

Mit * gekennzeichnete Schlussel entsprechen der Millimeter-Ausfiihrung und sind ab SW 4 mit beiden SW-

GroRRenangaben gestempelt. () SW nicht nach DIN.

Die Teile sind auch in Zoll lieferbar.
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Schliisseltasche

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911 (mm)

Kunststofftasche mit SB-Aufhénge-

lasche und wiederverschlieBbarem

Gripverschlul3.

Schlissel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt

Nr. Inhalt
SW g/Satz
911TM 6 2,25,3,4,5 6 mm 85
911TM 8 2,25,3,4,5,6,8, 10 mm 250
911TM10 2,25,3,4,5,6, 8,10, 12, 14 mm 660
*Q11LTM 7 2,25,3,4,5,6,8mm 240

*lange Ausfuhrung
Auch in Zoll-Abmessungen 9 - 11 und 14 teilig lieferbar.

Schlisselring

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911 (mm)

Faltschachtel
mit SB-Aufhangelasche

Schliissel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
Stirnflachen plan bearbeitet.
Stirnkanten gefast.

Nr. Inhalt
SW g/Satz
911RM8 2,25,3,4,5, 6,8, 10 mm 270

Auch in Zoll-Abmessungen 8 teilig lieferbar.

Schliusselhalter

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911 (mm)

Schliussel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
Stirnflachen plan bearbeitet.
Stirnkanten gefast.

Halter: aus Polyamid
Nr. Inhalt
SW g/Satz
911HM6D 15,2,25,3,4,5mm 47
911HM9D 15,2,25,3,4,5,6,8 10 mm 245

Auch briniert, DIN 911 L, und Zoll-Ausfiuhrung 8 teilig lieferbar.
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< Nr.12 128

Bestellbeispiel:

12128.911TM10

<€ Nr.12 130

Bestellbeispiel:

12130.911RM8

< Nr.12 180

Bestellbeispiel:

12180.911HM6D
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Werkstattstander

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911 (mm)

Schlussel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
Stirnflachen plan bearbeitet.
Stirnkanten gefast.

Nr. Inhalt m

SW g
911WM9 25,3,4,5,6, 8, 10, 12, 14 mm 1200
911WMS9 leer Stander fur DIN 911 475

Auch in Zoll-Abmessungen und DIN 911 L lieferbar.

Schlisselbox

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911

Schlissel: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
Stirnflachen plan bearbeitet.
Stirnkanten gefast.

Box: aus schlagfestem Kunst-
stoff, mit SB-Aufhénge-
lasche.

Form A:  mm 7-teilig
Form B:  Zoll 7-teilig
Form D:  mm 8-teilig

Form Inhalt Box
S\ Ixbxh g/Satz
A 2,25,3,4,5,6,8mm 133 x 72 x 14 185
B 5/e4, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4" 133 x 72 x 14 185
D 2,25,3,4,5,6,8,10 mm 177 x 88 x 17 320

Schlisselbox

mit Sechskantschraubendreher
DIN 911 L (mm)

8-teilig, lange Ausfuhrung

Nr. Inhalt Box
SW Ixbxh g/Satz
1 2,25,3,4,5,6,8, 10 mm 265 x 88 x 17 550
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< Nr.12 129

Bestellbeispiel:

12129.911WM9

Inhalt  9-teilig

<4 Nr.12 131

Bestellbeispiel:

12131.A

Form A mm 7-teilig

<4 Nr.12 132

Bestellbeispiel:

12132.1
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Sechskantschrauben- < Nr.12126A
dreher
mit Langsgriff Bestellbeispiel:
Klinge: CHROM VANADIUM,

gehartet und vernickelt. 12126.A2
Griff: aus schlagfestem Kunst-

stoff, (cadmiumfrei),schwarz
Form A: Langsgriff

GrofRe 2 mm

L =2 &= = 52

mm Zoll g

15 90 72 16 x 25 18
2 5/64 90 72 16 x 25 21
2,5 90 72 16 x 25 24
3 20 72 16 x 25 26

Auch lieferbar in Zoll-Ausfuhrung.

Sechskantschrauben- < Nr.12126B
dreher
mit Quergriff Bestellbeispiel:
7 Klinge: CHROM VANADIUM,
gehéartet und vernickelt. 12126.B02X100
Griff: aus schlagfestem Kunst-
stoff, (cadmiumfrei), schwarz GréRe 2 mm
Form B: Quergriff Lange 100 mm

€ = @ —€ A

mm Zoll [¢]

2 5/64 100 80 125 18

2,5 100 80 125 24

25 200 80 225 30

3 100 80 125 24

3 150 80 175 30

3 200 80 225 32

4 5/32 100 80 125 31

4 5/32 150 80 175 36

4 5/32 200 80 225 41 Sechskantschraubendreher mit
4 5/32 300 80 325 50 dem neuen ergonomischen
5 100 100 131 51 Griff zeichnen sich aus durch
5 150 100 181 60 — griffglinstige Form fur hdch-
5 200 100 231 68 sten Handhabungskomfort,
5 350 100 381 100 — gefuhlvolles Anziehen bei

6 100 100 131 58 hutzung cles volen Dref-
6 150 100 181 77 — Aufhéngeloch fiir die Ordnung
6 200 100 231 84 am Arbeitsplatz
6 350 100 381 130

8 5/16 100 100 131 85

8 5/16 150 100 181 105

8 5/16 200 100 231 125

8 5/16 350 100 381 200

10 100 120 138 165

10 200 120 238 223

10 350 120 388 350

12 100 120 138 209

12 200 120 238 307

Auch lieferbar in Zoll-Ausfihrung.
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Klinge:
Griff:

*Stander:

Form 1.
Form 2:
Form 3:

Griff 7-teilig
SW x Klingenléange g/Satz
A 2x90,2.5x90,3x90
B 4 x 150,5 x 150,6 x 200,8 x 200 955

Ze \(\\\‘\9
estal

_nge KIinge’ & Klinge:
L sch“e“e“ _
\loranz\ehe Griff:

SW x Klingenléange
1.5x 90, 2 x 90, 2.5 x 90, 3 x 90
4 x 150, 5 x 150,6 x 200, 8 x 200, 10 x 200 1400

Werkstattstander

mit Langsgriffschraubendreher
(Nr. 12 126 A)

und Quergriffschraubendreher
(Nr. 12 126 B)

CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.

aus schlagfestem Kunst-
stoff (cadmiumfrei), schwarz
Metall, kunststoffbeschichtet

7-teilig mm
Stander leer, (7-teilig)
9-teilig mm

9-teilig
g/Satz

Doppel-Sechskant-
schraubendreher
mit Quergriff

CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
aus schlagfestem
Kunststoff, schwarz

ii—fq—lﬂ[ﬂm

mm Zoll
4 5/32 150 171
5 150 20 110 176 67
6 150 20 110 176 81
8 5/16 200 25 115 226 148
10 200 30 140 230 260
12 250 30 140 280 395
Auch lieferbar in Zoll-Ausfuhrung.
Schraubboy
Klingen: CHROM VANADIUM,
gehartet und vernickelt.
Gehause: Stahl, kunststoff-
beschichtet
DIN 911 DIN 5260 ahnl. DIN 5264 DIN 659 @ m
w O -— = g
M6 2,25,3,4,5mm GroRe:1u.2 05x35,1x7mm 7,8,10,13mm 95x28x25 180
M8 2,25,3,4,5 6 mm GrolRe 1 1Xx7mm 7,8,10,13 mm 95x25x25 180
M9 15,2, 25,3,4,5 6 mm GroRe 1 1x7mm 7,8,10,13 mm 95x 28 x 25 180
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< Nr. 12 127

Bestellbeispiel:

12127.1

Stander mit Schlissel
7-teilig

*Wahlweise aus schlagfestem
Kunststoff, mit Verbindungsclip zum
Anbau weiterer Werkstattstander,
lieferbar.

Neu: TORX-Werkstattstander

< Nr. 12 181

Bestellbeispiel:

12181.04

GrofRe 4 mm

< Nr. 12 133

Bestellbeispiel:

12133.M6

Ausfihrung M6



11
-
—|® T
A ] e
12
g H—t=—————3|a
13
14
b, Iy metr. Zoll a
14 160 M12, M14 Y2 25
14 200 M12, M14 ) 25
18 200 M16,M18 s 30
18 250  M16,M18 s 30

Spanneisen
mit zylindrischem Magneteinsatz

Spanneisen: Vergutungsstahl lackiert.

b, by l2 I3 5
g
40 24 47 30 760
40 24 47 30 980
50 28 57 36 1410
50 28 57 36 1780

Zum Neigungsausgleich zwischen Werkstiick und Spanneisen. Das Spanneisen mit zylindischem Magnet-
einsatz ermdglicht aufgrund seiner groR3en Auflageflache hohe Spannkréafte auf das Werkstiick zu tbertragen,
ohne Beschadigungen zu verursachen. Es stellt sich leicht auf den erforderlichen Neigungswinkel ein. Das
Werkstuck wird schnell, spannungsfrei und sicher gespannt.

umsetzbar
_FF'
I o
A
S i)
= 13
™
SN\ (——— 3=
(=1
A
12
14
b, Iy metr. Zoll a
14 160  M12,M14 12 25
18 200  M16,M18  5/8 30

Spanneisen
(DBP 43 37 658)

seitlich gekropft,
mit zylindrischem Magneteinsatz

Spanneisen: Vergitungsstahl lackiert.

b, by l2 I3 m
9

40 24 47 39 1110

50 24 57 53 1720

Rechts und links verwendbar. Durch die seitliche Spanneisenkropfung kann auch bei ungiinstigen Platz-
verhaltnissen noch geniigend Platz fir das Bearbeitungswerkzeug geschaffen werden, dadurch wird Kom-
plettbearbeitung méglich. So vermeiden Sie Umspannfehler, erzielen héhere Genauigkeit, erreichen Zeit-

ersparnis und weniger Ausschuf3.

Haltemagnet

Magneteinsatz
Druckstick mit Haltemagnet

Vergutet und geschliffen

30

Zur Verwendung in den Spanneisen Nr. 12 000 M und Nr. 12 000 MS.
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< Nr. 12000M

Bestellbeispiel:

12000.M14X160

bl 14
I, 160

/@"

—

Auf der Spannschraube muf3 eine
Kegelpfanne DIN 6319G mit einer
Kugelscheibe DIN 6319C oder mit
der balligen Seite der hohen Sechs-
kantmutter DIN 6330B eingesetzt
werden.

< Nr.12000MS

Bestellbeispiel:

12000.MS14X160

b, 14
I, 160

-~

4

Auf der Spannschraube mul3 eine
Kegelpfanne DIN 6319G mit einer
Kugelscheibe DIN 6319C oder mit
der balligen Seite der hohen Sechs-
kantmutter DIN 6330B eingesetzt
werden.

< Nr.12000ME

Bestellbeispiel:

12000.ME

7

/
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Fixieraufsatz < Nr.12000F
] []
[| <7 [ mit zylindrischer Auflage
1 B 1 . .
I L, | Stahl vergtet, im Briinierton Bestellbeispiel:
=== = L angelassen
@ 12| 50 12000.F
g
370
Zum Auflegen von Gabelspanneisen unter einem Neigungswinkel.
Der Fixieraufsatz verhindert das Abgleiten des Spanneisens und
erhoht dadurch die Sicherheit am Arbeitsplatz. Durch die zylindrische
Auflage kdnnen Spanneisen aufgelegt werden, die zur Spannunterlage
geneigt sind (siehe Abb. rechts).
| ; Einfache Spanneisen <4 Nr.12134
| o
. ]
DIN 6314 flach
e Vergitungsstahl, lackiert Bestellbeispiel:
AF=b-d—«
12134.07X050
e, e, b1 7
L | 50
b, [ a b, by e, e, fiir Schrauben 5
metrisch Zoll g
7 50 10 20 8 10 20 M 6 1/4" 60
9 60 12 25 10 13 22 M 8 5/16" 110
11 80 15 30 12 15 30 M 10 3/g" 220
14 100 20 40 14 21 40 M 12, M 14 1" 490 ,
14 125 20 40 14 21 50 M 12, M 14 1" 600
18 125 25 50 18 26 45 M 16, M 18 5/g" 960
18 160 25 50 18 26 65 M 16, M 18 5/g" 1230
22 160 30 60 22 30 60 M 20, M 22 3/4" 1830
22 200 30 60 22 30 80 M 20, M 22 3/4" 2290
26 200 30 70 26 35 80 M 24 1" 2650
26 250 30 70 26 B85 105 M 24 1" 3320
34 250 40 80 34 45 100 M 30 11/4" 5000
34 Sils 50 80 34 45 130 M 30 11/4" 6300
[ -
2 Spanneisen <4 Nr.12 135
f}(-—-—}--; == mit abgeflachter Kugel
s/ 1 Spanneisen: Vergitungsstahl, Bestellbeispiel:
i
bruniert
: 12135.07X050
- q°/ : ' o) Kugel: Kugellagerstahl
! - gehartet, blank
d5 ® b1 7
Kugel gegen Verdrehen gesichert |1 50
b, iy dy Bl h L Kugel 5
%] 9
7 50 5,8 2,5 1,6 5,0 8,5 60
9 60 7,2 3,0 2,0 6,5 10,0 110
11 80 8,6 8IS 2,7 7,5 12,0 220
13 125 10,5 4,0 3,5 10,5 16,0 600

(ubrige MaRe wie DIN 6314)
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/verkleb'r

Spanneisen
mit Schonplatte

Spanneisen: Vergutungsstahl,
bruniert
Schonplatte: Messing aufgeldtet

A LZATTAR A -
o 74/ 4 ,%;
o 7/
L0
Schonplatte '
a
Spannhohe (ubrige MaRRe wie DIN 6314)
min.  max. é_Lé-
a I3 b, h, h, Iy d l I4 S g
Form A 8 50 9 8 15 60 M 8 10 8 2 200
8 80 9 8 45 60 M 8 10 8 2 220
10 65 11 10 22 80 M 10 12 10 2 385
10 100 11 10 57 80 M 10 12 10 2 420
12 80 14 10 26 100 M12 15 12 3 740
mit Stellschraube 12 125 14 10 71 100 M 12 15 12 3 805
und Spannschraube 14 80 14 10 24 100 M12 15 12 3 755
14 125 14 10 69 100 M 12 15 12 3 820
16 100 18 12 30 125 M 16 20 16 3 1470
16 160 18 12 90 125 M16 20 16 3 1630
18 100 18 12 28 125 M16 20 16 3 1490
18 160 18 12 88 125 M 16 20 16 3 1650
Form B - - 9 8 15 60 M 8 10 8 2 150
- - 9 8 45 60 M 8 10 8 2 160
b - - 11 10 22 80 M 10 12 10 2 295
- - 11 10 57 80 M 10 12 10 2 310
- - 14 10 26 100 M 12 15 12 3 590
nur mit Stell- - - 14 10 71 100 M 12 5 12 3 620
schraube - - 14 10 24 100 M12 15 12 3 590
- - 14 10 69 100 M 12 15 12 3 620
- - 18 12 30 125 M 16 20 16 3 1150
- - 18 12 90 125 M16 20 16 3 1220
- - 18 12 28 125 M 16 20 16 3 1150
- - 18 12 88 125 M 16 20 16 3 1220
Form C - - 9 - - 60 M 8 10 8 2 105
- - 11 - - 80 M 10 12 10 2 210
ES - - 14 - - 100 M 12 15 12 8 480
ohne Zubehor - - 18 - - 125 M 16 20 16 3 940
ﬁl Spanneisen Nr. 12 135
]
e - - ——— !
8 [
=
<]
=5f
| e
} % { Abstiitzelement Nr. 12 185
F
| L
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4 Nr.12 136

Bestellbeispiel:

12136.A08X050

Form A
a 8
I3 50

Die Schonplatte schiutzt das
Werkstiick vor Beschadigungen.
Mit der Kombination Mutter DIN
6330 B Kegelpfanne DIN 6313 G
an der Spannschraube und Druck-
stick DIN 6311 werden mit der
Stellschraube Unparallelitaten
ausgeglichen. Das Spanneisen
ist beidseitig einsetzbar (weiche,
harte Spannfléache).
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hy
Federweg
dl d2
8,5 24
14,0 28
16,5 g5

85
51
60

ahnl. DIN

6314
by x1

11
11
12

Form A: ohne Schrauben fiir T-Nuten

10 8-29
12 + 14 10 - 34
16 + 18 13-41
20 + 22 16/-155
24 + 28 20-81

11x 80
14 x 100
18 x 125
22 x 160
26 x 200

Abstitzelement
fir Spanneisen

Ringe: AL, hochfest
Feder: Nirosta
Réandelschraube: Messing
hs h, fir s
Schraube g
5 14 M 6-M 8 25
5 29 M 10 - M 12 30
5 35 M 16 40

Gerade Spanneisen

ahnlich DIN 6314
mit verstellbarer Stlutzschraube

Vergutungsstahl lackiert

Form A: ohne Schrauben fiir T-Nuten
Form B: mit Schrauben fir T-Nuten

Form B: mit Schrauben fir T-Nuten DIN 787 8.8, Mutter und Scheibe

10 8 - 27
12 10- 34
14 10 - 33
16 13-41
18 13- 40
20 16 - 55
22 16 - 53

11x 80
14 x 100
14 x 100
18 x 125
18 x 125
22 x 160
22 x 160

M 10x 10 x 63
M 12 x12 x 80
M 12 x 14 x 80
M 16 x 16 x 100
M 16 x 18 x 100
M 20 x 20 x 125
M 20 x 22 x 125

d e, e, 5
9

M 10 15 30 200
M 12 21 40 560
M 16 26 45 1110
M 20 30 60 2050
M 24 35 80 3200
M 10 15 30 340
M 12 21 40 700
M 12 21 40 720
M 16 26 45 1400
M 16 26 45 1400
M 20 30 60 2600
M 20 30 60 2770

*abh&ngig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublénge der Mutter
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<4 Nr.12 185

Bestellbeispiel:

12185.14
d, 14
& é’, J
=3
)
-
—
;—ﬁ/
=5
| Nr. 12 137

Bestellbeispiel:

12137.A10

Form A
Nutennennmafd 10



L—' ;
£~
L L} —
ahnl. DIN
g h* 6316
7 by x|

Form A: ohne Schrauben flr T-Nuten

12 + 14
16 + 18
20 + 22

Form B: mit Schrauben fir T-Nuten DIN 787 8.8, Mutter und Scheibe

10

10
12
14
16
18
20
22

23 -44
30 - 54
38 - 66
46 - 85

23-42
30 - 54
30 - 53
38 - 66
38 - 65
46 - 85
46 - 83

11 x 100
14 x 125
18 x 160
22 x 200

11 x 100
14 x 125
14 x 125
18 x 160
18 x 160
22 x 200
22 x 200

M 10 x 10 x 63
M12x 12 x 80
M 12 x 14 x 80
M 16 x 16 x 100
M 16 x 18 x 100
M 20 x 20 x 125
M 20 x 22 x 125

Gekropfte Spanneisen

ahnlich DIN 6314
mit verstellbarer Stutzschraube

Vergutungsstahl, lackiert.

Form A: ohne Schrauben fiir T-Nuten
Form B: mit Schrauben fir T-Nuten

M 10
M 12
M 16
M 20

M 10
M 12
M 12
M 16
M 16
M 20
M 20

32
40
40
55

32
40
40
49
49
55
515

*abhé&ngig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublange der Mutter

o, 1

13
13
18
18
22
22
26
26
32

12
14
16
18
20
22
24
28
36

€

32
40
50
70

32
40
40
50
50
70
70

Spannpratze

kurz, mit U-Stuck
ohne Spannschraube

stufenlos verstellbar, vergutet,
verzinkt und gelb passiviert

[ J_I_Iﬁ 1
I —
b1

fur Spann-

Spann- hohe

schraube m h (mm) bxl © d e f
M12 57 O0-40 38x 88 28 48 23 68
M 12 57 0- 40 38x 88 28 48 23 68
M16 90 O0- 65 56x130 38 74 29 101
M16 90 O0- 65 56x130 38 74 29 101
M20 103 O- 70 66x140 46 80 32 112
M20 103 O0- 70 66x140 46 80 32 112
M24 120 O0- 85 76x174 52 100 39 135
M24 120 O0- 85 76x174 52 100 39 135
M30 138 0-100 90x200 61 110 44 156

k
14
14
18
18
20
20
24
24
28

dazu passende
Spannschrauben

M12 x 12 x 100
M12 x 14 x 100
M16 x 16 x 160
M16 x 18 x 160
M20 x 20 x 200
M20 x 22 x 200
M24 x 24 x 200
M24 x 28 x 200
M30 x 36 x 250

320
760
1480
2690

420
920
920
1830
1830
3350
3360

DIN 787 mit DIN 6331

275
275
790
790
1310
1310
1700
1700
2770

<
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Nr. 12 138

Bestellbeispiel:

12138.A10

Form

A

Nutennennmafd 10

<

Nr. 12 184

Bestellbeispiel:

12184.13X12

b1

13

Nutennennmafd 12

361



o {4 & [z |a
k L
Grolze
M x L D
M 10 x 39 30
M 12 x 48 36
M 16 x 55 42
M 20 x 69 50
M 24 x 87 60
W% :
| o
|
C
© [c]
m) ! — o
o 7 o |* o
|
e1 Ez
by | a b, b, C
7 60 10 20 10 8
9 80 12 25 12 9
11 100 15 30 15 12
14 125 20 40 20 16
18 125 25 50 25 20
18 160 25 50 25 20
22 160 30 60 30 24
22 200 30 60 30 24
26 200 85 70 85 28
26 250 35 70 35 28
34 250 40 80 40 40
34 315 50 80 40 40

2

h
hy h

b, | a b,
7 55 8 15
9 70 10 20

11 9 13 25

13 115 16 30

17 145 20 40

10
12
15
20

10
12
14

€

11
15
19
24
29

e, e, h fiir Schrauben 5
metrisch Zoll g
20 20 20 M 6 1g" 80
25 25 24 M 8 5/16" 160
32 32 30 M 10 3/g" 300
40 40 40 M12, M 14 12" 660
49 40 50 M16,M18  5/g" 1050
49 50 50 M16,M 18  5/g" 1360
55 55 60 M 20 34" 1940
55 70 60 M 20 3" 2500
72 60 70 M 24 1" 3400
72 80 70 M 24 1" 4300
91 70 80 M 30 11/4" 4500
91 70 100 M 30 11/4" 9000
Spanneisen
abgesetzt
Vergutungsstahl vergutet, briniert
e, e h hy h, furSchrauben  ata
metrisch  Zoll g
155 36 16 11 2 M6 1g" 38
195 46 20 14 3 M8 5/16" 77
265 58 25 18 4 M10 3/g" 164
325 75 32 23 5 M12 12" 404
385 99 40 28 6 M16 5/g" 643

16
20
25
25
34

Stltzschraube

vergutet, Festigkeitsklasse 8.8

10
13
16
20

Spanneisen
gekropft DIN 6316

Vergitungsstahl, lackiert

52
96
180
320
590
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4 Nr.12199

Bestellbeispiel:

12199.M10X39

GroRe M10X39

(il
|

([ H““u:m\ i
(Ut \k‘mh‘w\n\‘\\‘\\(v\x

<4 Nr.12 154

Bestellbeispiel:

12154.07X060

b1 07
| 60

<

Nr. 12 186

Bestellbeispiel:

12186.07X055

b1 07

| 55
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] .
’EQ\' i/ﬂ\ Spanneisen < Nr. 12 187
il /J 9 )
doppelt gekropft
! . . ispiel:
Ei: 4 > R Vergiitungsstahl, lackiert Bestellbeispiel:
I
\ ‘
e,] b 12187.18
1
b1l 18
b1 I —] a b, by e 52
9
18 100 M12-M 18 20 40 20 26 620
25 140 M 20 - M 24 30 60 30 38 2040
Zu diesem Spanneisen gehdren Scheiben DIN 6340 oder DIN 6319 G.
= Gabelspanneisen < Nr. 12139
L3 mit rundem Spannansatz
| .
o a| &) DIN 6315 C Bestellbeispiel:
2 Vergutungsstahl, lackiert
" ELEUE 12139.09X100
b1 09
b, Iy = a b, @d I I 52 ! 100
metrisch Zoll 9
9 100 M 8 5/16" 15 30 12 30 18 220
11 125 M 10 3/g" 20 30 16 36 24 350
14 160 M 12, M 14 1/2" 25 40 20 45 30 750
14 200 M 12, M 14 1/2" 25 40 20 45 30 950
18 200 M 16, M 18 5/g" 30 50 24 55 36 1400
18 250 M 16, M 18 5/g" 30 50 24 55 36 1750
22 250 M 20,M22 3/4" 40 60 30 65 45 2700
22 315 M20,M22 3/4" 40 60 30 65 45 3400
26 250 M 24 1 40 70 38 80 56 3200
26 315 M 24 1" 40 70 38 80 56 4100
34 315 M 30 11/4" 50 80 45 85 56 5700
34 400 M 30 11/4" 50 80 45 85 56 7000
Pl B Gabelspanneisen < Nr. 12140
]
1 etz mit Nase
1 7
g H- P DIN 6315 GN Bestellbeispiel:
Vergutungsstahl, lackiert
L] ; gutung 12140.09X100
b1l 09
—1( I 100
b, I a b, bs I, I 52 !
metrisch Zoll g
9 100 M 8 5/16" 15 30 16 32 18 240
11 125 M 10 3/g" 20 30 20 38 24 380 /
14 160 M12,M14 12" 25 40 24 47 30 800 p—
14 200 M12,M14 1" 25 40 24 47 30 950 48
18 200 M16,M18  5/s" 30 50 28 57 36 1500 -
18 250 M16,M18  5/s" 30 50 28 57 36 1850
22 250 M20,M22 31" 40 60 35 68 45 2900
22 315 M20,M22 3" 40 60 35 68 45 3600
26 250 M 24 1" 40 70 43 83 56 3400
26 315 M24 1 40 70 43 83 56 4300
34 315 M30 11/4" 50 80 50 88 56 6000
34 400 M30 11/4" 50 80 50 88 56 7300
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mit Gewinde

7

2
v

|

ly .

5o

o~
o
327
m

A ~ D |
o | T o DT o
2 3 ls
1
W&( mit Nut
T =
N |
) lA <50 Um
m ~ - |
o — ki >—o|l———1] o
2 '3
U
by Iy a a ag b,
7 80 8 2,5 2,5 15
9 100 12 4,0 3,0 20
11 125 15 5,0 35 25
13 150 20 7,0 4,0 30
17 175 25 9,0 4.5 35
/%
__(// |
| (=]
a "
- ()
n
] [/ 1
Al s f— ——
I
U
by Iy a b,
7 60 12 19
9 80 15 25
11 100 20 31
14 125 25 38
14 160 25 38
14 200 25 38
18 160 30 48
18 200 30 48
18 250 40 48
22 250 40 62
22 315 40 62
26 200 40 66
26 250 40 66
26 315 40 66
34 250 50 74
34 315 50 74
34 400 50 74
40 400 60 100
40 600 60 100

364

7,5
9,5
11,5
13,5
15/5

Gabelspanneisen

mit Nase
Stahl, vergutet, bruniert

Form A:
Form B:
d Iy
M 6 17
M 8 22
M10 28
M12 34
M16 40

mit Gewinde flr
Stellschraube

mit Nut
k ly
23 13
29 17
36 21
43 25
52 29

G

34
42
52
63
70

max.
Anzugs-

moment A=A

Gabelspanneisen
abgeschragt

DIN 6315 B

Vergutungsstahl, lackiert

fur Schrauben
Zoll
/g
5/16"
3/g"
1/
1/t
/2
5/g"
5/g
5/g:
3/g"
3/g"

metrisch
M 6
M 8
M 10
M 12, M 14
M 12, M 14
M 12, M 14
M 16, M 18
M 16, M 18
M 16, M 18
M 20, M 22
M 20, M 22
M 24
M 24
M 24
M 30
M 30
M 30
M 36
M 36

1"

Nm

5
12
30
55
80

11/
11/4
11/
11/
11/2

9

50
130
260
500
800

9
60
140
300
540
690
900
1080
1360
1800
3020
3830
2400
3050
3850
3750
4750
6100
11000
16500
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<4 Nr.12 185

Bestellbeispiel:

12185.A07X080

Form A
b1 07
I 080

R

e
/%//\

NN

194

\VIRVARVAR

=

N

< Nr.12 141

Bestellbeispiel:

12141.07X060

bl 07
Iy 060

7%
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Spanneisen <4 Nr. 12153
‘gf—l/l : f 2 mit Treppenzahnen
d‘ I ] DING6314 Z Bestellbeispiel:
/I’ } | Vergitungsstahl, lackiert 12153.07X050
0O B o Die lange Ausfiihrung ist vorgesehen
fir groBe Spannweiten durch breite b1 07
| Nutabstande oder groRere 1 050
el €2 Spanntiefe am Werkstiick,
l o z.B. auf Graviermaschinen.
Verwendbar nur
in Verbindung mit Nr. 12150
Spannhohe:
mit Nr. 12150/1: 0- 20
mit Nr. 12150/2:  0- 50
mit Nr. 12150/3: 0-115
by | —j a b, bs e, e, 52
metrisch Zoll 9
7 50 M 6 1g" 10 20 8 10 20 55
7 80 M 6 1g" 10 20 8 10 45 90
9 60 M 8 5/16" 12 25 10 13 22 100
9 100 M 8 5/16" 12 25 10 13 60 180
1 80 M10 3/g" 15 30 12 15 30 200
1 125 M10 3/g" 15 30 12 15 70 350
14 100 M12,M14  1f" 20 40 14 21 40 450
14 160 M12,M14 1/ 20 40 14 21 90 770
18 125 M16,M18  5/s" 25 50 18 26 45 900
18 200 M16,M18  5/g" 25 50 18 26 110 1500
22 160 M20,M22  3a" 30 60 22 30 60 1700
26 200 M24 1 30 70 26 35 80 2500
Universal- < Nr.12 150
Spannunterlagen
Vergiitungsstahl, lackiert Bestellbeispiel:
Stufenhdhe senkrecht: 4,65 mm 12150.1
l_ [ S— !
- waagerecht: 2,3 mm
Gréle 1
O (&
]

o

GroRke h-H a b G Q_Lé»

g
1 22- 51 33 19,0 38 90
2 39 - 107 66 35,5 70 300
3 71-208 131 68,0 135 1050 Lieferumfang: jeweils 2 Stiick.

Spannunterlagen-Einzelstiicke sind nur in Verbindung mit gezahnten Spanneisen Nr. 12153 verwendbar.
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Spannunterlagen
> stufenlos verstellbar

'*‘-\ _ DIN 6326

! ;:k mit Schragverzahnung

Vergltungsstahl, lackiert

- B0
Kombination h-H bestehend aus: é_Lé-
Unterteil Oberteil o]
AK 25- 45 A K 1050
AG 45 - 65 A G 1350
BK 65- 85 B K 2500
BG 85 - 105 B G 2800
CK 105 - 125 c K 4000
CG 125 - 145 C G 4300
AKG 25- 65 A KG 1550
BKG 65 - 105 B KG 3000
CKG 105 - 145 c KG 4500
Einzelteile Ix b 5
g
A 80 x 60 850
B 80 x 60 2300
C 80 x 60 3800
K 70 x 30 200
G 70 x 30 500
Treppenbdcke
o r—9-0—-‘g: 50 DIN 6318/6318 B
Elsas R E= mit Spannstufen von je 7,5 mm
15 128 i i Hohenunterschied
T i MaschinenguR, lackiert
e 5 Eil Standflache und Treppen plangefrafit
] .
& i L Form A: 50 mm breit
425 g [« b Form B: 80 mm breit
GroRe ﬂ a b m
g
Form A
50 12,5- 50 42,5 50 500
95 57,5- 95 95,0 55 1600
140 102,5 - 140 100,0 60 2000
185 147,5 - 185 105,0 65 2900
230 192,5 - 230 110,0 70 3600
275 237,5 - 275 115,0 75 4300
320 282,5 - 320 120,0 80 5200
GroRe ﬂ' a b é_Lé.
g
Form B
50 12,5- 50 425 80 800
95 57,5- 95 95,0 85 2300
140 102,5 - 140 100,0 90 3450
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<4 Nr.12 151

Bestellbeispiel:

12151.AK

< Nr. 12 143

Bestellbeispiel:

12143.B050

p— |
SN
— S

DIN 6318 A

DIN 6318 B



Schraubbock
dz
d3
d
[ -
= L
1//1-:,
I, I,
Spannhéhe min.
max.
50 38
52 42
70 50
100 70
140 100
210 140
300 190

GrofRe h E H
52 42 - 52
70 50- 70
100 70 - 100

Fur den Einsatz auf 3D-
MeRmaschinen mit Gewinden
M6, M8, M10 oder M12!

Unterlagen bitte anfordern.

Schraubbdcke

mit flacher Auflage,
Zentrierloch @ 12 mm

Stahl 1.0503 lackiert

Spindel:  Trapezgewinde selbst-
hemmend, mit Endsicherung
Tragkraft
d, dy d, kN
g

32 20 : 15 190
50 30 12 60 550
50 30 12 60 650
50 30 12 60 900
65 40 12 100 2700
70 50 12 170 4600
80 65 12 350 9700

Alu-Schraubbdcke

Zentrierloch @ 12 mm

Spindel:  Vergltungsstahl bruniert,
Trapezgewinde selbst-
hemmend, mit Endsicherung

Unterteil: Aluminium 400 N/mm?2

Zugfestigkeit

F max.
- 5 A

[kN] g

30x4 50 50 30 370
30 x 4 50 50 30 430
30x4 50 50 30 600

Schont die Tische von Prazisionsmaschinen (Stahlspéane dringen nicht in den Maschinentisch, sondern ins Alu-Unterteil
ein). Zweckmagig fur alle Werkzeugmaschinentische sowie Richt- und MeRplatten mit feinstbearbeiteten Flachen.

LN\

HORN

Ubersicht Giber Kunststoff-Spannelemente

< Nr.12 144

Bestellbeispiel:

12144.050

2 50

< Nr.12144AL

Bestellbeispiel:

12144 .AL52

GrofRe 52

Trapezgewinde im Schraubbock
selbsthemmend, Spindel mit
Endsicherung. Mit den Haltern lassen
sich die Schraubbdcke so fixieren,
daf3 sie bei einem Werkstlickwechsel
nicht verrutschen. Auf3erdem
ermdglichen sie einen Einsatz der
Schraubbdcke auf vertikalen
Aufspannflachen. Schraubbdcke
werden haufig auch zum Unterstiitzen
von Werkstuicken benutzt. Die
Verwendung der Pendelaufsatze
garantiert dabei eine lagegerechte
Auflagefléache. Mit der Zentrierplatte
Nr. 12 147 als Zwischenstiick kénnen
mehrere Schraubbdcke der GroRen
52, 70 und 100 Ubereinander gesetzt
werden.
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Form

GroRe

62
80
110

Alu-Schraubbodcke

mit Spaneschutz
Zentrierloch @ 12 mm

Schraubbock-Gewinde durch Ab-
streifer gegen das Eindringen von
Spéanen geschiutzt.

Bestehend aus:
- Schraubbock
- Aluful3 oder Magnetfuld

Form A: mit Aluful3
Form B: mit Magnetfuld

F max.

Yal g "5 A . 5
[kN] 9

75 - 88 30x4 50 50 30 630

75 - 88 30x4 50 50 30 720

Magnet-Schraubbo6cke

Zentrierloch @ 12 mm

Spindel:  Vergutungsstahl briuniert,
Trapezgewinde selbst-
hemmend, mit Endsicherung

Unterteil: Aluminium 400 N/mm?2

Zugfestigkeit

F max.
Yok LA . TR = o
[kN] g
52 - 62 30x4 50 50 30 380
60 - 80 30x4 50 50 30 550
80 - 110 30x4 50 50 30 710

Schraubbdcke mit Magnetful? sind fir horizontale und vertikale Anwendung konstruiert. Mit den Permament-Magnet kann
eine andauernde und exakte Positionierung des Werkstuickes in vertikaler Stellung erreicht werden.

&

Form

N

368

Alu-Zwischenringe
far den nachtraglichen

Hohenausbau
g 50
H
/] = 2}
i 2 &3
g

12,5 50 38
25 50 76
50 50 165
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4 Nr.12144AS

Bestellbeispiel:

12144 .ASA

Form A

< Nr.12144M

Bestellbeispiel:

12144.M62

Grofle 62

4 Nr.12144AZ

Bestellbeispiel:

12144 .AZ1

Form 1



H6hen- und Richtkell

Zentrierloch @ 12 mm

Sphéaroguld und Stahl vergutet im
Brinierton angelassen. Keilflache
fein bearbeitet.

Ein Kugelaufsatz Nr. 12145 wird
jedem Richtkeil beigelegt.

passende ? ¥ %

12145 - 12146 - 12147

Aufsatze:

o H* F max.
Groge  F T A B L sw mm | 5
U [kN] g
63 50- 63 40 - 63 8 0,86 40 1300
125  100-125 60 115 125 14 1,16 100 8600
190  170-190 80 150 175 22 2,02 250 23750

*H mm U = Hoéhenverstellung pro Umdrehung

Mit tblicher Handkraft [aR3t sich der Richtkeil noch bei einer Belastung von 1/3 F max. leicht verstellen.

Die fein bearbeiteten Keilflachen erlauben ein ruhiges, feinfiihliges Verstellen, genauer als 1/10 mm, wahl-
weise durch Randelschraube oder mit Sechskantschraubendreher. Die doppelte Keilwirkung ergibt einen
grofRen Hub und eine préazise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschieben. Der Héhenkeil bewahrt sich
bei schwierigen GuR- oder Schmiedestlicken auf groRen Werkzeugmaschinen. Der Richtkeil verfiigt tiber ein
zusatzliches Zentrierloch im Boden der Grundflache. Dadurch besteht die Mdglichkeit zum Aufsetzen des
Richtkeils auf ,schwere Schraubbdcke”. Es wird hierzu ein Zylinderstift DIN 6325 12 x 30 bendétigt.

Kugelaufsatz

Kugelaufsatz Prismenaufsatz Zentrierplatte

=1 \ﬁﬂ
= S P Sy

R5p

Prismenaufsatz

837 245 1
Zentrierplatte
NI Ausfiihrung fur m
Schraubbdcke g
12 145 Kugelaufsatz Gr. 52 - 300 90
12 146 Prismenaufsatz Gr. 52 - 300 120
12 147 Zentrierplatte Gr. 52, 70, 100 120
TR Pendelaufsatze

?:E; ; ] Stahl einsatzgehértet, briiniert
L w0

12]
: d:‘\\i

d I fur Q—L@,

Schraubbdcke g
50 32 Gr. 52, 70, 100 350
65 35 Gr. 140, 210 600

LN\
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< Nr. 12 156

Bestellbeispiel:

12156.063

GrofRe 63

" GroRe 125 und 190

< Nr. 12 145

< Nr. 12 146

<« Nr. 12 147

Bestellbeispiel:

12145.1
12146.1
12147.1

< Nr. 12 148

Bestellbeispiel:

12148.50

d 50
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Halter 4 Nr. 12 149
fur Schraubbécke
Stahl briiniert Bestellbeispiel:
5T == 12149.32
T {1
dil 32
d, b d, N Iy I I Schraubbocke g4y
fur g
32 40 18,5 175 30 35 90  Gr.50 510
50 60 20,5 190 38 46 90 Gr. 52, 70, 100 905
70 80 245 210 48 54 90  Gr.140 1300
. Tiefspannbacken < Nr. 12142

Stahl vergutet, schwarz

—+b

Bestellbeispiel:

F1
! 12142.12

N

a 12
Nur paarweise lieferbar

a b e [ s Fy F, Schraube 5
Nutenmafd kN kN DIN 912 g
12 40 & 80 20 16 0,6 M 10 x 30 500
14 40 3 80 20 22 0,9 M 12 x 30 540
16 50 4 100 25 32 1,2 M 14 x 35 1000
18 50 4 100 25 36 1,4 M 16 x 40 1040
20 50 4 100 25 36 1,4 M 16 x 40 1150
22 78 5 140 30 36 1,4 M 20 x 45 2670
24 78 5 140 30 36 1,4 M 20 x 45 2830
28 78 5 140 30 40 1,6 M 24 x 50 3090

Keilspanner fur flache Werkstiicke, einfache Bedienung, horizontale Spannschraube, maximale Spannkraft horizontal und vertikal.

Flachspanner <4 Nr.12155

Stahl vergutet, schwarz

Bestellbeispiel:

F1 12155.12
F2¥

h'\
hy

hy,

[
s " ——
a 12
[ Nur paarweise lieferbar
a b c hy hy hs hy | X Fq Fs m
Nutenmafd min. = kN kN g

12 18 1,8 255 205 7 11 52 5 5,0 0,6 110
14 22 1,8 265 215 8 13 55 5 55 0,7 160
16 25 25 320 250 9 15 68 6 8,0 0,9 265
18 28 25 330 260 10 16 71 6 9,0 1,0 340
22 35 30 430 340 14 20 89 9 16,0 1,9 690

Keilspanner fur flache Werkstiicke. Um eine geringe Spannhéhe bei kleinen Nutentiefen zu erhalten, kdnnen die Spanner
bis zum Maf} >x< abgenommen werden.
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b ~ Niederzugspanner < Nr. 12160
|__s (Spannweg)
| % mit gekropftem Spannhebel
[® : | £ Stahl einsatzgehértet, briiniert Bestellbeispiel:
Shommbacke 2 ’ Form A: mit ebener Spannbacke, 12160.A10
X ‘ Spannrichtung rechts
Form B: mit ebener Spannbacke, E A
. J) Spannrichtung links orm
echie Form C: mit Prismen-Spannbacke, a 10
Prismen— % Spannrichtung rechts
SREnIbICKe Form D: mit Prismen-Spannbacke,
] : Spannrichtung links
(I ) 2
link .
mn 4 e e s,
& Ko
A W 5
a d d, b h, h, hy h, I, , Iy s Spannkaft k - &5
Form Nuten- horizontal g < d
mafd kN max. g 2]
A 10 M 8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 35 220 -
12 M12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 70 860 veo LS o
14 M12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 70 870
B 10 M8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 35 220
12 M12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 70 860
14 M12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 70 870
C 10 M8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 35 220

12 M12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 860
14 M12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 870

Das Schnellspannelement driickt das

D 10 M8 84 32 20 30 8 40 132 50 32 3 35 220 Netslckdleichzeilg an Festanschidge
und auf Auflagen. Die flache Bauweise

12 M12 125 48 38 60 16 62 190 72 40 4 7,0 860  emugiicht eine ganzfiachige
14 M12 125 48 38 40 16 62 190 72 40 4 7,0 870 Bearbeitung von Werkstiicken.

'2 Niederzugspanner <4 Nr. 12188
s Spannwe! Anzugsdrehmoment max.
j# bel M3 3Nm ohne Hebel
i M16: 20 Nm BBl
5 2 Stahl einsatzgehartet, briniert, Bestellbeispiel:
@ N geschliffen
Nr. 07124 i d2 £ 12188.A10
M 8x10 ﬁ 5 Form A: mit ebener Spannbacke
M2 : & Form B: mit Prismen-Spannbacke

M16x18

Form A
Nennmalfd 10

~ P

11 TE@e AL S
Ly Lmin. 4

max. 26
Form A Form B
ebene Spannbacke Prismen-Spannbacke
Spannkraft
Form  Nuten- d; d, b hy h, Iy I, s horizontal
mafd kN max. g
A 10 M 8 8,4 32 24 20 52 28,0 3 7,0 200 Durch Anziehen der Kugeldruck-
14 M12 125 48 37 30 72 39,5 4 15,0 800 schraube wird das Werkstiick gleich-
18 M16 16,5 68 47 55 86 41,0 7 21,5 1700 zeitig an Festanschlage und auf
Auflagen niedergezogen. Das
gunstige Hebelverhéltnis ermdglicht
B 10 M 8 8,4 32 24 20 52 28,0 3 7,0 200 hohe horizontale Spannkréfte. Mit
14 M12 125 48 37 30 72 39,5 4 15,0 800 Muttern fiir T-Nuten (DIN 508) auch
18 M16 16,5 68 47 35 86 41,0 7 21L15 1700 in anderen NutenmaRen einsetzbar.
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Halteleisten flr <4 Nr.12160G
Niederzugspanner
Stahl vergdtet, bruniert Bestellbeispiel:
12160.G30
/1 c
i( d 5 b 30
7 Iy
L
fur
b b, b, d h h, [ ly I, Niederzug- 52
-0,4 spanner 9
30 15 9 M8 15 65 100 63 20 M 8 245
40 20 13 M12 20 75 120 72 25 M 12 515
60 26 17 M16 30 130 140 80 30 M 16 750

Mit den Halteleisten lassen sich die Niederzugspanner auch quer zur T-Nute in die gewlinschte Position bringen.

Ausgleichsspanner <4 Nr.12161

Spanner: Stahl einsatzgehértet,
briuniert, geschliffen

Griff: Zink-Druckguf3 Bestellbeispiel:

12161.08.5X075

b3 8,5
11 75
Ausgleichweg
d, o
L
i1 70 e (=) ,
s /
& l1 / \ b
o= _ < T
IR — :
. — e — =
3 _'__¥.___'____'__'____—_ "] [5 c
\ & i 's e
l, L
Stlitz- Belast-
by b Ll Ll l b b, d hy h, hg r bolzen barkeit e gtn
@ kN max. g
Si5) IS S5l IS - 13 62 30 10 M 8 195 SH REIE5) IRUON BRS 05 M 6 25
13,0 150 90 20 - 17 74 50 25 M10 24,0 6 140 15 20 25 M 8 1200
170 170 100 25 - 27 108 60 20 M16 340 11 215 - 26 50 M12 2400

130 300 100 30 160 17 74 5 25 M10 240 6 140 15 20 25 M 8 2130

Die GroRen 8,5 x 75, 13 x 150 und 17 x 170 haben nur 1 Nute.

Der Ausgleichsbolzen legt sich mit Federkraft an und stabilisiert das Werkstiick einfach und schnell zusétzlich zur
3-Punktfestauflage. Eine Anpassung der Stutzhohe ist durch das Einschrauben von Gewindestiften bzw. Auflagen in das
Innengewinde des Ausgleichsbolzen mdglich.
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Form A

Keil-Spannsegmente < Nr. 12189
. Amx
A2 Grundkoérper Werkzeugstahl, gehértet.
4 Spannsegmente Werkzeugstahl -
i, S Bestellbeispiel:
A\ 7 AR gehartet (HRc 49-51) und briniert. P
Keilflachen geschliffen.
o geschi 12189.A27-G
Form A: Einfach
BN Form B: Doppelt
e NG Ausfuhrung G: fur Gewindebohrung Form A
Ausfiihrung T: mit T-Nutenstein A 27
G fur Gewinde-
bohrung
I
!
H- o
!
|
F
Zylinder- Spann- Anziehdreh- é‘Lé.
A B © D E schrauben G kraft moment ca.
min.  max. DIN 912 ca. kN Ma (Nm) kg
27 31 29 15 21 25 M 8x025 fur Gewindebohrung 15 25 0,068 Keil-Spannseamente Form A
27 31 29 15 21 255 M 8x025 mit T-Nutenstein 10 15 25 0,080 el-spannsegmente Fo
42 49 41 22 30 4 M12x040 fir Gewindebohrung 30 85 0,216
42 49 41 22 30 4 M12x 030 mit T-Nutenstein 14 30 85 0,251
57 66 56 29 42 5 M16x060 fir Gewindebohrung 50 210 0,536
57 66 56 29 42 5 M16x050 mit T-Nutenstein 18 50 210 0,605
* ohne Riffelung
Form B
L Amax.
Amin i
7] L
| i
i i
1 L=
: : Keil-Spannsegmente Form B
L J
T T Hinweis:
== [~ Die Keil-Spannsegmente eignen
: sich durch ihre kompakte Bauweise
besonders fiir horizontale und ver-
tikale  Mehrfachaufspannungen.
F Durch die geharteten und geschlif-
Zylinder- Spann- Anziehdreh- Q_Lé fenen kK_?”ﬂéChef”h werden grof3e
A B C D E schrauben G kraft moment ca. \?\fam rafte erreicht.

. ahlweise koénnen die entspre-
min. max. DIN 912 ca. kN Ma (Nm) kg chenden Keil-Spannsegmente in
42 49 41 36 30 5 M12x060 fur Gewindebohrung 40 85 0,318 einer Rasterbohrung oder T-Nut
42 49 41 36 30 5 M12x050 mit T-Nutenstein 14 40 85 0,353 befestigt werden. Durch Eindrehen
57 67 56 50 42 5 M16x080 fir Gewindebohrung 60 210 0,843 gvef Zz"”idifsgih’%”big an‘ 9;5 be-
57 67 56 50 42 5 M16x070 mit T-Nutenstein 18 60 210 0,912 egen sich gie DECen Spannseg

mente nach auf3en und driicken die
Werkstiicke gegen einen festen
Anschlag.

Durch den Doppelkeil entsteht bei dieser Ausfiihrung der sogenannte , Niederzug-Effekt".

T -1

-
Werkstiick |
Fenster

S T = S i 9 _

 Fenster i -t j iFenster i i Fenster L :

iAnschlag tAnschlag : Anschlag ! ! I Anschlag A
1 H

'I'I
e

3
>
T
=4
3
o8}
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Doppel-Keilspanner < Nr. 12197
AulRenteil Aluminiumprofil

Keil Einsatzstahl Bestellbeispiel:
Au.Ben:[e_lI eloxiert, T

Keil briniert

e Platzsparende Mehrfachspannung Gewinde M 4

reduziert die Nebenzeiten und
damit die Stiickkosten

e Kostenglinstige Spannvorrichtung
e Fir runde und rechteckige Teile
e Spannkraft bis zu 27 kN (2,7 to)

* Eine flache Spur, ca. 0,2-0,4 mm breiter als D, verhindert ein Verdrehen des Spannelements beim Festziehen.
F: Bezeichnet den Abstand zwischen den Werkstiicken, der als Freiraum fiir die Spannklemmen benétigt wird. Bringen Sie die
Gewindebohrung firr die Montage in der Mitte der Strecke F an.

Gewinde Spannkraft Spreizung Inbus A B @ D E F m

kN g Eine einfache Idee fiirr eine geniale
M 2 0,90 0,2 1,5 6,1 6,9 8,1 553 3,6 6,3 3 Losung. Mif( einelm Spar_\nelement
M 25 1,40 0,4 2 9,1 9,7 11,9 7,9 4,7 9,5 5 werden gleichzeitig zwei Werk-
M 4 2,20 0,5 3 12,3 14,6 15,9 10,4 5,6 12,7 12 stlicke gespannt.
M 6 6,80 0,8 5 18,6 20,0 23,8 16,1 9,5 19,0 40 . A

2 ! ! . 2 ! 2 . Noch einfacher wird die Herstellun

M 8 9,00 1,0 6 24,8 27,7 31,7 20,8 12,7 25,4 90 einer Spannvorrichtung durch dieg
M 12 16,00 1,5 10 37,3 40,3 47,6 30,8 19,0 38,1 300 Verwendung unserer Auflage- und
M 16 27,00 2,1 14 49,7 53,1 63,4 41,2 25,8 50,8 710 Spannleisten.
Verriegelungsplatte nur fir das Formfrasen, FO rmsc h I uss- 4 N r. 12 197 S

wird nicht fur die Werkstiickklemmung benétigt

Doppelkeilspanner

\ ispiel:
[=Ei=] Zum Spannen von Werkstticken, die eine Bestellbeispiel:
e A runde oder sonstige Form haben liefern wir
N die bewahrten Doppelkeil-Spanner mit 12197.580075
T lmi,rj besonders breiten Spannbacken. Durch
E i 5 “ .
i i entsprg_chende Ausfrafsur.lgen kénnen GréRe 750
] [ Werkstiicke formschliissig und dadurch
! t absolut sicher und verspannungsfrei _
J t werden. Durch die platzsparende Lieferumfang:
gespan_n Bk, _p - p Doppelkeil aus gehartetem Einsatz-
f‘_n_’l Bauweise und durch das gleichzeitige stahl, Alu-Strangpressprofil, Spann-
Spannen von zwei Werkstiicken schraube, Verriegelungsplatte fur die
. f a Blockierung des Spannelementes
kénnen mehr Teile apf d_er Maschlne' wihrend des Formfrésens.
gespannt werden. Niedrige Nebenzeiten
und geringe Spannmittelkosten erh6hen Einsatz: .
die Rentabilitat der Fertigun Werkstlickspannung auf Fras- und
gung. Bohrmaschinen, Bearbeitungszentren
Nr. Grofl3e A* B (& D E F** G*** H*** |
80050 500 28,6 12,7 15,9 10,6 6,3 54 10,20 M2,5 M 4
80075 750 38,1 19,0 23,9 16,1 9,5 7,1 15,88 M4 M 6
80100 1000 50,8 25,4 31,8 20,8 12,7 95 20,60 M4 M 8
80150 1500 76,2 38,1 47,6 30,9 19,0 14,9 30,50 M5 M12
80200 2000 101,6 50,8 63,5 41,3 25,4 21,7 40,00 M6 M16

*Das Maf} A ist der Abstand zwischen den zwei Werkstiicken, Gewindebohrung in der Mitte anbringen.
**Das Mal} F gibt die max. Breite der Freifrasung.
***Befestigungsschrauben zum Formfrésen.
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Niederzug-Spannpratze < Nr. 12190

Kdrper und Klemmscheibe
aus Einsatzstahl

Bestellbeispiel:
Korper einsatzgehartet und briniert
Klemmscheibe einsatzgehéartet und
vermessingt fur T-Nuten 14 - 16 - 18 mm
oder direkte Montage auf der

Vorrichtungsplatte fir T-Nut 14 mm
Bei Bestellung bitte T-Nut angeben

(14-16-18), oder ohne Nutenstein -
Bestell-Nr. 12190.00

12190.14

A B C © D E
hinten vorne Spannweg
50 28,5 16 12,7 255 2

Durch den Niederzug-Effekt wird das Werkstuck auf die Unterlage gedrtickt.

Exzenter-Spannschraube M 12 fur Spannkraft 18 kN.

Klemmscheibe mit gezahnter Kante fuir Rohteile und glatter Kante fur bearbeitete Teile.

Die Klemmscheibe pafit sich der Winkellage des Werkstiickes an, d.h. das Werkstiick muf3 nicht rechtwinklig sein.

Kombi-Niederzug-Pratze ~ € Nr. 12191

Kdrper und Klemmscheibe
aus Einsatzstahl
Bestellbeispiel:
Korper einsatzgehértet und briniert
Klemmscheibe einsatzgehéartet und

vermessingt 12191.43.2
* Niederzugeffekt

e kann als Spannklemme und A 43,2
gleichzeitig als Anschlag dienen

* platzsparend fur Mehrfach-Spannung

e Klemmscheibe mit gezahnter

Flache fur Rohteile und glatter
Flache fir bearbeitete Teile

Mit der Kombi-Niederzugspannpratze * Montage vorzugsweise in einer

kénnen platzsparende und kostengiinstige Nut mit der Breite B (+ 0,05 mm)

Mehrfachspannungen erstellt werden. Bei e die Hohe der Klemmscheibe kann

Mehrfachspannungen kann die Rickseite des durch die Tiefe der Nut verandert

Korpers als Anschlag genutzt werden. werden

Abmessung Exzenter-  Exzenter- Befestigungs- m ?

A B (© D E F G schraube weg schraube g

432 19 127 254 23 19 64 M10x 15 1,6 M 8x16 100

54 254 114 335 28 254 97 M12x 1,75 2,0 M 10 x 20 178

75 381 152 50,8 33 38 13 M 16 x 2 2,5 M 12 x 30 720

Lieferung mit
Befestigungsschrauben.
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Werkstlck- < Nr.12 000
Wechselplatten

mit Positionieranschlag Bestellbeispiel:

Die Werkstlicke werden auf3erhalb der

Maschine auf die Wechselplatten gespannt. 12000.24100

Wahrend eine Platte abgearbeitet wird, wird
die zweite Platte geristet. Das spart
Nebenzeiten und erh6ht die Rentabilitat der
Fertigung. Die Platten passen auf jeden
150 mm Maschinen-Schraubstock. Sie sind

in zwei verschiedenen GrofRen und Ausfiih- Einsatz:
rungen lieferbar: Werkstlickspannung aus Fras- und
Bohrmaschinen, Bearbeitungszentren

Nr. 24 100 + 24 120: glatte Oberflache
Nr. 24 150 + 24 170: T-Nuten 10 mm

Nr. A B c D T-Nut Nut-
Abstand kg
24100 152 203 24,4 11,2 = = 2
24120 152 254 24,4 11,2 . - 2,5
24150 160 203 29,5 11,2 10 mm 39,6 2
24170 160 254 29,5 11,2 10 mm 39,6 2,5
Power-Grip-Klebefolie <4 Nr.12 100
Fir dinnwandige, labile Werksttiicke, die sich
beim Spannen verziehen. —
° _ _ _ Bestellbeispiel:
Wenn die Spannmdglichkeiten am Werkstiick
unzureichend sind. 12100.10240
® Wenn unmagnetische Werkstiicke nicht mit
der Magnetplatte der Fachschleifmaschine Die Parallelitat der Haftfolie gewahrleistet eine
® gespannt werden konnen. genaue Bearbeitung.
Wenn Vibrationen bei der Bearbeitung Die Haltekraft betragt je nach Art der
entstehen, weil das Werksttick zu wenig Auflagenflache 30 - 100 N/gcm.
@ Masse hat. .
POWER -GRIP ist fur Stahl, NE-Metall, Glas, Holz,
Unsere POWER -GRIP Haftfolie 16st in diesen die meisten Kunststoffe und viele andere

Werkstoffe geeignet. Es enthélt keine Chemikalien

Fallen Ihre Probleme. = : A :
und laRt sich leicht wieder entfernen.

POWER -GRIP besteht aus einer 0,0125 mm
starken Tragerfolie und einem wachsahnlichem

. Nr. Inhalt
Klebekomposit.
10240 Rolle 1.500 mm x 300 mm
10245 Rolle 7.600 mm x 300 mm
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Variable Sechskantklemmen < Nr.12192
und Anschlage
Grundkérper: Stahl gehértet, briiniert Bestellbeispiel:
PalRschraube: Stahl vergutet 10.9, briniert,
gesch”ffen 12192.A12-17
Exzenter-
schraube: Stahl vergutet 10.9, briniert Form A
Form A: Sechskantklemme glatt, mit | 12-17
Exzenterschraube
Form B: Sechskantklemme gezahnt, mit
Exzenterschraube Kaf_‘gegi)’\'r- +d11 m:ﬂi
Form C: Anschlag glatt, mit PaRschraube ergibt Abstand zur Mitte
Form D: Anschlag gezahnt, mit Pal3schraube
FormA Form B S Abstand
BNz 2 — zur Mitte
i 1 12 mm
r 2 13mm
3 14 mm
4 15mm
5 16 mm
Sechskantklemmen 6 17mm
7 18 mm
8 19 mm
9 20 mm
10 21 mm
11 22 mm
12 23 mm
Form C Form D 13 o
mm
of Yz ) iz | | _12J CT 1 EA 14 25mm
d, N . g - 15 26 mm
£ M12 EV 16 27 mm
) : 17 28 mm
| = Kanten—Nr.+11mm 18 29 mm
Anschlage ‘
NL| 77 19 30 mm
= 20 31 mm
D~
D D 9 (& 21 32mm
2 ¢ 22 32mm
23 33mm
24 35mm
Form | d; hy h, Spannweg  Spannkraft
H7 kN é‘_;é
A 12-17 - 13 - 2 18 80
18-23 - 13 - 2 18 130
24-29 - 13 - 2 18 220
30-35 - 13 - 2 18 320
B 12 -17 - 13 - 2 18 70
18-23 - 13 - 2 18 120
24-29 - 13 - 2 18 209
30-35 - 13 - 2 18 307
C 12-17 12 35 22 - - 60
18-23 12 35 22 - - 110
24-29 12 35 22 - - 180
30-35 12 35 22 - - 290
D 12-17 12 35 22 - - 50
18-23 12 35 22 - - 100
24 -29 12 35 22 - - 169
30-35 12 35 22 - - 277

Der Spannbereich betragt max. 25 mm mit einer Bohrung gegen Festanschlag. Die Anschlage werden mit
PaR3schrauben befestigt.
Bei Anschléagen: PaRschrauben gehdren nicht zum Umfang!
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N / fur Vorrichtung
A = Abstand vom Werkstick
zur Bohrungsmitte

Kopf. Der Exzenter

M 4 = 38mm oder die runde Sch

M 6 = 78mm gehartetem Stahl o

M 8 = 10,2 mm Sechskant gemaf Nr. 12 192.

M'10 = 10,2 mm Mit Anschlagstiften und einer oder
M12 = 12,7 mm zwei Spannschrauben klemmen Sie
M 16 = 15,0 mm

jedes beliebig gefo

das problemlos

Exzenter-Spannklemmen

Das Patent unserer Spannvorrichtung
ist die Schraube mit dem exzentrischen

Die geringe Bauhdhe erméglicht

LN |
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< Nr. 12 000

splatten

Bestellbeispiel:

bewirkt die 12000.50204

Spannbewegung und die Spannkraft
(bis 27 kN = 2,7 to).
gibt es die Sechskant-Messingscheibe

Als Klemmstuck
So einfach und kostengunstig werden
eibe aus einsatz- beliebig geformte Teile gespannt:

der den variablen

rmte Werkstlck.

e Bearbeiten der

Werkstiickoberflache.

Bei der CNC-Programmierung muf3
keine Rucksicht auf die Lage der
Spannpratzen genommen werden.
Platzsparende Mehrfachspannung
durch die geringen Baumale.

Nr. Spann- Inbus- Gewinde Gewinde- SW SW-  Exzenter-
kraft Kp  groRe lange Hohe Weg
50204 90 3 M 4x0,7 10 8 2,8 0,8
50206 340 4 M 6x1,0 12 16 48 1,3
50208 360 5 M 8x1,25 12 20 4,8 1,0
50210 900 7 M10x1,5 16 20 6,4 1,6
50212 1800 8 Mi12x1,75 20 25 9,5 2,0
50216 2700 12 M16x2,0 30 30 12,7 25
V2A-Ausfuhrung Beispiel Erodiermaschinen
50207 363 5 M 8x1,25 16 20 6,4 1,0
Ersatzschrauben Sechskant-Ersatzscheiben
Nr. Ge- Nr.  Schraube GroRRe
winde 10580 M 4 8
50363 M 4 10582 M 6 12
50365 M 6 10584 M 8V2A 20
50366 M 8 V2A 10585 M 8 20
50367 M 8 10586 M10 20
50369 M10 10590 M12 25
50371 M12 10592 M16 30
50373 M16
Krallenscheibe < Nr. 12 000
Fur das Spannen von Roh- und
Gulteilen sowie bei unbearbeiteten o
Flachen eignen sich diese Krallen- Bestellbeispiel:
scheiben aus einsatzgehartetem
Stahl. Ein Pack enthalt Krallenscheiben 12000.82588
und Exzenterschrauben.
Nr. Schraube (%)
82588 M12 25,4
82592 M16 30,2
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100 Beidseitiger <4 Nr.12193
12,5
2 s Exzenterhebel
= mit Achsbolzen Bestellbeispiel:
SR ——
Ly Hebel: Legierter Einsatzstahl, 12193.12
e/ | einsatzgehartet, briiniert
12 Achsbolzen:  Stahl, einsatzgehartet,
geschliffen
4—lq' ro
[/ 2w
o I —FH- —-—-——0-- -
TN
® I 97°021,162
28.5 Grundkreis
Beidseitige Spannmaoglichkeit.
In Verbindung mit Augenschrau-
ben DIN 444 M 12.
53
Bohrung 9
12 300
3 Exzenterhebel 4 Nr.12 194
S N mit Achsbolzen
S 4 X Exzenterteil: St 52-3 1.0570 Bestellbeispiel:
R N\ Nirosta 1.4016
Seegering: Nirosta 1.4310 12194.A13
150-' ® Griff: PVC
Achsbolzen: Nirosta 1.4021 vergitet Form A
Form A: Stahl b1l 13
Form B: Nirosta

‘Rost|
<o @ fre
(o2
1 |

0 o 2XTrXr X160°
160 LA

(Grundkreis)
S r,-hg
b, d I iy ry b, h, h, hy Exzen. Ges. g'
Hi11 Hub Hub g
13 8 114 17,2 21,07 9 19,54 14 12 3,87 9,07 81
17 10 138 21,6 26,45 12 24,54 17 15 485 11,45 151 Temperatureinsatzbereich:
20 12 157 28,0 34,29 14 31,81 21 18 6,29 16,29 263 Kunststoﬁg”ﬁ max. 60° C.

D
-

I\

A R

N\

A\ S
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Achsbholzen

Bolzen:
Seegering:

==

dy I
8 -0,5
8 14
8 21
10 18
10 29
12 21
12 31

380

=

14,0
14,0
16,2
16,2
18,1
18,1

MINI-KURBELSENKER FT 1200
fur Bohrungen bis 3,2 mm

MINI-DREIKANTSCHABERER FT 1100

fur feine und diffizile Arbeiten

MINI-UNIVERSAL-ENTGRATER FT 1000
fur Bohrungen, Kanten und Konturen

LN |

HORN

<4 Nr.12 195

Nirosta 1.4021 vergutet

Nirosta 1.4310

18
27
24
35
27
37

12
16
24
24
35

Bestellbeispiel:

12195.08X14

d1 08
Iy 14

R :"’)]

Geeignet fir Exzenterhebel
und &hnliche Anwendungen.

4 Nr.12 196

Bestellbeispiel:

12196.FT1200

MINI-SATZ “GT-MINI“ FT 3000
mit allen drei Mini-Werkzeugen fir
Feinmechanik und Elektronik



Entgratungswerkzeuge

00 Das umweltfreundliche Verpackungssystem mit Pfiff
(Pat. angem.)
[0 Saubere, sichere Aufbewahrung der Werkzeuge
[0 Separates Fach fur Klingen
O Attraktive Prasentation im Verkauf
O Praktische Lésung auf der Werkbank fur den Anwender
O Neuer ergonomischer Griff fir ermidungsfreies Arbeiten
[0 Neue patentierte Klingen flr zusatzliche Entgratungsarbeiten

E — __ — <
"9rat-werkzeud’
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<€ Nr. 12 196

Bestellbeispiel:

12196.GT2300

GT 3200 HANDY-GRAT
210er Satz in der Dose

Handy-Teddy Universal-Entgrader-Satz
HT 1000

Handy-Grat-Kurbelsenker HB 2140
Handy-Grat-Kurbelsenker

far AuBRendurchm. HB 2400

Handy-Grat O-Ring-Einstich-Entgrater
HB 2200

Handy-Grat Mini-Dreikantschaber HB 1075
im Universal-Feilenheft
Kurbelsenker-Klinge BC 3200GT fiir
Bohrungen bis 3 mm (an engen Stellen)
eine Ersatzklinge GT-B20

GT 2300 GRAT-TEC
Komplett-Satz in der Dose

Universal-Entgrater-Satz B (2,6 mm)
EL 1100 GT
Universal-Entgrater-Satz E (3,2 mm)
EL 1200

Medium-Dreikant-Schaber EL 1600GT
Innen-Entgrater fir Bohrungen

EL 1501GT

Entgrater-Senker EL 1300GT
Nuten-Entgrater EL 1400GT
Einfach-Entgrater RB 1000GT

mit auswechselbarer Klinge

GT 2200 GRAT-TEC

Meister-Satz in der Dose
ohne Abbildung

Medium-Dreikant-Schaber EL1600GT
Nuten-Entgrater EL 1400GT
Universal-Entgrater-Satz (3,2 mm)

EL 1200GT

Entgrat-Senker-Satz EL 1300GT
Schnell-Entgrater RB 1000GT

mit auswechselbarer Klinge

Fir Einzelwerkzeuge bitte unseren GRAT-TEC-Katalog anfordern.
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LESCHHORN GmbH & Co. KG
Schlitzer Straf3e 6 - 60386 Frankfurt/Main

@ (069) 4209760 - B (069) 419238

www.leschhorn.de
Email info@leschhorn.de
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