Effbe — LM-Elemente

LESCH
HORN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

LM-Elemente

Material

- Elastomerkdrper aus CR-Qualitét mit hoher
Elastizitat, 8l- und alterungsbestandig

- AuBenkappe aus St W 23 oder GG, Metal-
loberflache gelb pulverbeschichtet

- Druckplatte geschmiedet

- Schraube 1SO 8676 (DIN 961),
M5/M10/M12 1SO 4017 (DIN 933),

- Qualitat 8.8, verzinkt

Beschreibung

- Aufbau: Elastomer-Metall-Verbindung,
kompakte Bauweise, integriertes
Nivelliersystem, 7 Baugréfen in bis zu
3 Shoreharten

- Eigenschaften: Quellen- und Empféinger-
lagerungen, Schwingungsisolierung,
StoBabsorption, Kérperschallddmmung,
Verankerungsfreie Aufstellung, Belastungs-
bereich 0,1 kN-110 kN, Eigenfrequenz
(stat.) 6 Hz—20 Hz, Feingewinde

- Nivellierung: Nivellierbereich max.
5-30 mm

Lieferumfang

- Standard mit Befestigungsschraube
- Scheibe und Mutter

- Ausfiihrung BA ohne Bodenanker

Hinweise
- Optional: Metallteile aus rostfreiem Stahl
Elemente mit 4-ki-Kopf-Schrauben

[ TypenreihelM [ 0-4 114016 ]1-1103-1113-2513-33]5-27]5-42]5-55] 6-60]6-80] 6-66 [7-10017-778-250[8-251

Pressen allgemein

Hubzahl bis 110/min.

(max.)

Exzenterpressen und

Stanzautomaten Hubzahl

bis 300/min. (max.)

Drehmaschinen
Frédsmaschinen
Flachschleifmaschinen
Maschinen allgemein
Statische Hochstlast

2,0
1,3
08 22
1,0 26

3,2

2,4

3,8
4,3

Belastung pro Element in kN

45 50 70 100 90

40 6,0 - 70 95

Fir hohere Hubzahlen erbitten wir Ihre Anfrage

2,2 - 3,0 4,2 - 50 10,0
30 25 40 60 40 70 150
2,2 3,0 4,2 - 50 10,0

60 88

13,0 20,0

130 23,0 - 400

48 65 90 120 11,0 160 30,0
12,0 20,0 14,0 22,0 40,0

18,0 30,0 35,0 50,0 65,0 100,0 90,0

70,0 60,0

70 12,0 20,0 17,0 30,0 250 -
10,0 20,0 28,0 23,0 36,0 350 -
70 12,0 200 17,0 30,0 250 -
25,0 35,0 40,0 64,0 72,0 100,0 100,0
32,0 50,0 55,0 70,0 80,0 110,0 110,0

Die in der Tabelle aufgefihrten Belastungswerte sind Richtwerte, die unter dem Gesichtspunkt einer guten Standfestigkeit und verankerungsfreien
Aufstellung von Maschinen bestimmt wurden.
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NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

[

Typenreihe LM 1-11 | 3-6 | 3-33 | 5-27 | 5-55 | 6-60 7-100 8-200]8-201

MaBtabelle 3-11 5-42 6-80 7-150| 7-77 |8-250]8-251

Abmessungen in mm 3-25 8-300(8-301
0 185

Standardausfishrung
Durchmesser D 40 80 120 16 241 315
Hohe H 15 30 25 37 32 41 45 45 39 60 54 70 100
Gewindegrofe G M5 M10 M12 M16x 1,5 M20x 1,5 M24 x 1,5 M30 x 2
Schraubenldnge L 30 80 90 100 120 140 160
max. MaschinenfuBdicke S 11 43 44 44 58 70 80
Nivellierhéhe Ni 5 15 20 20 20 20 30
Gewicht/Element kg 0,05 0,4 1,1 2,2 4 8,5 8 18 20,8

Bodenplatte BA

Lange B 83 - 158 - 220 - 245 - 300 - 395 395
Breite A 83 - 90 - 114 - 150 - 197 - 270 270
Dicke T 3,5 - 10 - 10 - 10 - 15 - 15 15
Bohrungsabstand b 65 - 140 - 190 - 215 - 265 - 357 357
Bohrung d 8 - 13 - 16 - 20 - 20 - 25 25
Gewicht Ausfihrung BA kg 0,6 - 2 - 3,1 - 6,6 - 15 - 30 32,5
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bevorzugter Belastungsbereich unter Beriicksichtigung einer praxis- — Wl
gerechten Aufstellung.

Montageméglichkeiten

Typ LM Typ LM mit Vierkantschraube Typ LM zum Boden verschraubt Montage nicht zuldssig
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