| ESCH
grer GN 60, Knopfmagnete, mit Bohrung HRN

Ansicht auf Haftflache
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13 13 4,5 7 10 4,5 5 7
19 19,1 4,8 8,7 12,7 57 6,5 19
25 25,4 4,5 8,5 20 5,6 8 29
32 31,8 71 10 25,4 7,9 12,7 66
Ausfiihrung 1] Hinweis
e Magnetwerkstoff Knopfmagnete GN 60 haben eine geteilte Haftflache. Es handelt sich um
AINiCo AN nicht geschirmte Magnetsysteme, die im GieBverfahren hergestellt sind.
Aluminium, NICk..eL .COb.aIt o Um die magnetischen Eigenschaften (Haftkrafte) nicht zu beeinflussen,
temperaturbesténdig bis 280 °C ) . . .
sind Befestigungsschrauben aus einem unmagnetischen Werkstoff
* Lackierung rot vorzuziehen.
temperaturbestandig bis 180 °C
« ROHS Zur leichteren Handhabung bzw. um eine Entmagnetisierung zu ver-
meiden, haben diese Magnete im Lieferzustand ein Eisenblech auf der
Haftflache.
siehe auch...

* Weitere Erlduterungen zu Haltemagneten > Seite 1766
e Haltescheiben GN 70 > Seite 1800
e Haftscheiben GN 70.1 > Seite 1801

Bestellbeispiel 1 Magnetwerkstoff

V9
GN60-AN-19 2 d

Leschhorn GmbH & Co. KG

Schlitzerstra3e 6 - 60386 Frankfurt .
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de 3.9 Halten mit Mag neten




