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Zum Ausrichten von Vorrichtungen und Spannzeugen auf Maschinentischen mit T-Nuten nach DIN 650.
Gegenlber den angeschraubten, Uberstehenden festen und flachen Nutensteinen haben Sie den Vorteil,
dafl die Maschinentische nicht beschadigt werden kénnen, da sie erst nach dem groben ausrichten seit-

lich eingeschoben werden.
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