N / fur Vorrichtung
A = Abstand vom Werkstick
zur Bohrungsmitte

Kopf. Der Exzenter

M 4 = 38mm oder die runde Sch

M 6 = 78mm gehartetem Stahl o

M 8 = 10,2 mm Sechskant gemaf Nr. 12 192.

M'10 = 10,2 mm Mit Anschlagstiften und einer oder
M12 = 12,7 mm zwei Spannschrauben klemmen Sie
M 16 = 15,0 mm

jedes beliebig gefo

das problemlos

Exzenter-Spannklemmen

Das Patent unserer Spannvorrichtung
ist die Schraube mit dem exzentrischen

Die geringe Bauhdhe erméglicht

LN |

HORN

< Nr. 12 000

splatten

Bestellbeispiel:

bewirkt die 12000.50204

Spannbewegung und die Spannkraft
(bis 27 kN = 2,7 to).
gibt es die Sechskant-Messingscheibe

Als Klemmstuck
So einfach und kostengunstig werden
eibe aus einsatz- beliebig geformte Teile gespannt:

der den variablen

rmte Werkstlck.

e Bearbeiten der

Werkstiickoberflache.

Bei der CNC-Programmierung muf3
keine Rucksicht auf die Lage der
Spannpratzen genommen werden.
Platzsparende Mehrfachspannung
durch die geringen Baumale.

Nr. Spann- Inbus- Gewinde Gewinde- SW SW-  Exzenter-
kraft Kp  groRe lange Hohe Weg
50204 90 3 M 4x0,7 10 8 2,8 0,8
50206 340 4 M 6x1,0 12 16 48 1,3
50208 360 5 M 8x1,25 12 20 4,8 1,0
50210 900 7 M10x1,5 16 20 6,4 1,6
50212 1800 8 Mi12x1,75 20 25 9,5 2,0
50216 2700 12 M16x2,0 30 30 12,7 25
V2A-Ausfuhrung Beispiel Erodiermaschinen
50207 363 5 M 8x1,25 16 20 6,4 1,0
Ersatzschrauben Sechskant-Ersatzscheiben
Nr. Ge- Nr.  Schraube GroRRe
winde 10580 M 4 8
50363 M 4 10582 M 6 12
50365 M 6 10584 M 8V2A 20
50366 M 8 V2A 10585 M 8 20
50367 M 8 10586 M10 20
50369 M10 10590 M12 25
50371 M12 10592 M16 30
50373 M16
Krallenscheibe < Nr. 12 000
Fur das Spannen von Roh- und
Gulteilen sowie bei unbearbeiteten o
Flachen eignen sich diese Krallen- Bestellbeispiel:
scheiben aus einsatzgehartetem
Stahl. Ein Pack enthalt Krallenscheiben 12000.82588
und Exzenterschrauben.
Nr. Schraube (%)
82588 M12 25,4
82592 M16 30,2
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