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Form C Form D Schraube

Edelstahl NI Edelstahl A4 Edelstahl NI Edelstahl A4

6,4 6,4 71 71 12 12 11 M 6 07 2,3 2,8 4,2 9
8,4 8,4 9,6 9,6 17 17 14,5 M 8 0,6 3,2 3,5 56 12

10,5 10,5 12 12 21 21 18,5 M 10 0,8 4 4,2 6,5 15

13 13 14,2 14,2 24 24 20 M 12 11 4,6 5) 8 17

17 17 19 19 30 30 26 M 16 1,3 5,3 6,2 9,6 22

21 21 23,2 23,2 36 36 31 M20 2 6,3 7,5 11,7 27

25 25 28 28 44 44 37 M 24 2,4 8,2 95 152 832

31 31 35 35 56 56 49 M30 3,6 11,2 12 19,2 41

37 - 42 - 68 68 60 M36 4,6 14 15 23,5 50

43 = 49 = 78 78 70 M 42 6,5 17 18 29 58

50 - 56 - 92 92 82 M48 8 21 22 35,5 67
Ausfilhrung (3] Hinweis
e Edelstahl NI Kugelscheiben und Kugelpfannen DIN 6319 werden eingesetzt, wenn

- nichtrostend, 1.4305 (A1) sich Spannelemente an nicht parallele Flachen anpassen sollen.

- ungehartet Bei Verwendung von Edelstahl-Sechskantmuttern DIN 6330 Form B
e Edelstahl A4 entfallt die Kugelscheibe.

- nichtrostend, 1.4401 (A4) siehe auch...

- ungehartet « Edelstahl-Kugelausgleich-Scheiben GN 350.3 (hohe Belastbarkeit)
¢ |SO-Passungen > Seite 1873 > Seite 985
e Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883
* RoHS

Bestellbeispiel (Kugelscheibe) 1 d
Form

DIN6319-21-C-NI 3 Werkstoff

N

Bestellbeispiel (Kegelpfanne) 1 ds

N

Form

V989
DIN 6319-23,2-D-NI s Werkstoff

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstraBBe 6 - 60386 Frankfurt . oge . q q
FOVETor Y e 3.2 Befestigen, Positionieren, Nivellieren




