
Rund- und Formschnitt

Loch-Ø 40–63 mm

Materialstärke bei St 60 0,3–5 mm1)

Lochwerkzeuge (Stempel und Matrize) separat bestellen

siehe Tabelle unten

Zubehör siehe Kapitel Zubehör

* Stempelunterkante und Matrizenoberkante bündig

Locheinheit ohne Lochwerkzeuge

Aus- Loch-Ø Breite Gewicht

ladung D B ~

Bestell-Nr. [kg]

104-200 F 200 40–63 108 20

Lochwerkzeuge separat bestellen

Rundloch Formloch

Schneidsatz Stempel Matrize Schneidsatz

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

504-Ø-BL-ST 304-Ø 404-Ø-BL-ST 504-Formloch-BL-ST

in Bestell-Nr. einfügen: Ø=Loch-Ø, BL=Materialstärke, ST=Werkstoff und Festigkeit. Siehe auch Lochwerkzeuge

Locheinheiten, Loch-Ø 40–63 mm
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* Radiusschneideinheit geschlossen; Oberstempel vollständig eingetaucht

mögliche Radien R 3–20mm1)

Schneid-� �, max. 180°1)

Materialstärke bei St 60, max. 6 mm1)

Bestelldaten für Schneidsatz (separat bestellen)

Ausführung Rechts oder Links R oder L

Radius R R mm

Schneid-� �, (siehe Ausführungsbeispiele) °

Materialstärke mm

Werkstoff und Festigkeit

Zeichnung zeigt 605-16 R

Schneidsatz separat bestellen

zusätzliche Bestelldaten siehe oben

passend zu

Radiusschneideinheit

Ausführung

Links Rechts

Bestell-Nr. Bestell-Nr.

605-16-05 L 605-16-05 R

605-20-05 L 605-20-05 R

Radiusschneideinheiten mit Anschlagtisch

ohne Schneidwerkzeuge

Ausführung Radius- B ØD Gewicht

Schneidbereich ~

Links Rechts

Bestell-Nr. Bestell-Nr. [kg]

605-16 L 605-16 R R3-16 70 42 6,5

605-20 L 605-20 R R3-20 70 50 7,5

Ausführungsbeispiele

605-16 R

Radiusschneideinheit, R 3–20 mm
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