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Ausfiihrung Hinweis

e Kunststoff
Thermoplast (Polypropylen PP)
- zertifiziert nach FDA
- verstarkt, schlagfest
- temperaturbesténdig bis 80 °C
- schwarz, matt
e Nabenbuchse
Edelstahl, nichtrostend, 1.4301
e Nabenabdeckung
- Edelstahl, nichtrostend, 1.4301
- selbstklebend

e Drehbarer Zylindergriff

- Kunststoff, Thermoplast (Polyamid PA)

schwarz, matt, zertifiziert nach FDA
- Achsteil
Edelstahl, nichtrostend, 1.4301

e Nabennut P9 DIN 6885 > Seite 1806

® Querbohrungen GN 110 > Seite 1808

¢ |SO-Passungen > Seite 1873

e Kunststoff-Eigenschaften > Seite 1876
e Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883
* RoHS

Leschhorn GmbH & Co. KG
Schlitzerstra3e 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de

Elegantes Design unter Beriicksichtigung ergonomischer und hygieni-
scher Anforderungen zeichnen Speichenhandrader GN 522.5 aus.

Aufgrund der eingesetzten Werkstoffe eignen sie sich besonders fiir den
Einsatz in Umgebungen mit korrosiver Atmosphére bzw. in Bereichen wo
nass gereinigt werden muss. Speziell die nach FDA zertifizierten Kunst-
stoffe machen den Einsatz im Lebensmittelbereich mdglich.

siehe auch...

o Edelstahl-Vorlegescheiben GN 184.5 (zur axialen Befestigung) > Seite 978
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1.3 Drehen mit Handradern und Kurbeln




