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d,H7

9 +10

14 + 15

18 + 20

22 + 24

30 + 32

40 + 42

238

11

-0,5

12
17
22
27
36
46
56
17
22
27
36
46
56
66
76
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96
17
22
27
36
46
56
66
76
86
96
116
27
36
46
56
66
76
86
96
116
136
56
66
76
86
96
116
136
156
196

~{©le001] Al

d
216

14

20

26

30

42

54

15
20
25
30
39
49
5
26
Sl
36
45
55
65
75
85
26
31
36
45
55
65
75
85
95
105
26
Sl
36
45
55
65
75
85
95
105
125
36
45
55
65
75
85
95
105
125
145
68
75
88
98
108
128
148
168
208

Wartungsfreie
Fluhrungsbuchsen

Form A mit Zentrieransatz

Mehrstoffbronze mit
Festschmierstoffeinsatzen

Bohrung d; ISO Toleranz H7
AulRen-@ d, ISO Toleranz k6
Zentrieransatz d, ISO Toleranz e7

16 3

d; +0,5

d, +0,5

d; +0,5
25 6

d; +0,5

d, +0,5

d; +0,5

d, +0,5

d, +0,5
31 6

d; +0,5

d, +0,5

d; +0,5

d; +0,5
35 6

d; +0,5

d; +0,5

d; +0,5

d; +0,5
47 6

d; +0,5

d; +0,5

d; +0,5
60 10

d; +0,5
dl +0,5
d; +0,5
d; +0,5
d; +0,5

10
15
15

15
15
15
25
25

15
15
25
25

15
15
25
25

15
25
35

15
25
35
45
70

o o |
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< Nr.08 157

Bestellbeispiel

08157.14.00X36

Form A
dl 14
s 36

:

Diese Fihrungselemente bestehen
aus einem hochfesten Grundwerk-
stoff, in den nach einer speziellen
Anordnung Festschmierstoffdepots
eingelassen sind. Der Schmierstoff-
anteil an den Gleitflachen liegt zwi-
schen 20 und 35%. Dadurch wird
eine optimale Schmierung in Be-
wegungsrichtung erreicht. Die besten
Ergebnisse werden bei geharteten
und geschliffenen Werkzeugen er-
zielt. Auch bei hoher Belastung,
niedrigen oder hohen Temperaturen
ist ein Anfahren bei geringer Gleit-
geschwindigkeit ohne Probleme
mdoglich. Vor dem Einlaufvorgang
sollen die Gleitflachen mit handels-
tiblichen Olen oder Fetten eingerie-
ben werden. Die Fuhrungselemente
zeichnen sich durch Warmebestén-
digkeit und Chemikalen-Resistenz
aus.



