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30 25 50 M 6 9 13 17 8

40 35 70 M 8 11 17 23 12

50 45 80 M 10 13 20 30 15

60 50 85 M 10 13 20 40 15
Ausfilihrung Hinweis
e Stahl C45 Spannbacken-Rohlingen GN 872 sind daflir ausgelegt durch zusatzliche

briniert Bearbeitung des Anwenders mit individuellen Spannformen wie z.B. Pris-
* /|SO-Passungen > Seite 1873 men und Radien versehen zu werden. Die Rohlinge eignen sich auch zum
e RoHS SchweiBen.

Die Befestigungsgewinde- und Zentrierbohrungen sind auf die MaBe der

Zubehor Spannarme und Gegenhalter abgestimmt und ermdglichen so eine einfa-
e Zentrierbuchsen GN 870 > Seite 764 che und schnslle Montage.

Zentrierbuchsen GN 870 gehdren nicht zum Lieferumfang.
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