Fortsetzung GN 21 / GN 23
Edelstahl-Stellfi3e
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NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Ausfiihrung - Spindelvarianten
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AuBensechskant unten bei d,

M8, M 10, M 12
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AuBensechskant oben und
Schlusselflache unten bei d,
M 16, M 20, M 24

d4 d, d; hy h, hg

80 M 8 - 8,5 2 19,5

80 M10 - 8,5 2 19,5

80 M12 - 8,56 2 19,5

80 M16 24 8,5 2 =

80 M20 30 8,56 2 -

80 M24 35 8,56 2 -
100 M 8 - 9 3 20,5
100 M10 - 9 |3 20,5
100 M12 - 9 3 20,5
100 M16 24 9 |3 =
100 M20 30 9 3 -
100 M24 35 9 |3 =
120 M20 - 12 35 -
120 M24 - 12 | 8,5 | -
120 M30 - 12 35 -
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Schlisselflache unten bei d,
M 16, M 20, M 24, M 30
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Abgedecktes Gewinde und
Schlisselflache unten bei d,

M 16, M20, M24

hy hs I4 Is lg SW; SWj
- - - - - 17 -

- - - - - 17 -

- - - - - 17 -
25,5 21,545 | 45 | 29 | - 12
27 23 56 56 36 @ - 15
30,56 26 67 67 42 @ - 19
- - - - - 17 -

- - - - - 17 -

- - - - - 17 -
26,56 22,5 45 45 32 - 12
28 24 56 56 40 - 15
31,6 27 67 67 48 - 19
32 - - - - - 15
35,5] - - - - - 19
39,5 - - - - - 24
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Innensechskant oben und

Schlisselflache unten bei d,
M 16, M 20, M 24, M30
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X mit Innen-
gewinde

AuBensechskant mit
Innengewinde bei d,
M8, M 10, M 12, M 16, M 20

SW3 SW4; SW5 SwWg swy; t
- - - - 14 8
- - - - 14 10
- - - - 17 12
8 10 12 20 22 16
10 13 16 24 27 20
12 17 20 30 - -
- - - - 14 8
- - - - 14 10
- - - - 17 12
8 10 12 20 22 16
10 13 16 24 27 20
12 17 20 30 - -
10 - - - 27 20
12 - - - - -
12 - - - - -

3.4 Aufstellen, Heben, Dampfen mit StellfiiBen,

Anschlagmitteln und Gummielementen




