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Halder – Federnde Druckstücke

"

>>> Sonderausführung auf Anfrage. <<<
Gewindesicherung auf Anfrage, siehe Anhang - Technische Daten -
Berechnung des Rastwiderstands, siehe Anhang - Technische Daten -
Federnde Druckstücke werden speziell auf Federweg und Federkraft geprüft.

l Automatenstahl, brüniert
l Rostfreier Stahl 1.4305

l Kugellagerstahl, gehärtet
l Rostfreier Stahl, gehärtet

l Rostfreier Stahl

Zur Arretierung sowie als An- und Abdrückstift. Definierte Einschraubtiefe durch Kopf (Maß l3 bei M 4 / M 5 beachten).
Temperatureinsatzbereich bis max. 250�C.

Ausführung d1 d2 d3 l1 l2 l3 s n

Feder-
kraft
F1
N»*

Feder-
kraft
F2
N»* g

Automatenstahl,
Standard-Federkraft

2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,8 0,6 8 14 0,92
3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,9 0,8 8 14 2,10
3,5 10 14,0 9,0 1,0 1,0 11 18 3,70
4,5 13 16,5 11,0 1,5 1,2 18 31 7,50
6,0 16 20,0 14,0 2,0 1,5 24 45 14,00
8,0 18 22,0 15,0 2,5 2,0 26 49 19,00

rostfreier Stahl,
Standard-Federkraft

2,5 6 9,5 6,5 5,0 0,8 0,6 8 14 1,20
3,0 8 12,5 8,5 6,7 0,9 0,8 8 14 2,40
3,5 10 14,0 9,0 1,0 1,0 11 18 3,90
4,5 13 16,5 11,0 1,5 1,2 18 31 7,90
6,0 16 20,0 14,0 2,0 1,5 24 45 14,00
8,0 18 22,0 15,0 2,5 2,0 26 49 20,00

* statistischer Mittelwert


