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Stah Edelstahl min.
M 8 M 8 9 14,4 12 13 11
M 10 M 10 11,5 17,8 15 16 15
M 12 M 12 14 20 18 18 17
M 14 M 14 16 24,6 21 22 20
M 16 M 16 18 26,8 24 24 22
M 20 M 20 22 33,5 30 30 27
M 24 - 26 40 36 36 32
M 30 - 32 51,3 45 46 41
M 36 - 38 61,3 54 55 50
Ausfiihrung (3] Hinweis
e Stahl - Sechskantmuttern DIN 6330 werden fur Verbindungen verwendet, die
- Festigkeitsklasse 10 h&ufig angezogen und geldst werden (m = 1,5 x d).
- briniert Durch die kugelige Unterseite kdnnen in Verbindung mit Kegelpfannen
e Edelstahl NI DIN 6319 Lageabweichungen ausgeglichen werden.

nichtrostend, 1.4305

¢ |SO-Passungen > Seite 1873

e festigkeitswerte von Muttern > Seite 1874

e Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883

* RoHS

Leschhorn GmbH & Co. KG
Schlitzerstra3e 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de

Das amtliche Normblatt sieht noch die GréBen M6, M42, und M48 vor,
jedoch fehlt die GroBe M14.

siehe auch...

® Kugelscheiben, Kegelpfannen DIN 6319 > Seite 982 / 983

e Scheiben DIN 6340 > Seite 980

e Hochfeste Unterlagscheiben GN 6339 > Seite 976

Bestellbeispiel (Stahl) 1 dy
V9
DIN6330-M16-B 2 Form
Bestellbeispiel (Edelstahl) 1 dy
v 9 6 2 Form
DIN 6330-M16-B-NI 3 Werkstoff

3.2 Befestigen, Positionieren, Nivellieren




