GN 505.4 / GN 505.5, [ ESCH
S Hammerkopfschrauben HRN
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a 23;2; d Lénge | h1 h2 €4 (=7}
8 M6 20 25 30 40 60 1,6-06 5 =10 79-05 16193
8 M 6 20 25 30 40 60 3,6-10 5 1,0 79 -05 16193
8 M8 20 25 30 - - 1,6 -06 5 =10 79-05 161595
8 M8 20 25 30 - - 3,6-10 5 =+1,0 79 -05 16193
10 M 6 20 25 30 40 60 1,6-06 65-15 10 35 19133
10 M 6 20 25 30 40 60 35-10 6,5-15 10 35 1928
10 M8 20 25 30 40 60 16-06 65-15 10 355 1913
10 M 8 20 25 30 40 60 35-10 6,5-15 10 35 19233
GN 505.5
als d Lénge I h4 h, ey €
8 M6 20 25 30 40 60 1,6-06 5 =10 79 -05 1693
10 M 6 20 25 30 40 60 35-10 6,5-15 10 35 19:33
10 M 8 20 25 - - - 35-10 65-15 10 35 193
Ausflihrung Hinweis
e GN 505.4 Hammerkopfschrauben fur T-Nuten GN 505.4 / GN 505.5 kdnnen senk-
Stahl recht zur Nut eingefiihrt werden. Beim Festdrehen wird die Schraube
verzinkt, blau passiviert quergestellt und damit in der Nut verankert. Entsprechend wird die
e GN 505.5 Schraube beim Lésen zurlickgedreht und kann entnommen werden.
Edelstahl

Die Spannflaiche der Schraube ist als Spitzverzahnung ausgebildet,

nichtrostend, 1.4301 welche dafiir sorgt, dass eine etwaige Eloxalschicht aufgebrochen wird,

* Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883 um eine elektrisch leitfahige Verbindung herzustellen.
* RoHS Hammerkopfschrauben sind aus einem Stlick oder aus zwei zusammen-
gesetzten Teilen hergestellt.
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GN505.4-10-M6-20-3,5 ', |,
Bestellbeispiel (Edelstahl) 1 a
2 d
v g 9 o 3 Langel
GN505.5-10-M8-25-3,5 ', |,
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