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Halder – EH 23340 Zentrierspannelemente

3

>>> Sonderausführung, z.B. als Zug-Ausführung oder Tandem-Ausführung, auf Anfrage. <<<

l Werkzeugstahl, gehärtet,
brüniert

l Stahl 1.4112, gehärtet
und geschliffen

l Rostfreier Stahl

Zum Zentrieren und Spannen von Bauteilen mit Aufnahmebohrung. Präzise Selbstzentrierung mit einer Genauigkeit von
– 0,025 mm. Durch die geschliffenen Spannsegmente können Bauteile mit roher oder bearbeiteter Oberfläche kraftschlüssig
zentriert und auf die Auflagepunkte niedergezogen werden. Das Zentrierspannelement zeichnet sich durch große Verstellwe-
ge und eine geringe Bauhöhe aus.

Spannteller und Schraube abnehmen. Grundkörper mit Gewindestift über SW2

befestigen.
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12 M 4 2,0 12 14,1 9,1 7,9 5,5 19,7 4,5 3 3 6 2,3 3 4 3,5 19
15 M 5 2,5 15 16,6 11,6 10,4 7,5 23,6 5,5 3 3 7 2,3 4 5 4,5 38
15 M 6 3,0 15 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 3 3 8 2,3 5 6 5,0 62
20 M 6 3,0 20 20,1 15,1 13,9 6,0 29,1 7,0 3 3 8 2,3 5 6 5,0 87
25 M 6 4,0 25 24,2 15,2 12,8 7,0 33,4 9,0 6 3 8 4,6 5 6 5,0 133
30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 6 6 10 4,6 6 8 6,5 238
30 M 8 4,0 30 27,1 18,1 15,7 7,5 37,6 11,0 6 6 10 4,6 6 8 6,5 327
45 M 10 5,0 45 40,7 23,7 19,0 9,0 54,2 15,0 12 6 12 9,3 8 10 8,0 658
60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 9,3 10 12 10,0 1286
60 M 12 5,0 60 45,0 28,3 23,6 10,0 61,6 17,0 12 6 15 9,3 10 12 10,0 1778


