Schwenkeinheit RR-SERIE

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Schwenkeinheit mit
Aufnahmeplatte fur

grofie Werkstiicke

RR SERIE

3.42

Installation:

Die Schwenkeinheit kdnnen in beliebiger Richtung angebracht
und betriehen werden

il h
=

‘ ‘ Bei Uberkopfmontage wird

|

Das Werkstiick wird mit ‘

Schrauben an der Aufnah- die Einheit mit abhangen-
meplatte befestigt C dem Werkstiick betrieben
und die Positionierung ﬁ
mittels Passstiften prazise
vorgenommen

Der Gehausekorper wird mit Schrauben befestigt und die Positionierung
mittels Passstiften prézise vorgenommen

o Geringer Platzbedarf:
Die ,ultraflache” Bauweise und Lager un-
terhalb der Aufnahmeplatte ergeben eine
extrem kompakte Einheit fiir kleinrdumige
Anwendungen. Werkzeuge und andere
Komponenten konnen direkt an der Auf-
nahmeplatte befestigt werden. Zusétzliche
Befestigungselemente sind nicht
erforderlich.

o GroBe Werkstiickgewichte, hohe
Tragheitsmomente:
Die Modelle RR-55, RR-66 und RR-76
waurden fiir schwere Einsétze in der
Industrie und in GieBereien entwickelt.

o Prizise Bewegung:
Die spielfreie Bewegung der vorgespann-
ten Kugellager und die mit Passstiften
ausgefiihrte Positionierung erhthen die
Prézision und Wiederholgenauigkeit
dieser Schwenkeinheit.

¢ Integrierte Luftdurchfiihrungen
Zur Vermeidung verdrehter Luftleitungen

. » Pneumatischer/hydraulischer Betrieb:
Das Modell RR-76 kann sowohl pneuma-
tisch als auch hydraulisch betrieben
werden.

Technische Daten:

Pneumatik uUs Metrisch
Betriebsdruckbereich 40-100 psi 3-7 bar
Zylinderart Zweifach doppelt wirkend
Dynamische Dichtung Interne Schmierung, Buna-N
Betatigungsventil 4/2-Wege
Luftqualitit

Luftfilter mind. 40 p
Luftlung nicht erforderlich*

Luftfeuchtigkeit geringer Feuchtigkeitsgehalt
Betriehstemperaturbereich
Buna-N Dichtung (Standard)
Viton®-Dichtung (optional)

Der Temperaturbereich wird
durch den eingebauten
StoBdampfer begrenzt
(nur RR-36 u. RR46)

-30°-180° F
-20°-300°F

-35°~80° C
-30°~150° C

-32°~150° F -0°~66° C

Wartung*
Lebensdauer

Normale Anwendung
Mit vorbeug. Wartung
Reparatur im Feld mdglich
Dichtungssatze verfiigbar

* Olung verlangert die Lebensdauer erheblich
1 Siehe Wartungsabschnitt

5 Millionen Zyklen
> 10 Millionen Zyklen*
Ja
Ja

Leschhorn GmbH & Co. KG
SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt

069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




Schwenkeinheit RR-SERIE

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Modell - RR Schwenkeinheit

Technische Merkmale

Qualitatswerkstoffe Stiftbohrungen Gewicht*  11.6lbs. 53Ky
Einteiliges Gehause und Aufnahmeplatte Einschubldcher fiir Passstifte in Max. Lastangabe bei Option -A
aus leichtem, hochfestem Aluminium - Harteloxiertes Material Gehduse und Aufnahmeplatte (StoBdampfer).
75-T6)

Gehduse und Aufnahmeplatte harte- *Grundmodell
loxiert (RC60) und teflonimpragniert

0 4 Modell: RR-56  RR-56M
Grone 56M Max. Last:t 30 Ibs. 13Kg
Drehmoment: 311 in/lbs  35N-m

Sensoren, Externe
StoBdampfer

(Bitte separat bestellen —
siehe Abschnitt ,,Zubehor)

Einstellbare Drosseln

i 3.44

Modell - RR Schwenkeinheit

0 - Modell: RR-66  RR-66M
Grone %M Max.Lastt  75Ibs.  34Kg
Drehmoment: 728 in/lbs 82 N-m

Gewicht:* 26.81bs. 11.8Kg
*Max. Lastangabe bei Option -A

(StoBd&mpfer).
*Grundmodell
Zwischenstellung
Dritte Halteposition zwischen den
Endlagen optional erhéltich Vorgespannte Lager Sighe 3 46
" Das vorgespannte Prazisionslager 4
Gehérteter Werkzeugstahl \ bietet eine spielfreie Bewegung bei Seite Wb
Antriebskomponenten aus gehértetem groBtmaglicher Stiitzwirkung
Werkzeugstahl
Selbstschmierende Dichtungen Integrierte Luftdurchfiihrung Modell - RR Schwenkeinheit
Dynamische Di mit ie- Zur Vermeidung verdrehter Luftleitungen - Modalk: RR76 RR-T6M
rung (nur Buna-N) (optional) Grone -76M Max.Last! 200 bs. 1 kg

Drehmoment: 1900in/bs 215N-m
Gewicht:* 531bs.  24Kg
fMax. Lastangabe bei Option -A
(StoBdampfer).

*Grundmodell

Funktionsprinzip

Vorbelastete Kugellager g?r{]: 3-52

Drehteller

Einstellbarer
Endanschlag

Antriebsritzel

Kolbenstange

Endplatte mit
Anschluss

Gehéuse

Endplatte

“ol |

Luﬁeinlrit# ¢ Luftaustritt

* Die beiden Zylinder werden (iber interne Luftdurchfiihrungen gleichzeitig mit
Luft beaufschlagt und die Kolbenzahnstangen dadurch in entgegengesetzte
Richtungen angetrieben.

* Die gleichzeitige Bewegung der Kolbenzahnstangen wird iber das Antriebsritzel
direkt auf die Aufnahmeplatte tibertragen.

¢ Die Aufnahmeplatte liegt auf vorgespannten Kugellagern im
Gehauseinneren auf.

RR SERIE

@
8

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




L ESCH
SCHWENKEINHEIT RR-56M
MIT AUFNAHMEPLATTE, BASISEINHEIT HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Technische Daten RR-56 RR-56M
Max. Werkstiickgewicht" . 301bs. 13.6Kg
Max. Tragheitsmoment des Werkstiicks . ... .2549 in.-Ibs.-sec? .02880 N-m-sec?

Max. Schwenkwinkel ................... 180° 180°
Max. Drehmoment (Hubmitte) bei 7 bar .... 311 in-lbs. 35N-m
Max. Drehmoment (Hubende) bei 7 bar ... 155in-Ibs. 17N-m
Gewicht der Basiseinheit . 11.61bs. 5.3Kg
4X #3/8-16 X .75 TIEF Betlriebsdruck min/max. ........ . 40-1 OQ psi 3-7 bar
/_‘f\ [M10 X 19 TIEF] Zylinderdurchmesser (2X) ............... 1.625in. 41.27 mm
— : = Luftverbrauch/Drehung ................. 9.77 in? 160.1 cm?
™ i Betriebstemperatur min./max.
: Standarddichtungen .................. -30°~180° F -35°~80° C
|| ‘ Viton®-Dichtungen ................... -20°~300° F -30°~150° C
4625 4000 |l | @l SchlieB-/Offnungszeit (180°, bei 5,5 bar) ... 0.48 sec. 0.48 sec.
(1175 (1016 | SchlieB-/Offnungszeit (90°, bei 5,5 bar) ... 0.40 sec. 0.40 sec.
| Wiederholgenauigkeit der Endlage . . . +0.02° +0.02°
| Einstellbereich der Endlage ...... .. . 30° 30°
| Uberfahrweg (pro Richtung) . ............. 4° 4°
f Bestatigungsventil . .................... 4/2-Wege
=—4.0000 [101.60] —-] Max. L bei Option -A (StoBdampfter)
8.500 [215.9]
2X @ .3750 SF X .50 TIEF
[©10 H7 X 12 TIEF]
~—— ©5.125[0130.2] j A ZZ(U::/T‘; ngggfugg]
¢ T RECHTSDREHUN,G‘ £ 0 (LINKSDREHUNG)
‘ l ]
2.766 I f ! (@) (&) ©
i | g 00’02,
T ;
DARSTELLUNG DER EINHEIT IN POSITION 0° ML GEDREHT, A _|100|__ f
VOLLSTANDIGE DREHUNG IM UHRZEIGERSINN. 125]
4X #3/8-16 .53 TIEF ANSICHT A-A
[M10 X 13 TIEF]
ANGEGEBENE
X %-%5,_?73)5 X -TZIEI_IJ'EF BOHRUNGSTIEFE s
ANGEGEBENE NICHT UBERSCHREITEN 50 [22]
BOHRUNGSTIEFE 3
NICHT UBER- _{ :
SCHREITEN A Xn
T [

L) 3.0000 WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
verscHLuss- || T & ¢ [76.20] DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
STOPFEN ™\ A @ =

>3 A Abmessungen 1S0-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit
— T I 2X #8-32 X .25 TIEF symﬁ‘ﬁ?c‘h “ oooéegimmgﬁa
. — 3. .20] | BOHRUNG FUR i
01302 SENSORHALTERUNG @ USA [I"‘;I:] Met"sfh [2';""]
8.875 [225.4] Gewindesteigung - [ g]—:[i- 13]]
metrische Gewinde 0. 0-0] z [;:D 13

Belastllngsdaten i i H (Zubehdr bitte separat bestellen)

RR-56/ Siehe nichste Seite

Maximalbelastung USAsmsﬁ;trisch USA Dymamisch Metrisch
Max. Zugbelastung T 800lbs 3559N 160 Ibs 712N
Max. Druckbelastung G 20001bs 8896N 400 Ibs 1779N
Max. Moment My 1000 in.-1bs. 113Nm 200 in.-Ibs. 23Nm
Max. Moment My 1000 in.-Ibs. 113 Nm 200 in.-Ibs. 23Nm
Max. Werkstiickgewicht Wt 30 Ibs. 13.64 Kg
Max. Trégheitsmoment J (mit StoBd@mpfer) 0.2549 in-Ib-sec?  .0288 N-m-sec?

Max. L bei Option -A a )

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




SCHWENKEINHEIT RR-56M, OPTIONEN -S UND -M LHCR:H
MITTELSTELLUNG, INTEGRIERTE LUFTDURCHFUHRUNG

Technische Daten RR-56 RR-56M
5.875 Gewicht (Basiseinheit) ......... ... 1161bs. 5.3Kg
¢ [1492) Gewicht Anschlag fiir Mittenstellung . . ....... 1.8lbs. 0.82Kg
= Gewicht schiauchlose Luftdurchfiinrung . ... 1.21bs. 0.54Kg
@ ‘ a Betriebsdruck min/max ................ 40-100psi  3-7bar
i @E’ Durchmesser Mittenanschlag 2X) ........ 1.674in. 42.51 mm
s Luftverbrauch Mittenanschiag . ........... 5.502 in3 90.16 cm?®
- 67*77*76& — M s Wiederholgenauigkeit der Mittenstellung ... =.5° +5°
i Betriebstemperatur min./max
‘ EE’ Standarddichtungen . . . ... -30°~180°F  -35°~80°C
o : @ Viton®-Dichtungen .......... .. -20°~300°F -30°~150°C
—— Bestatigungsventil fiir Mittenanschlag .. ... 3/2-Wege
1=2.625 [66.7] =] 3X 1/4 NPT [G 1/4]
OPTIONALER LUFTANSCHLUSS
ANSCH FUR MITTELSTELUNG
%;%SE)LLUNG . ? / RECHTSDREHUNG
HEEH g P38 [10]
| @@ § S
.v e o | -
; | LINKSDREHUN [T}
3 N Gﬁ\ J H [ ‘ ! e751222) »
25[8] ﬁ@ 4X1/8 NPT [G1/8"] A SCHLAUCHLOSE ‘ -]
280 |- T2 (16] LUFTANSCHLUSS LUFTDURCHFUHRUNG 387 98] f e
—=11.69 [43] l=— (OPTION -M) :
ANSICHT ANSGHLAG FUR MITTELSTELLUNG
, 7.125[181.0] _ 750 g‘uﬁg%;:éﬁea)CHGANG ANSICHT A-A 3.45
[19.0] !
‘ ANSCHLAG
(OPTION A-A)
E,, o |e|/0
/P | WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
Lol o Lol e el [[emmnn DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
T * ¢ DO
E _ o ¢ o @E‘ Jomessungen 150- Moot AlePastarurgen ip Fi
Mittelinie +0005" oder [.013mm]
STOSSDAMPFER \L/kis.ms [130.7] o USA[inch]  Metrisch [mm]
(OPTION -A) DARSTELLUNG DER EINHEIT IN POSITION 0° ML GEDREHT, N 0002 = 01 0] = [2.25]
VOLLSTANDIGE DREHUNG IM UHRZEIGERSINN. Gew'”de“e'g';'"g 0. [iDO _ :'005 0 0 o (™ 13
401401035 DURCHGANG 0 255 X OB TIEF [0 6.4 X 16 TIEF] metrische Gewinde 00 = 0= 1)
0.0000=+.0005  [0.00] = [+.013]

BOHRUNG FUR O-RING-DICHTUNGEN (LUFT VON
LUFTDURCHFUHRUNG, OPTION -M) DICHTUNGEN IM LIEFERUMFANG

Bestellbeispiel: (Zubehtr bitte separat bestellen)

GRUNDMODELL METRISCH MITTELANSCHLAG VITON®-DICHTUNGEN

RR-56/ - = [ H |
SCHWENKWINKEL STOSSDAMPFER/ LUFTDURCHFUHRUNG
smeurn  ANSCHLAGE

SCHWENKWINKEL 45°, 90°, 135° oder 180°
(Zwischenstellung auf Anfrage)

SENSOREN MODELLBEZ.  BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
Halterung fiir 2 induktive Sensoren 0SMK-075 1
Halterung fiir 2 Magnetfeldsensoren 0SMK-069 1
Induktiver Sensor (NPN), mit Schnelltrennung™ OISN-011 1 oder 2
Induktiver Sensor (PNP), mit Schnelltrennung™ 0ISP-011 1 oder 2
Magnetfeldsensor (NPN), mit Schnelltrennung” OHSN-017 1 oder 2
Magnetfeldsensor (PNP), mit Schnelltrennung”™ OHSP-017 1 oder2
Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (5 m)” CABL-013 1 oder 2
PNEUMATIK ZUBEHOR
Drosselventil (1/4 NPT, nur USA) VLVF-009 2
Drosselventil (G1/4 BSPP, nur metrisch) VLVF-010 2
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit) SLKT-124 1
360"-MARKIERUNG Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit) -V SLKT-124V 1
Fgg;gg;['gyg-ﬂ% Wi Dichtungssalz, Standard (Basiseinhieit+ Option ) <M SLKT-126 1
7 Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit + Option -M) -M-V  SLKT-126V 1
l.Z Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -S) -S SLKT-127 1
Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit + Option -S) =SV SLKT-127V 1
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -A) -A SLKT-125 1
Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit + Option -A) -A-V  SLKT-125V 1

*Sensor und Kabel bitte separat bestellen

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




L ESCH
SCHWENKEINHEIT RR-66M
MIT AUFNAHMEPLATTE, BASISEINHEIT HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Technische Daten RR-66 RR-66M
Max. Werkstiickgewicht! ................ 75 lbs. 34Kg
Max. Trédgheitsmoment des Werkstticks . ... 1.0251 in.-Ibs.-sec? .11584 N-m-sec?
Max. Schwenkwinkel . .................. 180° 180°
Max. Drehmoment (Hubmitte) bei 7 bar ... 728 in-lbs. 82N-m
[4X 1/2-13X .94 TIEFF] gllax. [Lregm%ment (H#bende) bei7bar .... ggztbin-lbs. ﬂ gle
M12X1.75 X 24 TIE| ewicht der Basiseinheit ................ S. 8Kg
B X a i Betriebsdruck min/max. ................ 40-100 psi 3-7 bar
ﬁ @ Zylinderdurchmesser (2X) ... 2250in. 57.15mm
Luftverbrauch/Drehung ................. 22.8in? 375cm3
[ Betriebstemperatur min./max.
Standarddichtungen .................. -30°~180° F -35°~80° C
[f-s‘;g] y / \ by ¢ 5:500 Viton®-Dichtungen ................... -20°~300°F -30°~150°C
' 1/ (13971 SchiieB-/Uffnungszeit (180°, bei 5,5 bar) ... 0.70 sec. 0.70 sec.
SchlieB-/Offnungszeit (90°, bei 5,5 bar) ... 0.50 sec. 0.50 sec.
Wiederholgenauigkeit der Endlage ........ +0.02° +0.02°
O O Einstellbereich der Endlage ... 200 20°
2X 1/2-13 X 94 TIEF /] 5.001127.00 Uberfahrweg (pro Richtung) Lk 4
(M12X1.75 X 24 TIEF] o (165 i Bestétigungsventil ........... - 4/2-Wege
w 16.375 [253'5]} \ Max. Lastangabe bei Option -A (StoBdampfter)
E \sz ©.5000 SF X .75 TIEF
7] [0 12 H7 X 19 TIEF]
&
[~———06.500 [@ 165.H—| A 2X 3/8 NPT [G 3/8]
‘ T RECHTSDREHUNG LUFTANSCHLUSS
‘ 1 ! (LINKSDREHUNG)
———————————5 !
3.46 i \
3.811 '
[96.8] E 2655130 ‘ ) | ©-€
‘ : 1'] 1 D[ Qi
A—J —T750 B8
SOLLZUGANG ARSICHT A-A
3.750 8
4X @ 3750 SF X .28 TIEF [ 1953) so__ |29
[@ 10 H7 X 7 TIEF] /_?,\ [13]
VERSCHLUSS- i
STOPFEN ‘\[ /\\ é P\ T
53 fﬁ’ \ ¢ aso __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
‘ \ S"wr’; / DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
>4 7 ¢ DO
i Abmessungen 1S0-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit
—— symmetrisch zur Lagetoleranz
4X1/2-13 X .68 TIEF| Mittellinie +,0005" oder [+.013mm]
[M12 X 17 TIEF}— | 35000 |
88.90] \ 2X#8-32X 25 TIEF @ USA[inch]  Metrisch [mm]
10.750 [273.1] [M4 X 6 TIEF] BOHRUNG FUR e 000= .01
DARSTELLUNG DER EINHEIT IN POSITION 0° ML GEDREHT,  SENSORHALTERUNG Seindestooung ;oo = + 005
VOLLSTANDIGE DREHUNG IM UHRZEIGERSINN. 0.0000 = +.0005

Belastungsdaten Bestellbeispiel: s bite separat esteten)

RR-66 Siehe nichste Seite

T
C
X
6| ——
!

; Statisch
Maximalbelastung usa  Metisch  USA Metrisch
Max. Zugbelastung T 10001bs  4448N 200 Ibs 890N
Max. Druckbelastung G 35001bs 15569N 700 Ibs 3114N
Max. Moment My 2000 in.-Ibs. 226 Nm 400 in.-Ibs. 45Nm
Max. Moment My 2000in.-1bs. 226 Nm 400 in.-Ibs. 45Nm
Max. Werkstiickgewicht Wt 75 bs. 34Kg
Max. Trédgheitsmoment J (mit StoBd&mpfer)t 1.025in-Ib-sec>  .1158 N-m-sec?
Max. L bei Option -A (StoBda )

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




SCHWENKEINHEIT RR-66M, OPTIONEN -S UND -M LHCR:H
MITTELSTELLUNG, INTEGRIERTE LUFTDURCHFUHRUNG

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Technische Daten RR-66 RR-66M
7.563 Gewicht (Basiseinheit) ................ 26 Ibs. 11.8Kg
[1921] Gewicht Anschlag fiir Mittenstellung . . . . . 1.80 Ibs. 0.82Kg
@ @ Gewicht schlauchlose Luftdurchfiihrung .. 0.80 Ibs. 0.36 Kg
i Betriebsdruck min/max .............. 40-100 psi  3-7 bar
"’ i @3 Durchmesser Mittenanschlag (2X) ...... 2.375in. 60.32 mm
m Luftverbrauch Mittenanschlag . ......... 19.643in  321.89cm?
o ¢ & ] [‘155%531 Wiederholgenauigkeit der Mittenstellung . +.5° +5°
\r/ ’ Betriebstemperatur min./max
, I8 i E} Standarddichtungen . . -30°~180°F -35°~80°C
i Viton®-Dichtungen ... -20°~300° F -30°~150° C
& j & Bestatigungsventil fiir Mittenanschlag . . . . 3/2-Wege
—1 3.125[79.4] |=—
3X 1/4 NPT [G 1/4]
8.062 LUFTANSCHLUSS
[204.8] OPTIONALER ANSCHLAG G FUR MITTELSTELLUNG
FUR MITTELSTELLUNG = A
(OPTION -S) 7
; : RECHTS-
Eﬁ | LINKSDREHUNG @ @ /" DREHUNG
i I | @ i w
H 6lE \ L\f) © é 1.38‘ [35] ‘ =
+ | = -
247 — 1 pq\ . | ol . ) &
o oTareteet mmmem " e g
8] Gy
8] el 1?29[1[:33] 5.25 [133] 1
ANSICHT ANSCHLAG FUR MITTELSTELLUNG
. . 1.000
STOSSDAMPFER ~—r (554 @500 12.7] DURCHGANG ANSICHT A-A 3.47
(OPTION A-A) L& (NUR OPTION -M)
i ANSCHLAG
! ’ (OPTION A-A)
0| ol |
| /.;\4 A | __ WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
707 18.0] H+—F— 5 v # - } T & 1.000 [25.4] DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
\ ;
T s Wl T A S
- [ P - ; H messungen 1SO-Methode  Alle Passbohrungen Slip Fit
(| {EL ?’ $ 6X 0 .156 [@ 3.9] DURCHGANG symmetrisch zur Lagetoleranz
I @ .315 X .063 TIEF [ 8.0 X 1.6 TIEF] Mittellinie £.0005" oder [+.013mm]
707 11 | ™~—BOHRUNG FUR O-RING-DICHTUNGEN i
(8.0 .= 60831545 (LUFT VON SCHLAUCHLOSER LUFT- @ USA[Inch]  Metrisch [mm]
.083 [154.5] DURCHFUHRUNG, OPTION -M) Gewindesteigung 0.00 = +.01 [0] = [+.25]
DARSTELLUNG DER EINHEIT IN POSITION 0° ML GEDREHT, DICHTUNGEN IM LIEFERUMFANG metrische Gewinde ~_0.000 = +.005 [0.0] = [13]
VOLLSTANDIGE DREHUNG IM UHRZEIGERSINN. 0.0000 = +.0005  [0.00] = [+.013]

Bestellbeispiel: (Zubehgr bitte separat bestellen)

GRUNDMODELL METRISCH MITTELANSCHLAG VITON°-DICHTUNGEN

RR-66 - - - | - |
SCHWENKWINKEL STOSSDﬂI\II_!’FERI LUFTDURCHFUHRUNG
soewen — ANSCHLAGE

SCHWENKWINKEL 45°, 90°, 135° oder 180°
(2wischenstellung auf Anfrage)

SENSOREN MODELLBEZ.  BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
Halterung fiir 2 induktive Sensoren 0SMK-075 1
Halterung fiir 2 Magnetfeldsensoren 0SMK-069 1
Induktiver Sensor (NPN), mit Schnelltrennung” OISN-011 1 oder 2
Induktiver Sensor (PNP), mit Schnelltrennung® 0ISP-011 1 oder 2
Magnetfeldsensor (NPN), mit Schnelltrennung” OHSN-017 1 oder 2
Magnetfeldsensor (PNP), mit Schnelltrennung” OHSP-017 1 oder 2
Kabel mit Schnelltrennung (2 m)* CABL-010 1 oder 2
Kabel mit Schnelitrennung (5 m)* CABL-013 1 oder 2
PNEUMATIK ZUBEHOR
Drosselventil (3/8 NPT, nur USA) VLVF-011 2
Drosselventil (G1/4 BSPP, nur metrisch) VLVF-012 2
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit) SLKT-128 1
. I 7 ® ® =8 Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit) £} SLKT-128V 1
S e [P - SENSORUND  pichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option M)~ -M  SLKT-130 1
EINSTELLUNG SiZ Dichtungssatz, Viiton® (Basiseinheit + Option -M) M-V  SLKT-130V 1
I-g \ B Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -S) -S SLKT-131 1
7 \¢ © Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit + Option -S) SV SIKT-131V 1
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -A) -A SLKT-129 1
Dichtungssatz, Viton® (Basiseinheit + Option -A) -A-V SLKT-129V 1

*Sensor und Kabel bitte separat bestellen

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




EXPLOSIONSZEICHNUNG
RR-56 UND RR-66-SERIE

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

(8 SCHRAUBEN)
[

(2)
®)
S/
l\‘x!(ﬁ'
W,

=4
=—“\ -
N\TZ /—

-

(10 SCHRAUBEN)

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehéuse, Haupt

02 1 Flansch

03 1 Ritzel

04 2 Zahnstange, Kolben
05 1 Ring, inneres Lager
06 1 Ring, duBeres Lager
07 1 Endplatte

08 1 Endplatte mit Anschliissen
10 1 Scheibe, Druck

11 2 Lager, Druck

13 1 Lager, Nadel

14 1 Lager, Nadel

16 1 Kappe

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten Sie
auf Anfrage.

Zusammenbau:

1) Dichtungen schmieren und einbauen.

2) Nadellager, duBeren Ring und Dis-
tanzstiicke in Geh&use einbauen.

3) Inneren Ring an Gehé&use befestigen.

4) Radiales Lager in Unterseite des Gehduses
eindriicken.

5) Zahnstangen in Gehause einbauen.

6) AuBeren Ring an Drehteller/Ritzel-
Baugruppe anbringen.

7) Endplatten und Stopfen anbringen.

SK G

1) DE

(8 SCHRAUBEN)

@ = Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblitter

o )

[aion B2 0
Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis

Super-
Kleber

5O

Ansicht dritter
Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




L ESCH
ZUSAMMENBAUZEICHNUNG
RR-56 UND RR-66-SERIE HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehduse, Haupt

02 1 Flansch

03 1 Ritzel

04 2 Zahnstange, Kolben
05 1 Ring, inneres Lager
06 1 Ring, duBeres Lager
07 1 Endplatte

08 1 Endplatte mit Anschllissen
10 1 Scheibe, Druck

1 2 Lager, Druck

13 1 Lager, Nadel

14 1 Lager, Nadel

16 1 Kappe

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten Sie
auf Anfrage.

2
:
=
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ZUBEHORMONTAGE UND EINSTELLANWEISUNGEN

1) Sensoren und Halter wie dargestellt einbauen.

2) Schaltfahnen so einbauen, dass, wenn ein
Drehteller am jeweiligen Hubende ist, eine
Schaltfahne auf einen Sensor ausgerichtet ist.

5¢) [ [sanas 3 Y é @ B0

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile i iermi Maschinendl Teflon® Basis Kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




L ESCH
EXPLOSIONSZEICHNUNG
OPTIONEN RR-56 & 66 HORN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Pos. Menge Bezeichnung

RR-56 & 66-S

(Mittenstopp)

12 1 Gehduse, Mittelstellung

17 2 Kolben, Mittelstellung

30 2 Einstellschrauben Mittelstellung

/\ RR-56-M
% (Luftdurchfiihrung)

(6 0-RINGE)
(6 0-RINGE)

09 1 Drehverteiler
19 1 Gehduse Luftdurchfiihrung
31 4 Passstift

(2 SCHRAUBEN)

) Anmerkung: Eine vollstandige
Ersatzteilliste mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage
am—)

Option Luftdurchfiihrung

Montageanleitung

1) 12 kleine 0-Ringe schmieren und
einbauen (6 im Ritzel, 6 im
Drehverteiler).

2) 7 0-Ringe am Drehverteiler einbauen.

3) Passstift mit Durchmesser 1/8 Zoll in
den Verteiler pressen.

4) Drehverteiler im Verteilergehduse
einbauen.

5) Luftdurchfiihrungs-Gehduse am
Gehause der Schwenkeinheit
befestigen.

WARTUNG
RR-56 U. RR-66-
SERIE

g
S

Option Mittenstopp

Montageanleitung

1) 0-Ringe schmieren und einbauen

2) Kolben Mittenstopp, Einstell-
schrauben, Dichtungsringe und
Sechskantmuttern am Gehduse der
Schwenkeinheit montieren.

3) Mittenstoppgehause am Gehduse der
Schwenkeinheit befestigen.

4) Drosseln einbauen.

[
(4 SCHRAUBEN)

Hinweis: Gezeigte
Festanschlage werden
nur mit Option -A

geliefert.

Einstellungsverfahren Mittenstopp

1) Entfernen Sie das Mittenstoppge-
héuse von der Schwenkeinheit.

2) Entfernen Sie die beiden Mittenstopp-
kolben vom Mittenstoppgehause und
fiihren Sie diese in ihre jeweiligen
Zylinderbohrungen in der Schwenk-
einheit ein.

3) Drehen Sie beide Mittenstopp-Ein-
stellschrauben (Pos. 30) heraus und
driicken Sie gleichzeitig die Mitten-
stoppkolben fest in die Zylinder-
bohrungen; die Vorderseite der Kolben
muss an der Schwenkeinheit an-
liegen. Ist das nicht der Fall, drehen
Sie die Anschlagschrauben weiter
heraus.

4) Drehen Sie den Drehteller in die
gewiinschte Position und drehen Sie
die Mittenstopp-Einstellschrauben
soweit herein, bis beide Schrauben
die Hauptvorderseiten der Kolben
berihren.

5) Bringen Sie die beiden Mittenstopp-
kolben wieder am Mittenstoppge-
héuse an und befestigen Sie dies
wiederum an der Schwenkeinheit.

= Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblétter
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




L ESCH
EXPLOSIONSZEICHNUNG
OPTIONEN RR-56 & 66 HORN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Pos. Menge Bezeichnung

7 1 Endplatte
20 2 StoBddmpfer

Anmerkung: Eine vollstindige
Ersatzteilliste mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage

WARTUNG
RR-56 U. RR-66-
SERIE

3.51

5¢) R o é 969

Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




SCHWENKEINHEIT RR-76M
MIT AUFNAHMEPLATTE, BASISEINHEIT

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Hinweis: Option -A (StoBdampfer) wird fiir die Mehrzahl der Anwendungen
empfohlen. Alle Angaben beziehen sich auf diese Option.

[2X @12SF X 22TIEF]
MARKIERUNG "B*

2X 9/16-12 X .66 TIEF

[M12 X 1.75 X 16 TIEI
MARKIERUNG "C"

4X 9/16-12 X .66 TIEF
[M12 X 1.75 X 16 TIEF]
7.7500 BORHUNG @.88 X .26 TIEF
[196.85] [@22 X 6.6TIEF]
(BOHRUNG)

"

an

|48
[12)

L%
N

8.750 ) 7.7500
[222.3] 38_ fioT © [196.85]
[10] i
|
! i
. é "
6.000
2X @.5000SF X .88TIEF | [152.4] —
MARKIERUNG "A 18.186
[334.9]
28.750
~ 223 —
L3
T I
5.375
[136.5] ﬂ 4,063
[103.2]
$ 1

Technische Daten
Max. Werkstiickgewicht"
Max. Trdgheitsmoment des Werkstiickst . . . .
Max. Schwenkwinkel
Max. Drehmoment (Hubmitte) bei 7 bar ...
Max. Drehmoment (Hubende) bei 7 bar .. ..
Gewicht der Basiseinheit
Betriebsdruck min./max. . ...
Zylinderdurchmesser (2X)
Luftverbrauch/Drehung
Betriebstemperatur min./max. (Viton®)
Max. Temperatur StoBdémpfter
SchlieB-/Offnungszeit (180°, bei 5,5 bar) ...
SchlieB-/Offnungszeit (90°, bei 5,5 bar) ...
Wiederholgenauigkeit der Endlage ........
Einstellbereich der Endlage™
Uberfahrweg (pro Richtung)
Bestatigungsventil

RR-76 RR-76M
200 Ibs. 91Kg
4.951in.-Ibs.-sec?  0.5596 N-m-sec?
180° 180°
1900 in-lbs. 215N-m
950 in-Ibs. 107 N-m
53 Ibs. 24Kg
40-100 psi 3-7 bar
3.2501n. 82.55mm
62.6 in? 1026 cm?

. 20°~300°F -30°~150° C
160°F 7°C
1.4 sec. 1.4 sec.
0.8 sec. 0.8 sec.
+0.02° +0.02°
20° 20°
& &

4/2-Wege

* Bei jeder Anderung der Einstellschraube fiir die Endlagen muss die Einstellung der StoBdampfer
entsprechend geandert werden, um ein Durchschlagen der Kolben auf die StoBd&mpfer zu verhindem.

+Max. Lastangabe bei Option -A (StoBdé )
Hydraulikanlagen RR-76 RR-76M
SchlieB-/fonungszeit (180°, bei 5,5 bar) ... 4.8 sec. 4.8 sec.
SchlieB-/Offnungszeit (90°, bei 5,5 bar) .... 2.4 sec. 2.4 sec.
Betatigungszeit Mittelanschlag (bei 5,5 bar) . 4.1 sec. 4.1 sec.
A
RECHTSDREHUNG 2x 3/8 NPT LUFTANSCHLUSS
T N (LINKSDREHUNG)

L 2,250
SOLLZUGANG = B2
5125 TYP ANSICHT A-A
[130.2] — ~— E‘i?]24
[4X @ 10SF X 12.7TIE 438
- [11.1]
VERSCHLUSS-
STOPFEN Y < 2X M5 X .8 X 10 TIEF
e @ ‘e\
\ / T WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
250 P PO 720\ WP [ DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN |
[180.96] e @ ¢ 57500 TYP
_{) [146.05] @ > @
[ e & Abmessungen 1S0-Methode  Alle Passhohrungen Slip Fit
® 49‘\ symmetrisch zur Lagetoleranz
(3 4X2.3750 SF X 50 TIEF Mittellnie +0005" oder [+013mm]
012331.2] / Etx 9/16-12X 466]TIEF el USA[Inch]  Metrisch [mm]
M12 X 1.75 X 16] indestel 0.00==01 0] = [.25
DURCHGANG AR TELLUNG DER EINHEIT IN POSITION SOOI o000 5005 (b0 e 1y
0° ML GEDREHT, VOLLSTANDIGE DREHUNG 0.0000=+.0005  [0.00] = [.013]
IM UHRZEIGERSINN.

Bestellbeispiel: (Zubehdr bitte separat bestellen)

RR-76/ Siehe néichste Seite

&y

Maximalbelastung USAsmsmlemsch Uszxwmls'=|I Metrisch
Max. Zugbelastung T 20001bs  8896N 1000 Ibs 4448N
Max. Druckbelastung € 45001bs  20017N 2000 Ibs 8896 N
Max. Moment My 4000 in.-Ibs. 452 Nm 2000 in.-1bs. 226 Nm
Max. Moment My 4000in.-1bs. 452 Nm 2000 in.-Ibs. 226 Nm
Max. Werkstiickgewicht Wt 200 Ibs. 91Kg

Max. Tréagheitsmoment J (mit StoBdémpfer)t 4.952 in-Ib-sec? 0.5596 N-m-sec?

Max. Lastangabe bei Option -A (StoBdémpfter)

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




SCHWENKEINHEIT RR-76M, OPTIONEN -S, -A, -M UND -H
MITTELSTELLUNG, INTEGRIERTE LUFTDURCHFUHRUNG

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

~— “-é%gf“x . Technische Daten RR-76 RR-76M
Gewicht (Basiseinheit) ................ 53 Ibs. 24 Kg
T—30 0TS Gewicht Anschlag fiir Mittenstellung . .. .. 8.3 1bs. 3.8Kg
Gewicht schlauchlose Luftdurchfiihrung .. 4.2 Ibs. 2.0Kg
E* = Drehmoment Mittenanschlag bei 7 bar ... 890in-b  100.5 N-m
Betriebsdruck min./max .............. 40-100 psi  3-7 bar
SR odo 223 Durchmesser Mittenanschlag (2X) ...... 3375in.  85.7mm
[ ]
Luftverbrauch Mittenanschlag . ......... 54in? 885 cm3
«E* *BEI Betriebstemperatur min./max Viton® . . . ... -20°~300° F  -30°~150° C
Wiederholgenauigkeit der Mittenstellung . +0.5° +0.5°
nia s A Saz Bestatigungsventil fiir Mittenanschlag . . . . 3/2-Wege
[géf?e]
9.38
~—— 3y —
OPTIONALER ANSCHLAG ANSICHT A-A
FUR MITTELSTELLUNG 6.40 LINKSDREHUNG
(OPTION -§) — [163] [~ 78
“ .
% A RECHTS- 451 h
—— W T DREHUNG ‘ ‘
? | ° ’ |
] 2.38
[60.41] | 5 | @ ?ég]s
Al Blc|D I e | / EFlaH
T i A — AR
Tt L .
42 2 o 8X 1/8 NPT —J — I—¢¢—I
ia ™ LUFTANSCHLUSS 1718 J
o) == |=— MITTELSTELLUNG: A
SCHLAUCHLOSE LUFTDURCH-
9.53 MAX FUHRUNG (OPTION -M)
=~ a2 3X 3/8 NPT LUFTANSCHLUSS
ANSCHLAG FUR MITTELSTELLUNG
(OPTION -A)
WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN
(QOR oTion Ay creAne DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
8X 0.156 X 5.50 TIEF
BOHRUNG ©.265 X .040TIEF =) $
GLEICHMASSIG VERTEILT AUF Abmessungen 1SO-Methode  Alle Passhohrungen Slip Fit
EINEM @ .85 [22] B.C FUR O-RING- symmetrisch zur Lagetoleranz
5 " DICHTUNGEN (SCHLAUCHLOSE Mittellinie +.0005" oder [+.013mm]
& @ LUFTDURCHFUHRUNG, OPTION —M) .
/ i DICHTUNGEN NUR FUR PNEUMATIK @ USA[inch]  Metrisch [mm]
IM LIEFERUMGANG i i 0.00==+.01 0.] = [+.25]
STOSSDAMPFER Sowindesteioung ;oo = 005 b5
(OPTION -A) 0.600 0.0000=+.0005  [0.00] = [+.013]
[15.24] =

Bestellbeispiel: (Zubehdr bitte separat bestellen)

GRUNDMODELL METRISCH MITTELANSCHLAG HYDRAULIK

RR-76] - = =

SCHWENKWINKEL STOSSDAMPFER/ LUFTDURCHFUHRUNG

swewen | ANSCHLAGE
SCHWENKWINKEL 45°, 90°, 135° oder 180°
(2wischenstellung auf Anfrage)

SENSOREN

Halterung fiir 2 induktive Sensoren

Induktiver Sensor (NPN), mit Schnelltrennung”
Induktiver Sensor (PNP), mit Schnelltrennung”
Kabel mit Schnelltrennung (2 m)*

Kabel mit Schnelitrennung (5 m)”

PNEUMATIK ZUBEHOR

Drosselventil (3/8 NPT, nur USA)

Drosselventil (G1/4 BSPP, nur metrisch)

Adapter 1/8 NPT auf G 1/8

Adapter 1/8 NPT auf G 1/8

Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit)
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -M)
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -S)
Dichtungssatz, Standard (Basiseinheit + Option -A)
Hydraulikdichtungen (Basiseinheit)
Hydraulikdichtungen (Mittenanschlag)

*Sensor und Kabel bitte separat bestellen

4
360"-MARKIERUNG l.é
FOR POSITIONS-

EINSTELLUNG

@ SENSOR UND
= HALTERUNG

MODELLBEZ.

BESTELLNR.  ANZ./EINHEIT
OSMK-096 1
OISN-017 1 oder 2
0ISP-017 1 oder 2
CABL-014 1 oder 2
CABL-018 1 oder 2

VLVF-011 2
VLVF-012 2
PLFT-028 1
PLFT-029 1
SLKT-167V 1
SLKT-169V 1
SLKT-169V 1
SLKT-179 1
SLKT-177H 1
SLKT-178H 1

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




EXPLOSIONSZEICHNUNG | ESCH
RR-76-SERIE HORN

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Gehéuse, Haupt

02 1 Flansch

03 1 Ritzel

04 2 Zahnstange, Kolben
05 1 Ring, inneres Lager
06 1 Ring, auBeres Lager
08 1 Endplatte

16 1 Stopfen

20 1 Lager, Nadel

21 1 Lager, Nadel

22 1 Scheibe, Druck

23 2 Lager, Druck

3 1 Endplatte mit Anschliissen

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten

] .
8 ﬁ Sie auf Anfrage.
Eﬂ: Zusammenbau:
EE 1) Dichtungen schmieren und einbauen.

2) Nadellager, uBeren Ring und Dis-
tanzstiicke in Gehause einbauen.

3) Inneren Ring an Gehause anbringen.

4) Radiales Lager in Unterseite des Gehduses
eindriicken.

5) Zahnstangen in Gehduse einbauen.

6) AuBeren Ring an Drehteller/Ritzel-Bau-
gruppe anbringen.

7) Endplatten und Stopfen anbringen.

3-“

|5 D2

(8 SCHRAUBEN)

N

<A A
G, s« NORMN Ve ,__.-’

(4 0-RINGE)

G, SK

MUTTERN, SCHEIBEN UND POS. NR. 14 ENDANSCHLAG
WERDEN NUR MIT OPTION -A GELIEFERT. |-I%EP- >

SONST IST DAS GEWINDELOCH VERSCHLOSSEN (8 SCHRAUBEN)

@ = Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblatter
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




ZUSAMMENBAUZEICHNUNG

RR-76-SERIE

LESCH
HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Pos. Menge Bezeichnung

Gehause, Haupt

Lager, Nadel

Scheibe, Druck

Lager, Druck

Endplatte mit Anschllissen

1
02 1 Flansch
03 1 Ritzel
04 2 Zahnstange, Kolben
05 1 Ring, inneres Lager
06 1 Ring, auBeres Lager
08 1 Endplatte
16 1 Stopfen
20 1 Lager, Nadel

1

1

2

1

ANM.: Eine komplette Liste der Ersatzteile
mit Bestellnummern und Preisen erhalten
Sie auf Anfrage.

g
z
=

RR-76-SERIE

ZUBEHORMONTAGE UND EINSTELLANWEISUNGEN

1) Sensoren (1) und Halter (2) wie dargestellt
einbauen.

2) Schaltfahnen (3) so einbauen, dass, wenn ein
Drehteller am jeweiligen Hubende ist, eine
Schaltfahne auf einen Sensor ausgerichtet ist.

@ |

Dichtungs- Schrauben-
satz-Teile sicherungspaste

[oeone = © é B

Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG
SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt

069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




EXPLOSIONSZEICHNUNG | ESCH
OPTIONEN RR-76 HORN

Pos. Menge Bezeichnung

RR-76

(Mittenstopp)

12 1 Gehduse, Mittelstellung
13 2 Kolben, Mittelstellung

s 30 2 Einstellschrauben Mittelstellung
pAg-]
2K RR-76
§ 2 (Luftdurchfiihrung)

09 1 Drehverteiler
11 1 \Verteiler-Gehduse
31 4 Passstift

(10 0-RINGE)

(8 0-RINGE)

Anmerkung: Eine vollstindige
Ersatzteilliste mit Bestellnummern und
ey, <77 — Preisen erhalten Sie auf Anfrage

[T}
sE -—==o  Qption Luftdurchfiihrung
Eu.a Montageanleitung
<‘,E 1) 10 kleine 0-Ringe schmieren und ein-
EE' bauen.

2) Passstift mit Durchmesser 1/8 Inch in
den Verteiler pressen.

3) Drehverteiler mit Passschrauben am
Ritzel befestigen.

4) Luftdurchfiihrung am Geh&use der
Schwenkeinheit befestigen.

Option Mittenstopp

Montageanleitung

1) 0-Ringe schmieren und einbauen

2) Mittenstoppkolben, Einstellschrauben,
Dichtungsringe und Sechskantmut-
tern im Gehduse der Schwenkeinheit
einbauen.

3) Mittenstoppgehéuse am Gehéuse der
Schwenkeinheit befestigen.

4) Drosseln einbauen.

(6 SCHRAUBEN)

| WA

Einstellungsverfahren Mittenstopp

1) Entfernen Sie das Mittenstoppge-
héuse von der Schwenkeinheit.

2) Entfernen Sie die beiden Mittenstopp-
kolben vom Mittenstoppgehéuse und
fiihren Sie diese in ihre jeweiligen
Zylinderbohrungen in der
Schwenkeinheit ein.

3) Drehen Sie beide Mittenstopp-Ein-
stellschrauben (Pos. 30) heraus und
driicken Sie gleichzeitig die Mitten-
stoppkolben fest in die Zylinder-
bohrungen; die Vorderseite der Kolben
muss an der Schwenkeinheit an-
liegen. Ist das nicht der Fall, drehen
Sie die Anschlagschrauben weiter
heraus.

4) Drehen Sie den Drehteller in die
gewiinschte Position und drehen Sie
die Mittenstopp-Einstellschrauben
soweit herein, bis beide Schrauben
die Hauptvorderseiten der Kolben
bertihren.

5) Bringen Sie die beiden Mittenstopp-
kolben wieder am Mittenstoppge-
héuse an und befestigen Sie dies
wiederum an der Schwenkeinheit.

nur in der Option -A enthalten

Anmerkung: Abgebildete
Dampferelemente sind

@ = Dichtungssatz-Bestellnummern
siehe Produktdatenblitter
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel

Leschhorn GmbH & Co. KG

SchlitzerstrafBe 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de




EXPLOSIONSZEICHNUNG | ESCH
OPTIONEN RR-76 HORN

Pos. Menge Bezeichnung

7 1 Endplatte
20 2 StoBdampfer

Anmerkung: Eine vollstandige
Ersatzteilliste mit Bestellnummern und
Preisen erhalten Sie auf Anfrage
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Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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