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Halder – Federnde Druckstücke – Inch-Ausführungen

"

>>> Sonderausführung auf Anfrage. <<<
Federnde Druckstücke werden speziell auf Federweg und Federkraft geprüft.

l Automatenstahl, brüniert
l Rostfreier Stahl 1.4305
(ASTM-A-582)

l Automatenstahl, gehärtet,
brüniert

l Rostfreier Stahl 1.4305
(ASTM-A-582)

l Rostfreier Stahl

Ausführung Standard-Federkraft = keine Markierung.
Ausführung starke Federkraft = 2 Längsmarkierungen.

Zur Arretierung sowie als An- und Abdrückstift, zum Positionieren, Schalten, Verriegeln, Einrasten sowie für weitere ähnliche
Druckanwendungen.
Temperatureinsatzbereich bei Ausführung ohne Gewindesicherung bis max. 482 �F.
Gewindesicherung: Polyamid-Fleckbeschichtung (Details hierzu finden Sie im Technischen Anhang).
Gewindeklasse: 2A-UNC / UNF

Ausführung d1* l* s* d2*

Feder-
kraft
F1

lbs. »**

Feder-
kraft
F2

lbs. »** oz.

Automatenstahl,
Standard-Federkraft

3/8 .063 .046 0.5 1.5 0.021
7/16 .052 .070 0.8 1.5 0.032
7/16 .052 .070 0.8 1.5 0.032

15/32 .065 .093 1.0 2.5 0.042
17/32 .078 .119 1.1 3.5 0.074
37/64 .084 .135 1.0 4.0 0.123

5/8 .110 .186 1.5 4.5 0.187
3/4 .151 .248 1.8 5.5 0.377

1 1/16 .215 .310 2.0 8.5 0.885

Automatenstahl,
starke Federkraft

3/8 .063 .046 0.5 2.5 0.018
7/16 .052 .070 1.8 4.6 0.032
7/16 .052 .070 1.8 4.6 0.032

15/32 .065 .093 2.6 6.3 0.042
17/32 .078 .119 3.0 9.7 0.074
37/64 .084 .135 3.8 13.0 0.123

5/8 .110 .186 4.5 16.0 0.190
3/4 .151 .248 5.0 22.4 0.384

1 1/16 .215 .310 7.0 43.5 0.907

* Alle Abmessungen sind in Zoll (inch) angegeben.
** statistischer Mittelwert


