GN 188, Edelstahl-Rastscheiben, | ESCH
gaer  zum Anschweillen HORIN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK
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e Form
A

mit Durchloch, ohne Buchse
B mit Gewindebuchse

C mit Gewindebuchse
und Zentrieransatz
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Anzahl der Zéhne Form A Form B Ausrastweg
Form C

35 24 36 B 12 M 8 3 12 12 1,7 26 17 2,5 2

55) 24 36 B 16 M 10 4 16 17 2,8 42 22 3 3

75 24 36 B 20 M 12 5 20 22 4,7 60 27 4 4
Ausfilihrung 4] Hinweis
e Edelstahl-Feinguss NI Mit Hilfe von Edelstahl-Rastscheiben GN 188 kdnnen Bauelemente zuei-

nichtrostend, 1.4308 nander in definierten Winkelschritten verstellt und formschliissig verbun-
e Gewindebuchse den werden. Sie werden durch SchweiBen befestigt.

E.delstahl Die Verzahnung ist exakt auf die Ausrichtbohrungen d, positioniert, wo-

nichtrostend, 1.4301 durch eine parallele oder rechtwinklige Anordnung gewahrleistet werden
e Druckfeder kann.

Edelstahl Die Druckf . im Monti isch ie Zahnschei |

nichtrostend, 1.4310 ie Druckfeder wird beim Montieren zwischen die Zahnscheiben plat-

ziert und bewirkt, dass sich die Zahnscheiben beim Lésen sicher tren-
nen. Zum Lieferumfang gehéren jeweils zwei Rastscheiben, eine Druck-
feder sowie, je nach Ausflihrung, eine Gewindebuchse.

e Edelstahl-Eigenschaften - Seite 1883
* RoHS

siehe auch...
® Rastscheiben GN 187.4 (Sinterstahl / Edelstahl) > Seite 988
e Rastscheiben GN 189 (Kunststoff) > Seite 990

Bestellbeispiel 1 dy
2 z
VoO9 3 Form
GN 188'75'24'C'N| 4 Werkstoff

Leschhorn GmbH & Co. KG
SchlitzerstraB3e 6 - 60386 Frankfurt

ey sy 3.2 Befestigen, Positionieren, Nivellieren




