SCHNELL-SPANNKLAUE FUR T-NUTEN LH%H

CARVER S panner | Produktiibersicht NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Produktmerkmale:

Die Schnell- Spannklauen bestehen aus zwei auf einer Grundplatte befestigten, gleichférmigen Zahnstangen,
auf denen der Spannerkopf in der gewinschten Héhe arretiert werden kann. Zur Verénderung der Spannhdhe
wird der Sicherheits- Arretierhebel gelést, der Spannerkopf nach hinten aus der Verzahnung geschoben, dann in
die gewiUnschte Héhe gebracht und wieder in die Verzahnung eingeschoben. Der Arretierhebel rastet dann ein.
Der eigentliche Spanndruck erfolgt durch die Spannschraube im Spannerkopf, die Spannkraft trifft dann zu 100%
auf das Werkstick. Die Rustzeiten werden durch die einfache Sicherheitsarretierung sehr verkiorzt.

Bei Spannhéhen ab 750 mm wird zum
Stabilisieren der beiden Zahnstangen
das abgebildete Verbindungsstick
serienmd@fig mitgeliefert.

MODELL 1813400

Technische Informationen | Haltekrafte

Spannhoéhe .
Ausladung P C T SerienméBiges Gewicht|
Haltekraft - - s Zobehor

a b

[0.50] [4.00] . [5.1]
12 700  1400-4 2,3
15100 bf] [0.55] [ 1.30] [ [0.50] | [6.00] 1400-6 [36 . Ibs.] [5.5]
22700N 14 33 12 150 49Nm ;
[2.00] | [8.00] 5.7
50 200  T400-8 [2,6]
(2) M12 T-nuts
for 14mm T-slot
T2060-05
[0.50] [4.00] T600-4 [5.9]
12 100 2,7
[2.24] | 12.871 | [0.501 | 16.00] . [30 ft. Ibs.] [6.4]
Lt 57 73 12 150 [ 40Nm ;
[2.00] | [8.00] _
50 200  T600-8 [g,gl
0 [6.00] . [14.00]
5001 1402-6 64
0 | 1200 140212 ft. 1 (770l
0,731 | 12,68 300 (85 ft. bs.] 8.0
[6.00] | 118.00] 19.40
I8160 16 150 40 T402-18 [19.40]
[12.00] | [24.00]
300 600 ©®T402-24 [28180]
(2) M16 T-nuts
for 18mm T-slot
T2060-07
[6.00] - [16.00]
0 .00 T1602-6 73
13.90] | [4.84] 0 [12.00] [70 ft. Ibs.] [19.80]
(5320 Ibf] 99 | 123 | [6.00] [ “300 T602-12 95Nim 9.0
25000N [18.00] 21.60
150 450 ©T602-18 [23-¢0]

® Auf Anfrage
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Diese Spanner sind schnell in der Héhe verstellbar
und spannen sehr sicher. Sie sind ausgelegt mit
einem Spannerkopf plus Basisgestell mit einer
Haltekraft Uber 35,6KN (8000 Ibf). Die Spannkraft
wird direkt zu 100% Uber die Spannschraube auf

das Werkstick gebracht.

Der Zusammenbau des Spanners wird mit einem
Handgriff gemacht, es gibt keine losen Bauteile.

Um den Spanner in der Héhe einzustellen, muf3
die Sicherheitsverriegelung hinten entriegelt
werden. Beim Spannvorgang durch die Spann-
schraube wird die Kraft zu 100% auf das Werkstick
Ubertragen. Durch die schnelle Einstell- und
Spannméglichkeit reduziert sich die RUstzeit

erheblich.

Geeignet als manuelle Niederhalter. Durch die flexible
Einstellméglichkeit werden stufige Auflagen nicht benétigt.

8000

100%

25%

2000 %;

Leschhorn GmbH & Co. KG
177  SchlitzerstraBe 6 - 60386 Frankfurt

069 420976 0 - www.leschhorn.de

SPANNKLAUE FUR T-NUTEN

CARVER Spanner | Produktibersicht

Sicher — Keine losen Teile. Spanner und Basisgestell
sind eine Einheit.

Héhere Spannkréfte fixieren Werksticke sicherer.

Geschindigkeit - Die schnelle, einstellbare Spannhéhe
bringt viele Vorteile:

e Reduzierte Rustzeit um mehr als 80%
e Reduziert Maschinenstillstand
e Bietet schnelles Be- und Entladen

Sie sparen Geld

Vielseitigkeit — Auswahl an Basisgestellen erméglicht
Spannhdhen von 0 bis 600 mm [0 bis 24 in]. Zusétzliche
Héhen bis 1500 mm [60 in] auf Anfrage.

Es besteht die Méglichkeit 2 oder mehr Képfe auf das
Basisgestell zu montieren um es z.B. als Gegenlager zu
nutzen. Auferdem kann man in dieser Anwendung die
Héhe sehr fein einstellen.

T402 und T602 Spannerképfe kénnen auf lhrem Basisgestell
gedreht werden um weitere Spannstellen zu erreichen.

8000 50%
L -~ o
4000 4000 %;
8000 75%
L -~
i
2000 6000 %;
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CARVER Spanner | Abmessungen

Modell

T400-4
T400-6

T400-8

T402-6
T402-12
T402-18

®T402-24

® Auf Anfrage

. oD
b -
>~ >

Al

Modell T400-.. Modell T402-..

Wenn der T402 auf seinem Basisgestell
gedreht wird, dndert sich die Ausladung

T400-.. T402-..

a [0.55] [1.73]
14 44

b [1.30] [2.68]
33 68

Bestehend aus: Groéfle

C Spann-
min  max 1 schraube
N %]
[1.00] | [4.00] 400-4-1
25 | 100
[2.12] | [3.78] | [0.41] | [2.00] | [2.00] | [1.00] | [6.00] | [1.09] | [0.63] | [0.53] | [1.02] | [6.30] | [1-44]
54 | 962 | 105 | 51 51 25 | 150 | 28 16 | 135 | 26 | 160 | 36,5 4002 | 400-6-1 12mm
[2.50] | [8.00]
62 | 200 400-8-1
[6.00] 402-6-1
0 150
o |rn200] 402-12-1
[2.81] | [5.51] | [0.59] | 3.00] | [2.68] | (6.00] | 390 |[1.77] | [0.75] | [0.66] | [1.50] [ [9.65] | 12-56] 402.2 20mm
71 | 140 | 15 76 68 | 150 |[18.00]| 45 19 | 163 | 38 | 245 | ¢5 -
402-18-1
[12.00]] 450
300 |[24.00]
600 402-24-1
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Modell T600-.. Modell T602-..

Wenn der T602 auf seinem Basisgestell
gedreht wird, éndert sich die Ausladung

T600-.. T602-..
a

[2.24] [3.90]
57 99

b [2.87] [4.84]
73 123

C Bestehend aus: SGréBe
Modell A Al A3 B1 B2 . Cl1 C2 @D F L1 pann-
min max schraube
“W LL %)
0.47] | [4.00 600-4-1
1600-4 [ 12 : [1oo]
(2.12] | 13.781 | 10.411 | 12.007 | 11.971 | 10.471 | 16.001 | 11.501 | 10.631 | 10.531 | 11.971 | 10.411 | 17.881 | [3.35]
REO0E 54 [ 962|105 51 | 50 | 12 [ 150 | 38 [ 16 |135| 50 [105| 200 | 85 | 6002 | 600-é-1 12mm
11.971 | 8.00]
1600-8 50 | 200 600-8-1
[6.00] 402-6-1
T602-6 0 150
[1200] [5.31] 402-12-1
12.811|15.511 [ 10.591 [ 3.111 | 2.681] o 13.191 | 10.751 | 10.661 | 11501 [12.401| 5. -12-
T602-12 71 | 140 | 15 | 79| 68 300 17 59 |6 | 38 | 0 | 315 | 135 [C301247 20mm
[6.00] |118.00]
®T602-18 150 |' 450 402-18-1

® Auf Anfrage
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