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GroBe
- 36 - 22,2 - beliebig 12
31 38 25-0,2 24,2 2..3 beliebig 15
44 - 37,3 -0,3 - 2.4 - 22
55) - 46,7 -0,3 - 2.4 - 30
Ausfiihrung Hinweis
e Form A Mit Krallenfederringen GN 509.3, Form A kénnen Kugelrollen von der Ein-
Federstahl bauseite her befestigt und demontiert werden.
Edelstahl Zackenringe GN 509.3, Form B werden von der Rickseite montiert.
e Form B So befestigte Kugelrollen sind nicht mehr demontierbar. Beziiglich der
Fedgri'iahl Blechdicke besteht keine Einschrankung.
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e ROHS siehe auch...

Leschhorn GmbH & Co. KG
SchlitzerstraB3e 6 - 60386 Frankfurt
069 42 09 76 0 - www.leschhorn.de

® Kugelrollen GN 509 > Seite 1754
e Kugelrollen GN 509.1 > Seite 1756
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3.8 Verstellen, Bewegen mit Fiihrungen, Spindeln und Rollen




