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1. Einleitung

Bevor der 5-Achs-Spanner kompakt eingesetzt wird, sind
zunéchst sorgfaltig alle in der vorliegenden Anleitung
enthaltenen Hinweise zu lesen.

Der 5-Achs-Spanner kompakt kann bei unsachgeméaBer
Bedienung oder Montage schwere Sachschiden verursachen.
norelem Normelemente KG ist unter keinen Umstanden
verantwortlich fiir jegliche Art von Schiden, wie immer diese
auch zustande gekommen sind.

Beschreibung

Der norelem 5-Achs-Spanner kompakt wurde so konzipiert, dass er
sich flexibel fiir die Fris- bzw. kombinierte Dreh- und Frésbearbeitung
unterschiedlichster Werkstiicke einsetzen lasst.

Er besitzt eine lange Nutzungsdauer und besteht aus hochwertigen
Stahlen.

Mit dem norelem 5-Achs-Spanner kompakt kénnen Sie Ihre Einzel-
und Serienteile optimal von 5 Seiten bearbeiten bei einer maximalen
Einspannweite von 320 mm (Grundausstattung), die sich beliebig
erweitern lasst.

Bitte benutzen Sie nur Originalzubehdr passend fiir den
5-Achs-Spanner kompakt.
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2. Sicherheits- und Warnhinweise

A\

Achtung, bitte folgende Punkte unbedingt beachten!

— Beachten Sie immer die Unfallverhiitungsvorschriften und allgemein giiltige technische Regeln bei der Handhabung, Reinigung
und Benutzung des Spanners samt Zubehor.

— Die zuldssige Zugkraft von 52 kN (bei 120 Nm) nicht Giberschreiten.

— Der maximale Spannhub von 1mm pro Backenseite darf nicht tiberschritten werden.
-> Somit darf der Spanner auch nicht ohne Werkstlick gespannt werden.

— Vor der Frasbearbeitung priifen, ob alles richtig und fest montiert ist.

— Das Werkstiick stets mittig einspannen.

— Priifen, ob alle Schraubverbindungen vollstandig und mit korrektem Drehmoment angezogen sind.

— Das eingespannte Werkstiick darf hochstens eine Parallelitatsabweichung von 0,5 mm auf die gesamte Spannerbreite aufweisen.

— Pin 0,2 mit Ringschneide @ 6 mm; universeller Pin zur formschliissigen Spannung ohne Vorprégen (z.B. Rohteilbearbeitung)

gn

— Die Spindelmutter darf nicht iiber die Markierung (V-Kerbe) an der Welle hinaus bewegt werden. Damit wird sichergestellt, dass

immer ausreichend viele Gewindegange im Einsatz sind.
V-Kerbe als Markierung

Spindelmutter

— Die Uberwurfmutter muss vor der Montage mit der Stirnfliche an der Verldngerungswelle anliegen.

— Im montierten Zustand darf der Abstand zwischen der Uberwurfmutter und der Verldngerungswelle max.10 mm betragen, um
eine Beschadigung des Gewindes zu vermeiden.

Uberwurfmutter
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3.

Bedienung des Spanners

3.1 Spanner aufbauen

Aufbau der Grundschiene ( 1) auf den Maschinentisch mittels Schrauben oder Spannpratzen.

Aufschieben der beiden Spannbacken ( 2 ) auf die Grundschiene.

Hierzu sind die Backen auf der Grundschiene mittels Druckstiicken ( 3 ) vorgespannt.

Abstecksteine ( 4 ) auf gewiinschte Position in die Grundschiene stecken (Markierungen auf der Grundschiene und den
Abstecksteinen erleichtern die Einstellung der Spannweite --> Skala). Der Abstand der Spannbacken zum Werkstiick sollte bei
den glatten Backen bei ca. 0,5 mm liegen. Die Stufe am Absteckstein zeigt zur Backe (nach auBen).

Spannbacken bis zum Anschlag an die Abstecksteine schieben

Feineinstellung mit Stellspindeln ( 5 ) vornehmen. Die Feinjustierschraube muss grundsétzlich am Absteckstein anliegen.
Einbau der Spannwelle ( 6 ) mit den entsprechend zusammengekuppelten Wellen. Die passende Lange kann vor Einbau an den
beiden Sechskantbolzen ( 7 ) (iberpriift werden. Hierzu die Zugspindel samt Wellen mit den seitlichen Aussparungen an die
gerdndelten Zapfen halten. Hinweise zum Zusammenbau der Wellen siehe Punkt 3.3.

Zur Arretierung der Zugspindel im Spanner die beiden Sechskantbolzen ( 7 ) im Uhrzeigersinn bis zum Einrasten drehen
(sichergehen, dass die Bolzen eingerastet sind!)

Klemmen der Backen mittels Sechskantmuttern SW19 (8 ). Achtung! Sicherstellen, dass die Spannbacke nicht verkantet auf der
Grundschiene ist. Unterstiitzend sollten die Backen leicht von hinten an die Fiihrung gedriickt werden.

Achtung: Vor jeder Klemmung des Werkstlicks muss die Backenklemmung iiber die Sechskantmutter absolviert sein.

Spannen des Werkstiicks durch Anziehen der Zugspindel (9 ) mit dem gewiinschten Drehmoment (Drehmoment / Spannkraft-
Diagramm beachten)

Die Halteschraube ( 10 ) muss nicht mit Drehmoment angezogen werden. Handfestes Anlegen ausreichend.

Der max. Spannhub wird durch die seitlichen Bleche ( 11 ) angezeigt und begrenzt. Der max. Spannhub ist erreicht, wenn der
Luftspalt an der Vorderkante des Blechs ganz verschwunden ist (siehe Abbildung Seite 10).
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3 Bedienung des Spanners

3.2 Schrittfolge Spanneraufbau

.= Grundschiene auf Maschinentisch, Rasterplatte oder Nullpunktspannsystem platzieren.

Il.=»  Abstecksteine auf gewtinschte Position in die Grundschiene stecken.

[Il. = Spannbacken auf Schiene aufschieben. Anschieben bis zum Absteckstein.
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3 Bedienung des Spanners

IV.»  Uber Feinjustierschraube genauen Spannbereich einstellen.
Spannhub pro Backe von max. 1mm beachten.

Feinjustierschraube

Feinjustierschraube muss an Absteckstein anliegen.

Absteckstein

Feinjustierschraube

V.=  Klemmung der zwei Spannbacken tber Sechskantmuttern mit Drehmomentschliissel mit max. 100Nm.
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3 Bedienung des Spanners

VI. = Welleneinstellung auBerhalb des Spanners an den beiden
Schnellverschlussschrauben vornehmen.

Wellenzusammensetzung ist auf der Grundschiene ersichtlich.

@ -~-cssscs0se0enssssdsssasssasesasv.i

VIl. =& Welleneinbau tber SchlieBung der Schnellverschlussschrauben
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VIIl. = Einlegen des Werkstiickes und nochmalige Uberpriifung des Spalts von max. 1mm pro Backe.

3 Bedienung des Spanners

IX. = Spannen des Werkstiicks durch anziehen der Zugspindel mit dem gewiinschten Drehmoment.
( Siehe Drehmoment/Spannkraft-Diagramm Seite 11)

X. =  Bearbeitung des Werkstiicks
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3. Bedienung des Spanners

A

Luftspalt zwischen Abdeckung und Grundkorper

3.3 Lange der Spannwelle an Werkstiickldange anpassen

- Einspannweite 20 - 80 mm
Adapterwelle 60 mm + Gewindespindel

- Einspannweite 80 - 140 mm
Adapterwelle 120 mm + Gewindespindel

- Einspannweite 140 - 200 mm
Adapterwelle 120 mm + Verlangerungswelle 60 mm
+ Gewindespindel

- Einspannweite 200 - 260 mm
Adapterwelle 120 mm + Verldngerungswelle 120 mm
+ Gewindespindel

- Einspannweite 260 - 320 mm
Adapterwelle 120 mm + Verlangerungswelle 120 mm
+ Verldngerungswelle 60 mm + Gewindespindel

Fiir groBere Spannweiten werden analog mehr Verlangerungswellen (Zubehor) zwischengekoppelt.
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3. Bedienung des Spanners

3.4 Tech

nische Daten

Spannkraft

60

50

/042

40

30 -

Spannkraft in kN

20

rd

10

0 20 40 60 80 100 120

Drehmoment in Nm

Die zuldssige Spannkraft von 120 Nm nicht uberschreiten!

— Einspannhéhe (iber Maschinentisch 150 mm (ohne optionale Auflageleisten)

—  Spannweite 20 - 320 mm (optional erweiterbar)
—  Spannkraft nach Diagramm

— Backenbreite 90 mm bzw. 125 mm

—  Gewicht 21,5/29,8 kg (90 mm / 125 mm)
— Schienenlédnge 400 mm (Grundausstattung)
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3. Bedienung des Spanners

3.5 Anschlag (optional)

Der Anschlag kann sowohl feststehend als auch schwenkbar angebaut werden. Dieser kann nach unten weggeschwenkt werden,
um die Bearbeitung der dem Anschlag zugewandten Werkstiickseite zu ermoglichen. Er rastet dabei mittels eines Federnden
Druckstiickes ein.

Der Anbau ist beidseitig sowohl vorn und hinten maglich.

3.5.1 Anschlag wie in Abbildung gezeigt montieren. Darauf achten, dass das Federnde Druckstiick ( 15 ) auf der Riickseite des
Anschlagkdrpers ( 10 ) nur mit der federnden Kugel (ibersteht!

3.5.2 Schraube ( 11) bei Bedarf (schwenken) nur so fest anziehen, dass sich der Anschlag noch schwenken Iasst. Schraube (11)
mit Gewindestift ( 14 ) gegen losen sichern. Die Wellscheibe ( 13) spannt den Anschlag vor. Der Zentrierring (12 ) flihrt den
Anschlag.

3.5.3 Der Anschlagstift ( 16 ) wird in Position geschoben und mittels der Zylinderschraube (17 ) geklemmt.

10 | Grundkorper Anschlag

11 | Schraube DIN 6912 8x30 10.9

12 | Zentrierring

13 | Wellscheibe

14 | Gewindestift DIN 913 6x8

15 | Federndes Druckstiick

16 | Anschlagstift

17 | Zylinderschraube DIN 6912 8x16 10.9
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3. Bedienung des Spanners

3.6 Spannbacken tauschen (optional)

Zum Tauschen der Spannbacken (18; glatt oder mit Bohrungen fiir Pin’s) oder auch zur griindlichen Reinigung miissen die Backen
getrennt werden.

Hierzu wird wie folgt vorgegangen:

— Schraube ( 19) herausdrehen; darauf achten, dass der 0-Ring ( 20 ) nicht beschadigt wird oder verloren geht
— Backenteil (21 ) von der Grundbacke nach schriag oben abnehmen

—  Fiir einen Wechsel der Spannbacke ( 18 ) die beiden Schrauben ( 22 ) losen

— Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Schraube ( 19 ) mit ca. 25 Nm anziehen
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4. PFLEGE UND WARTUNG

Bitte reinigen Sie den Spanner regelméBig von sich ansammelnden Spanen und Schmutz. Die Zugspindel muss bei reiner
Trockenbearbeitung wiederkehrend leicht eingedlt werden. Es ist darauf zu achten, dass alle Gewinde ausreichend sauber sind und
nicht beschadigt werden.

Nach der Reinigung und bei ldngerem Nichteinsatz 6len Sie alle Teile leicht ein um Korrosion zu vermeiden. Um an den Raum
zwischen den Backenkomponenten zu gelangen, beachten Sie bitte Punkt 3.5 zur Zerlegung der Teile.

5. SERVICE

norelem Normelemente KG
VolmarstraBe 1

71706 Markgroningen

Tel.: +49 (0)7145-206-41 / -42 | -43
Fax: +49(0)7145-206-66
info@norelem.de

www.nhorelem.de

Der Inhalt dieses Dokuments darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung durch die norelem Normelemente KG in keiner
Form, weder ganz noch teilweise, vervielféltigt, weitergegeben, verarbeitet oder gespeichert werden.

norelem Normelemente KG entwickelt entsprechend seiner Politik die Produkte selbstandig weiter. norelem Normelemente KG
behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung an dem in dieser Dokumentation beschriebenen Produkt Anderungen
und Verbesserungen vorzunehmen.

norelem Normelemente KG ist unter keinen Umsténden verantwortlich fiir jedwede besonderen, beildufigen, mittelbaren oder
unmittelbaren Schéden, wie immer diese auch zustande gekommen sind.

Der Inhalt dieses Dokuments wird so prasentiert, wie er aktuell vorliegt. norelem Normelemente KG (ibernimmt weder
ausdrticklich noch stillschweigend irgendeine Gewéhrleistung fiir die Richtigkeit oder Vollstandigkeit des Inhalts dieses
Dokuments, einschlieBlich, aber nicht beschréankt auf die stillschweigende Garantie der Markttauglichkeit und der Eignung

fiir einen bestimmten Zweck, es sei denn, anwendbare Gesetze oder Rechtsprechung schreiben zwingend eine Haftung vor.
norelem Normelemente KG behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an diesem Dokument
vorzunehmen oder das Dokument zuriick zu ziehen.
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