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l Stahl, vernickelt l Stahl, galvanisch verzinkt l Stahl, vernickelt

Es handelt sich hierbei um einen selbstzentrierenden und spielfreien Welle-Nabe-Spannsatz in korrosionsgeschützter Aus-
führung mit einem Außensechskant. Mit den Spannsätzen können alle Welle-Nabe-Verbindungen von Maschinenelementen,
wie Kettenräder, Zahnräder, Riemenscheiben, Nocken, Hebel etc., einfach und kostengünstig hergestellt werden.

Montageanleitung, Einbaubeispiele und Technische Daten siehe folgende Seiten.

TA = Anzugsdrehmoment der Mutter, M = Übertragbares Drehmoment, Fa = Übertragbare Axialbelastung,
pW = Flächenpressung Welle, pN = Flächenpressung Nabe.

Die Rundlaufgenauigkeit der Welle-Nabe-Spannsätze beträgt 0,03 mm.
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19 15 14 9,9 10,1 4,0 264 96 20
19 15 14 9,9 12,1 4,0 220 96 19
22 17 16 16,9 23,4 5,8 179 91 26
24 19 22 34,9 43,7 9,7 245 115 47
24 19 22 34,9 48,6 9,7 221 115 46
24 19 22 43,8 59,9 10,9 225 117 51
24 19 22 43,8 65,3 10,9 206 117 49
28 22 27 65,0 93,0 13,3 178 99 83
28 22 27 65,0 99,0 13,3 166 99 78
28 22 27 65,0 106,0 13,3 156 99 73
36 27 36 161,0 223,0 24,8 224 125 201
36 27 36 161,0 235,0 24,8 212 125 189
36 27 36 161,0 248,0 24,8 201 125 186
41 30 46 250,0 349,0 31,8 197 110 346
41 30 46 250,0 381,0 31,8 180 110 326
41 30 46 250,0 397,0 31,8 173 110 315
44 33 50 355,0 565,0 40,4 174 110 403
44 33 50 355,0 605,0 40,4 162 110 378
51 38 55 490,0 764,0 47,8 166 102 632
51 38 55 490,0 836,0 47,8 151 102 571
58 43 65 720,0 1179,0 62,1 159 111 897
58 43 65 720,0 1241,0 62,1 151 111 842
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