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ger GN 187.5, Edelstahl-Rastkopfe HORN

NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK
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Ausricht-
bohrungen
(nur Form E)

6 Form

A Zapfen, unbearbeitet
(zum AnschweiB3en)

B Zapfen mit Innengewinde
C Zapfen mit AuBengewinde
DH Anbauflansch, horizontal

E Scheibe
(zum AnschweiB3en)

Bohrungen fiir
Senkschraube DIN 7991

Montagehinweis

Form B
<& L {o < D
iy - -1 © © C )
i | 1—{ \
— |1 - t, /) & Rastgelenksets
| /I/ GN 187.6
3
Form C
{ Edelstahl-
Druckfeder
—ft— -1 GN 187.2
(] 1
— t, |-
I _—l_. lg 1
9 9
d4 z b d, ds dy ds dg d; dsg hy hy h3 hy hs
Anzahl der Zahne Zahnmitte (2 x h1)
27 48 60 46 9 18 13 M 8 M10 5,3 2,5 8 16 3 20 1,5
32 48 60 54 9 21 16 M10 M12 6,5 3 9,5 19 3 22 2
40 48 60 70 1 27 20 M12 M16 8,5 4 12 24 4 30 2,5
d1 k |1 |2 |3 |4 |5 |6 mq msy Sq So t4 1o W min.
Ausrastweg
27 5 21 20 40,5 21 20 21 32 17 14 12 12 17 0,8
32 6 26 24 49,5 25 24 25 38 20 17 12 15 20 0,8
40 7 31,56 32 63 31 32 30,5 48 24 22 14 18 26 1
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