GN 715 Seitendruckstiicke LH%H

zum Einpressen
NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK
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- SA Druckstift Stahl,
= ohne Abdichtung
KA Druckstift Kunststoff,

ohne Abdichtung

d, SB Druckstift Stahl,
mit Abdichtung

KB Druckstift Kunststoff,
mit Abdichtung

9 2/
d4 Seitendruckkraft Foin N a, ap d, ds H8 h min.
Druckstift Stahl Kunststoff Seite 626 Seite 626 Seite 626 Seite 626
Form SA/ SB Form KA / KB
3 10 20 40 10 1,5 3,5 6 6 7
5 20 50 100 20 2,5 5,7 10 10 12
6 40 75 150 40 3 7,7 10 10 12
8 50 100 200 50 4 8,9 12 12 14
10 100 200 300 100 5 10,7 16 16 18
d, Iy -1 Py I3 -1 Is w X4 Xo Artikel-Nr. fiir
Seite 626 Seite 626 Montagedorn
3 7 4 7 4 0,9 1 0,75 GN 715.1-3
5 1 6,7 11,5 6 1,6 1,7 1,3 GN 715.1-5.6
6 11 10,7 11,5 10 1,8 1,9 1,4 GN 715.1-5.6
8 13 13,9 14 13 2,6 2,7 21 GN 715.1-8
10 17 16,7 18 16 3,2 3,4 2,7 GN 715.1-10
Ausfiihrung Hinweis
e Hiilse Aluminium Federnde Seitendruckstlicke GN 715 sind vielseitig und rationell
blank einzusetzende Elemente zum Halten, Positionieren und Spannen von
e Form SA/SB Werksticken.

Druckstift Stahl, gehartet

Sie sparen aufwendige Aufbauten, beanspruchen wenig Raum und
verzinkt, blau chromatiert

sind leicht zu montieren. Aufgrund des Randels der Hilse genlgt eine
e Form KA/ KB Bohrungs-Toleranz H8.
Druckstift Kunststoff Polyacetal (POM)
* Druckfeder - Kennzeichnung
Druckkraft schwach: grau

Zum Einpressen der Seitendruckstiicke sind Montagedorne GN 715.1
lieferbar (siehe Tabelle).

mittel:  schwarz siehe auch...
stark: silber e Konstruktions- / Montagehinweise & Seite 626
e Abdichtung Gummi e Seitendruckstiicke GN 713 (zum Einschrauben) > Seite 624
NBR (Perbunan) » Exzenterbuchsen GN 715.2 > Seite 627
¢ |SO-Passungen > Seite 1263
* Kunststoff-Eigenschaften - Seite 1271 Bestellbeispiel 1 dy
¢ RoHS-konform v 9 v 2 Seitendruckkraft Fy
GN715-5-50-SA 3 Form
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Fortsetzung GN 713 / GN 715 Seitendruckstiicke NORM INDUSTRIE MESSTECHNIK

Konstruktions- und Montagehinweise

Sl —— W|<— w = Verstellweg des Druckstiftes

1l W_ |- F = Seitendruckkraft in N

2 Anfangsdruck =Fo
Ve N Enddruck =11xF
)} as-ay Bereich, in dem der Druckpunkt (Werkstiickkante)
liegen soll

/’ X = Abs‘tléand Mittelachse — Druckpunkt

' bei 2
||||||| X4 fUr obersten Druckpunkt (a;)

~— 8y —|
~

Xo fur untersten Druckpunkt (ay)
lo = Abstand Festanschlag — Bohrung Seitendruckstiick

lo = In+x
m = mittlere Werkstiicklange %

% Bei Druckpunkten (Werkstlickhéhen), die zwischen a;
: 2
4

&

und a, liegen, ergibt sich eine Kraftkomponente nach
unten. Gleichzeitig ist fir x ein Wert zwischen x; und
Xo einzusetzen (interpolieren).

-

Festanschiag Bei Beachtung obiger Angaben ist gewahrleistet, dass der gesamte

Verstellweg des Seitendruckstlickes zum Ausgleich der Werkstlck-
A —— toleranz zur Verfligung steht.

— | |l

- Montage - Zur Montage der Seitendruckstlicke empfiehlt sich die Verwendung
%/dom GN715.1 von Montagedornen GN 715.1 bzw. Einschraubwerkzeugen GN 713.1.
Einschraub-

werkzeug
GN 713.1

Exzenterbuchsen GN 715.2 stellen eine Montagehilfe fir GN 714 /
GN 715 dar.

Sie ermdglichen ein Justieren des Seitendruckstiickes in die
gunstigste Spannstellung. Dadurch kann |y verandert werden z. B.
zur Uberbriickung gréBerer Toleranzbereiche eines Werkstiickes.

Exzenterbuchse GN 715.2
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